aA evotools

MANUAL DE UTILIZARE - INVERTOR SUDURA CU AFISAJ LED WMI 200
EVOTOOLS

USER MANUAL - WELDING INVERTER WITH LED DISPLAY WMI 200
EVOTOOLS

MANUALE D'USO - INVERTER DI SALDATURA CON DISPLAY LED WMI 200
EVOTOOLS

MANUAL DE USUARIO - INVERSOR DE SOLDADURA CON PANTALLA LED
WMI 200 EVOTOOLS

HASZNALATI UTMUTATO - HEGESZTO INVERTER LED KIJELZOVEL WMI 200
EVOTOOLS

ErXEIPIAIO XPHZHE - INVERTER HAEKTPOXYTKOAAHEHE ME OOONH LED
WMI 200 EVOTOOLS

PBHKOBOACTBO 3A YNOTPEBA - 3ABAPBYEH MHBEPTOP C LED AUCNNEN
WMI 200 EVOTOOLS

BEDIENUNGSANLEITUNG - SCHWEISSINVERTER MIT LED-DISPLAY WMI 200
EVOTOOLS

MANUEL D'UTILISATION - ONDULEUR DE SOUDAGE AVEC ECRAN LED WMI
200 EVOTOOLS

MANUAL DO UTILIZADOR - INVERSOR DE SOLDA COM VISOR LED WMI 200
EVOTOOLS

C€



Descriere

Date tehnice

1

2
3
4
5.
6
7
8
9
1

. Intrerupator On/Off

. Ventilator de racire

. Borna negativa (-)

. Borna pozitiva (+)

Potentiometru pentru reglare curent de sudura
. Display

. Indicator protectie termica

. Indicator sarcina (alimentare)

. Maner pentru transport

0. Cabluri de sudura complet echipate

Cod produs

Tip aparat

Tensiune / Frecventa

Putere maxima absorbita

Tensiune functionare in gol

Ciclu de lucru (20%)

Ciclu de lucru (60%)

Ciclu de lucru (100%)

Curent maxim absorbit |1max / 1eff
Diametru electrod

Grad de protectie / Clasa de izolatie
Consum de energie la mers in gol
Randament/Eficienta

Display digital

Accesorii

Masa neta

683146 (curent maxim 120A)

Monofazat, racire fortata cu ventilator
220-240V / 50-60Hz

5.1 kVA

60 V

30A/21.2V - 120A/24.8V
30A/21.2V - 69.3A/22.8V
30A/21.2V- 53.7A/22.1V
22.16A/9.91A
1.6-3.2mm

IP21S / Clasa |

4.00 W

85.62 %

Da

cleste portelectrod cu cablu 1.6m x 10mm?2,
cleste de masa cu cablu 1.2m x 10mm?,
masca, perie, curea de umar pentru
transport

~2.9 kg

Va multumim pentru achizitionarea acestui produs EVOTOOLS, fabricat
conform celor mai inalte standarde de siguranta si de functionare.



instructiunile generale de siguranta inaintea utilizarii echipamentului.

Nerespectarea acestor reguli poate avea ca rezultat producerea electrocutarilor, a
incendiilor si/sau a ranirilor personale.

@ Avertizare! Pentru siguranta dumneavoastra cititi cu atentie acest manual si

Pericole legate de sudarea cu arc electric

Sudarea poate fi periculoasa atat pentru dumneavoastra cat si pentru celelalte persoane din zona

de lucru. Cititi si intelegeti acest manual de instructiuni inainte de a utiliza aparatul de sudura.

Nerespectarea practicilor de sudare in conditii de siguranta poate cauza vatamari corporale sau

deces. Simbolurile prezentate mai jos sunt utilizate in tot acest manual pentru a atrage atentia

asupra posibilelor pericole si pentru a le identifica. Cand vedeti simbolul, fiti precaut si urmati

instructiunile aferente pentru a evita pericolul.

Informatiile privind siguranta sunt prezentate mai jos si pe parcursul acestui manual. Urmatoarele

explicatii sunt afisate in acest manual, pe etichete si in toate celelalte materiale informative

furnizate cu acest produs.

Pericol de electrocutare

=3 . Circuitele electrodului si ale piesei de prelucrat (sau de masa/impamantare)
4_?'\ sunt sub tensiune (,calde”) atunci cand aparatul de sudura este pornit. Nu atingeti aceste

piese aflate sub tensiune cu pielea neprotejata sau cu imbracaminte uda.

3_1.\ . Utilizati intotdeauna aparatul de sudura intr-o zona curata, uscata si bine
4 ventilata. Nu utilizati aparatul de sudura in spatii umede, ude, expuse la ploaie sau slab
ventilate.

. Nu atingeti componentele electrice aflate sub tensiune.

e Deconectati aparatul de sudura de la sursa de alimentare inainte de asamblarea,
dezasamblarea sau intretinerea pistoletului, a duzei de contact (tubului de ghidare/de contact)
si la instalarea sau indepartarea duzelor de gaz.

. Inspectati frecvent cablul de alimentare si conductorul de impamantare pentru a detecta
deteriorari sau cabluri neizolate — inlocuiti-le imediat daca sunt deteriorate; cablurile neizolate
pot ucide.

e  Asigurati-va ca piesa de prelucrat este sprijinita corespunzator si legata la masa/impamantata
inainte de a incepe o operatie de sudare electrica.

. Fixati intotdeauna clestele de masa pe piesa de sudat, cat mai aproape posibil de zona de
sudare. Acest lucru va asigura cea mai mica rezistenta electrica si cea mai buna calitate a
sudurii.

. Purtati intotdeauna imbracaminte de protectie uscata, manusi de
e@@ sudura din piele si incaltaminte izolanta. Utilizati imbracaminte adecvata,
confectionata din material ignifug si rezistent, pentru a va proteja pielea.

Pericol de inhalare fum si gaze

. In timpul procesului de sudare se produce fum si gaze. Inhalarea acestora

poate fi periculoasa pentru sanatate. Pastrati capul in afara zonei de acumulare a fumului.

Nu inhalati fumul.

e  Lucrati in spatii inchise numai daca acestea sunt bine ventilate sau daca purtati o masca de
protectie/respirator cu aductie de aer.

. Nu sudati in locatii din apropierea operatiunilor de degresare, curatare sau pulverizare.
Caldura si radiatiile arcului pot reactiona cu vaporii pentru a forma gaze extrem de toxice si
iritante.

¢ Nu sudati pe metale acoperite/protejate, cum ar fi otelul galvanizat sau cel placat cu plumb ori
cadmiu.

Pericol de radiatii
i . Radiatiile arcului generate in procesul de sudare produc raze vizibile si

=Rz invizibile intense (ultraviolete si infrarosii) care pot provoca arsuri ale ochilor si pielii.

Din zona de sudare pot fi proiectate scantei.
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. Purtati o mascal/casca de sudura omologata, echipata cu filtre cu grad de
intunecare corespunzator, pentru a va proteja fata si ochii de radiatiile arcului si de
scantei in timpul sudarii sau observarii.

. Purtati ochelari de siguranta omologati, cu protectii laterale, pe sub masca de sudura.

. Utilizati paravane sau bariere de protectie pentru a-i proteja pe ceilalti de orbire, stralucire
intensa si scantei; avertizati persoanele din jur sa nu priveasca direct spre arc.

. Purtati echipament de protectie corporala confectionat din material ignifug si rezistent (piele,
bumbac gros, lana). Protectia corporala include imbracaminte fara urme de ulei/unsori, cum ar
fi manusi din piele, camasa din material gros, pantaloni fara mansete rasfrante, incaltaminte
inalta de protectie si sapca/boneta.

Pericol de incendii sau explozii

(;\\_FE . Sudarea electrica produce scantei care pot fi proiectate la distante
£ =~ considerabile, cu viteza mare, putand aprinde materiale si vapori inflamabili sau

& explozivi.
. NU utilizati aparatul de sudura cu arc electric in zone in care sunt prezenti

vapori inflamabili sau explozivi.

e NU utilizati echipamentul in apropierea suprafetelor combustibile. Indepartati toate obiectele
inflamabile din zona de lucru pe o raza in care pot ajunge scanteile de sudura (minimum 10,7
metri).

. Pastrati intotdeauna un stingator de incendiu la indemana in timpul sudarii.

. Utilizati paturi de protectie pentru sudura (paturi ignifuge) pentru a proteja suprafetele vopsite
si/sau inflamabile, garniturile din cauciuc, bordurile vehiculelor, motoarele etc.

e Asigurati-va ca reteaua de alimentare este echipata cu cablaje dimensionate corespunzator
pentru a suporta consumul de energie.

Campuri electromagnetice

. . Campul electromagnetic generat in timpul sudarii cu arc electric poate interfera
I{W cu diverse dispozitive electrice si electronice, cum ar fi stimulatoarele cardiace
iy (pacemaker). Orice persoana care utilizeaza astfel de dispozitive trebuie sa consulte
medicul inainte de a efectua operatiuni de sudare electrica.
. Expunerea la campurile electromagnetice in timpul sudarii poate avea si alte efecte asupra
sanatatii care nu sunt inca cunoscute.
Pericol de arsuri
. Nu atingeti piesele fierbinti cu mainile neprotejate.
& . Lasati o perioada de racire inainte de a efectua interventii asupra
echipamentului.
Pentru manipularea pieselor fierbinti, utilizati unelte adecvate si/sau purtati manusi si
imbracaminte termoizolante groase pentru sudura, pentru a preveni arsurile

Masuri de siguranta generale pentru uneltele electrice

Zona de lucru

. Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele aglomerate, umiditatea si spatiile
intunecate pot favoriza producerea accidentelor.

. Nu utilizati unealta in zone cu potential exploziv, de exemplu in prezenta lichidelor, gazelor sau
particulelor inflamabile. Uneltele electrice generaza scantei care pot aprinde aceste materiale.

. Nu lasati copiii sau persoanele neautorizate in zona de lucru. Distragerea atentiei poate cauza
pierderea controlului asupra echipamentului.

Masuri de siguranta a echipamentului in exploatare

A ATENTIE! Verificati intotdeauna ca tensiunea de alimentare sa corespunda cu
cea inscrisa pe placuta aparatului.
. Nu rasuciti si nu gatuiti cablul electric de alimentare al uneltei.
. Nu transportati unealta tinand-o de cablul electric si nu trageti de cablu pentru a scoate
stecherul din priza.



e Tineti cablul electric de alimentare la distanta de sursele de caldura, petele de ulei, grasimi,
obiectele ascutite si sursele care emana caldura.

e  Verificati stecherul si cablul electric in mod regulat; in caz de deteriorare, apelati la un
electrician autorizat pentru inlocuirea acestora.

. Evitati pornirile accidentale ale uneltei. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia ,,Oprit” (Off)
inainte de introducerea cablului de alimentare in priza.

. Pentru utilizarea in aer liber, folositi exclusiv cabluri de prelungire care sunt atestate si marcate
corespunzator pentru medii exterioare.

. Nu suprasolicitati unealta electrical Aceasta poate fi folosita in conditii de siguranta doar daca
sunt respectati parametrii de exploatare care o caracterizeaza (respectati ciclul de lucru). Nu
utilizati unealta electrica in alt scop decat cel pentru care este destinata.

Masuri de siguranta personala

. Nu operati aparatul de sudura daca sunteti obosit, sub influenta alcoolului, a medicamentelor
care afecteaza reflexele sau a substantelor stupefiante

. Intotdeauna utilizati imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi, sintetice sau bijuterii care
pot prinde scantei.

G000

. Utilizati intotdeauna manusi izolante speciale pentru sudura, masca de protectie cu filtru optic
adecvat, sort din piele si incaltaminte de protectie cu talpa izolanta pentru sudura.

. Folositi intotdeauna o masca de sudura prevazuta cu geam protector/filtru cu grad adecvat de
intunecare (DIN 9-11) pentru a va proteja ochii si fata de radiatiile ultraviolete (UV), infrarosii
(IR) si de stropii de metal topit.

. Evitati inhalarea directa a fumului si gazelor emanate in timpul procesului de sudare. In spatii
inchise sau slab ventilate, purtati o0 masca de protectie respiratorie adecvata (ex. masca
FFP2/FFP3 sau cu filtru de carbon).

. Utilizati paravane sau panouri de protectie neinflamabile pentru a proteja persoanele din
apropiere de razele arcului electric si de stropii de sudura. Avertizati persoanele din jur sa nu
priveasca direct spre arcul electric.

. Nu atingeti cu mana neprotejata piesa proaspat sudata, clestele portelectrod sau restul de
electrod ramas imediat dupa sudare, deoarece acestea ating temperaturi extrem de ridicate.
Risc de arsuri!

Service

. Repararea trebuie realizata numai de catre personal autorizat prin inlocuirea cu accesorii si
piese de schimb originale pentru a se evita producerea accidentelor datorate reparatiilor
necorespunzatoare.

Masuri de siguranta specifice aparatului de sudura cu arc electric|

. Instalarea, utilizarea, intretinerea si reparatia acestui produs trebuie executate doar de catre
persoane calificate sau instruite corespunzator.

e Asigurati-va ca priza la care se face alimentarea aparatului este dotata cu impamantare
functionala si protectie corespunzatoare (sigurante fuzibile / automate si diferential de 30mA).

. Utilizati numai cablurile de sudura prevazute / incluse sau cabluri cu sectiunea si izolatia
echivalenta.

. Folositi prelungitor de alimentare doar in cazuri exceptionale, sectiunea conductoarelor
acestuia trebuind sa fie minim egala cu cea a cablului de alimentare al produsului (minim
2.5 mm?) si sa fie dotat cu impamantare. Derulati complet prelungitorul inainte de utilizare
pentru a preveni supraincalzirea prin efect inductiv.

. Nu atingeti electrodul sau componentele aflate sub tensiune daca va aflati in contact direct cu
piesa, cu solul neizolat sau cu un alt electrod de la alt aparat.

. Nu sudati niciodata recipienti, butelii, butoaie sau tevi care contin sau au continut lichide, gaze
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sau substante inflamabile/toxice. Risc major de explozie!

e  Sudura produce fum si gaze care pot fi periculoase pentru sanatate daca sunt inhalate.
Asigurati o ventilatie evacuativa buna sau sudati in spatii deschise.

. Arcul electric din procesul de sudare produce raze vizibile si invizibile intense (ultraviolete si
infrarosii), care pot arde grav pielea si ochii. Folositi intotdeauna masca de sudura cu sticla de
protectie cu grad de intunecare adecvat (DIN 9-11).

. Impamantarea aparatului de sudura se va face folosind numai prize corespunzatoare si
verificate de catre un electrician autorizat, conform reglementarilor in vigoare.

. Purtatorii de stimulatoare cardiace si alte dispozitive medicale implantate nu au voie sa stea
in apropierea aparatului de sudura in timpul functionarii, din cauza campurilor
electromagnetice puternice.

. Pentru evitarea supraincalzirii aparatului, asigurati o ventilatie corespunzatoare: pastrati
fantele de aerisire libere si neobstructionate.

. Este INTERZISA utilizarea in ploaie, in conditii de umezeala sau pe suprafete ude.

. Nu asezati aparatul pe suprafete instabile sau inclinate de unde ar putea cadea in timpul
functionarii.

Domeniu de utilizare

Aparatul se utilizeaza la sudarea manuala a pieselor din otel carbon si slab aliat, folosind electrozi
inveliti (procedeul MMA)).

NU ESTE PROIECTAT PENTRU UZ INDUSTRIAL / INTENSIV!

Avantajele utilizarii invertorului in comparatie cu echipamentele clasice (cu transformator):

. Compact.

Economie de energie.

Arc electric mai stabil.

Eficienta ridicata.

Nivel mai ridicat tensiune functionare in gol.

Compensare a puterii la variatii ale tensiunii de alimentare.

e  Arcforce - optimizeaza transferul picaturilor de la electrod la piesa, prevenind stingerea arcului
la contactul electrodului cu piesa.

. Hot start - optimizeaza amorsarea arcului.

e  Anti-stick - impiedica lipirea electrodului de piesa.

. Protectie supraincalzire.

ATENTIE! IN CAZUL IN CARE APAR ZGOMOTE ANORMALE, MIROS DE ARS SAU
VIBRATII IN FUNCTIONARE, OPRITI IMEDIAT UNEALTA SI ADRESATI-VA UNUI
SERVICE AUTORIZAT PENTRU CONSTATARI S| REPARATII!

Aparatul este prevazut cu un sistem de compensare a puterii. In cazul fluctuatiei tensiunii de
alimentare cu + 15% aparatul functioneaza la parametrii normali.

Conectare cabluri:

e  Cablu de masa (cu cleste): se introduce cablul in aparat in slotul (bornei cu conectare rapida)
inscriptionat cu (-) / negativ si se invarte in sens orar pentru blocare. Clestele de masa trebuie
conectat ferm la piesa de lucru sau la masa metalica pe care este asezata piesa.

»  Verificati daca exista un contact direct metal pe metal cu piesa de lucru.
»  Evitati suprafetele vopsite, ruginite, murdare sau izolate.

e  Cablu pentru electrod (cu cleste portelectrod): se introduce cablul in aparat in slotul (bornei
cu conectare rapida) inscriptionat cu (+) / pozitiv si se invarte in sens orar pentru blocare.
Nota privind polaritatea: conectarea de mai sus (portelectrod la “+”, masa la “-“) este polaritatea

directa standard pentru majoritatea electrozilor rutilici. In cazul in care utilizati tipuri speciale de
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electrozi (ex. unii electrozi bazici), verificati ambalajul acestora si inversati bornele daca
producatorul specifica polaritatea inversa (DCEN).

Inainte de inceperea sudarii, se introduce un electrod cu capatul neacoperit in suportul de
electrod. Un electrod cu diametru mic necesita curent cu intensitate mai mica decat un electrod cu
diametru mai mare. Urmati recomandarile producatorului de electrozi, atunci cand reglati
amperajul.

Pornire: Apsati comutatorul ON/OFF (Pornit/Oprit) in pozitia ,ON”. In acest moment ventilatorul de
racire intra in functiune, indicatorul de alimentare se va ilumina, iar pe ecran va aparea valoarea
curentului selectat.

Reglare intensitate arc electric

Selectati curentul de sudura rotind variatorul de pe panoul frontal, in functie de diametrul electrodului
utilizat si grosimea piesei. Valoarea va fi afisata pe ecranul digital.

Curentul de sudura (A) necesar in functie de dimensiunea electrodului utilizat:

Diametru electrod [mm] 1.6 2.0 2.5 3.2
Rutilic 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A
Bazic 40-60 A 50-80 A 75-110 A 110-120 A (max)

Protectie supraincalzire

In cazul in care indicatorul LED pentru protectia termica se aprinde, acesta semnaleaza
declansarea protectiei impotriva supraincalzirii. Daca ciclul de lucru afisat pe placuta este depasit,
aparatul opreste debitarea curentului de sudura inaintea aparitiei defectiunilor. Lasati aparatul pornit
(cu ventilatorul in functiune) si asteptati pana la stingerea indicatorului luminos pentru a relua
operatia. Daca protectia termica se declanseaza frecvent, inseamna ca aparatul este utilizat peste
performantele sale standard (se depaseste ciclul de lucru).

Tehnica de sudare

Pentru a porni arcul de sudura la un electrod invelit, atingeti usor (prin frecare usoara ca la un
chibrit) piesa de sudat. Imediat ce arcul porneste, retrageti usor electrodul si mentineti o distanta
constanta fata de piesa (egala cu diametrul electrodului, aprox. 2—3 mm), la un unghi de 20-30° in
directia in care sudati. Un arc scurt si stabil, combinat cu un amperaj corect, va oferi un sunet clar
si ascultit (sfarait uniform).

Curatarea zgurei

Zgura formata deasupra cordonului de sudura se indeparteaza numai dupa racirea completa a
piese. Utilizati ciocanul pentru zgura si o perie de sarma pentru a elimina reziduurile. Purtati
ochelari de protectie in timpul indepartarii zgurei, deoarece bucatile sarite pot provoca leziuni
oculare. Verificati vizual cordonul de sudura inainte de a efectua o noua trecere.

Curatare si intretinere
ATENTIE! Inainte de orice interventie de curatare, verificare sau intretinere

A asupra echipamentului, deconectati obligatoriu stecherul cablului de alimentare

de la reteaua electrica!

Curatare

. Pentru a evita producerea scurtcircuitelor sau a incendiilor datorate depunerilor de praf metalic
si distrugerii izolatiei componentelor interne, indepartati periodic praful rezultat in urma
operatiilor de sudare.

e  Curatati interiorul carcasei sufland aer comprimat uscat (la o presiune joasa, de maximum 2-3
bari) prin fantele de aerisire, in special daca aparatul a fost utilizat in medii cu mult praf sau
pulberi metalice.

. Pastrati curate si neobstructionate fantele de ventilatie ale carcasei pentru a preveni
supraincalzirea aparatului.



Regulat, de preferat dupa fiecare utilizare, curatati carcasa exterioara a echipamentului cu o
carpa moale. Daca murdaria persista, utilizati o carpa usor umezita intr-o solutie slaba de apa
si sapun.

NU utilizati solventi chimici, benzina, diluanti, alcool sau alti detergenti agresivi, intrucat acestia
pot deteriora piesele din plastic si suprafetele protectoare ale aparatului.

Intretinere

Echipamentul nostru a fost proiectat astfel incat sa poata fi utilizat pentru o perioada indelungata cu
un minimum de intretinere. Veti putea obtine intotdeauna o satisfactie maxima in timpul utilizarii
respectand indicatiile de mai sus.

Verificari periodice de intretinere:

Verificati periodic starea cablului de alimentare, a stecherului si a cablurilor de sudura
(portelectrod si masa). Daca observati crapaturi, izolatie deteriorata sau conectori slabiti,
inlocuiti-le imediat.

Verificati strangerea bornelor de conectare rapida pentru a preveni supraincalzirea locala din
cauza contactelor slabe.

Nu deschideti carcasa aparatului. In cazul in care aparatul necesita reparatii interne, adresati-
va exclusiv unui centru de service autorizat.

Depozitare|

Intotdeauna, inainte de depozitarea uneltei, curatati carcasa ei cu o carpa uscata sau putin
umezita.

Depozitati unealta electrica intr-un spatiu inaccesibil copiilor si persoanelor neautorizate, intr-
o pozitie stabila si sigura.

Pastrati aparatul intr-un loc uscat, bine aerisit si racoros (fara umezeala sau condens),
evitand temperaturile extrem de ridicate sau foarte scazute (sub 0°C sau peste 40°C).
Protejati unealta electrica fata de actiunea directa a razelor solare si pastrati-o intr-un loc
intunecos, daca este posibil.

Nu pastrati masina ambalata in folie sau in pungi de plastic etanse, pentru a evita
acumularea condensului si a umiditatii care pot cauza coroziunea placii electronice.
Strangeti cablurile de sudura fara a le indoi excesiv pentru a preveni ruperea conductoarelor
interioare.

Garantia acopera toate materialele componente si viciile de fabricatie cu exceptia, fara insa a fi
limitate la:

Componente uzate ca urmare a unei exploatari normale (cum ar fi: clestele portelectrod,
clestele de masa, cablurile de sudura, peria, peria cu ciocan) sau accesorii consumabile.
Defecte cauzate de o exploatare, intretinere si depozitare necorespunzatoare, modificari
neautorizate asupra echipamentului, precum si costul transportului la service.

Pagube materiale si leziuni corporale rezultate in urma exploatarii necorespunzatoare a
echipamentului sau a nerespectarii normelor de siguranta.

Deteriorari cauzate de patrunderea lichidelor, patrunderea excesiva de praf metalic in
interior, distrugere intentionata, socuri mecanice (caderi, lovituri), utilizare inadecvata (in
scopuri pentru care acest echipament nu este proiectat, cum ar fi uzul industrial intensiv) etc.
Aparate asupra carora s-a intervenit in mod neautorizat sau ale caror sigilii/etichete cu numar
de serie au fost deteriorate sau indepartate.

Acest produs este un echipament electric si electronic (EEE). Conform prevederilor Directivei
2012/19/UE si OUG 5/2015, este interzisa eliminarea deseurilor de echipamente electrice si
electronice (DEEE) ca deseuri municipale nesortate. Acestea pot afecta mediul si sanatatea
umana ca urmare a prezentei substantelor periculoase pe care le contin. Predati DEEE la un

B .y autorizat de colectare si reciclare a DEEE.
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. On/Off Switch

. Cooling fan

. Negative terminal (-)
. Positive terminal (+)

. Display

. Overheating LED

. Load/Power indicator

. Carrying handle

10. Fully equipped welding cables

OCOoONOORAWN-

(cable with electrode holder and cable with earth clamp)

Technical specifications

Product code

Machine type

Input voltage / Frequency
Maximum absorbed power
No-load voltage

Duty cycle (20%)

Duty cycle (60%)

Duty cycle (100%)

Max / Effective input current (I iy / Liefr)
Compatible electrode diameter
Protection degree / Insulation class
No-load power consumption
Efficiency

Display LED

Included accessories

Net weight

. Potentiometer for welding current adjustment

683146 (maximum current 120A)

Single-phase welding inverter, forced fan
cooling

220-240V / 50-60Hz

5.1 kVA

60V

30A/21.2V - 120A/24.8V
30A/21.2V - 69.3A/22.8V
30A/21.2V- 53.7A/22.1V
22.16A/9.91A
1.6-3.2mm

IP21S / Class |

4.00 W

85.62 %

Yes

Electrode holder with cable 1.6mx10 mm?,
earth clamp with cable 1.2mx10 mm?,
protective welding mask, wire brush with
slag hammer, shoulder carrying strap

~2.9 kg

Thank you for purchasing this EVOTOOLS product, manufactured in
accordance with the highest safety and operating standards.
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instructions carefully before using the equipment. Failure to follow these
rules may result in electric shock, severe operating errors, fire, and/or
serious personal injury. Keep this manual in a safe place for future reference.

Arc welding hazards

Welding can be dangerous to yourself and others in the work area. Read and understand this
instruction manual before using the welding machine. Failure to follow safe welding practices can
cause bodily injury or death. The symbols shown below are used throughout this manual to call
attention to and identify possible hazards. When you see the symbol, be alert and follow the
related instructions to avoid the hazard.

Safety information is presented below and throughout this manual. The following explanations are
displayed in this manual, on labels, and in all other information materials provided with this
product.

Electric shock hazard

@ Warning! For your own safety, read this manual and the general safety

= . The electrode and work piece (or ground) circuits are electrically "live" ("hot")
<A/ when the welding machine is turned on. Do not touch these live parts with bare skin or
4 wet clothing.
3_1.\ . Always use the welding machine in a clean, dry, and well-ventilated area. Do
4 not use the welding machine in damp, wet, rain-exposed, or poorly ventilated spaces.
. Do not touch live electrical components.

. Disconnect the welding machine from the power supply before assembling, disassembling, or
servicing the torch, contact tip (guide tube/contact tube), and when installing or removing gas
nozzles.

e  Frequently inspect the power cord and the grounding conductor for damage or uninsulated
wiring — replace them immediately if damaged; uninsulated cables can Kkill.

. Ensure that the workpiece is properly supported and connected to ground before starting an
arc welding operation.

e  Always attach the earth clamp to the workpiece as close as possible to the welding area. This
will ensure the lowest electrical resistance and the best weld quality.

. Always wear dry protective clothing, leather welding gloves, and

e @ @ insulating footwear. Use suitable clothing made of flame-retardant and durable

material to protect your skin.

Fume and gas inhalation hazard

o Fumes and gases are produced during the welding process. Inhaling these
fumes can be dangerous to your health. Keep your head out of the fume plume. Do not
inhale fumes.

e  Work in enclosed spaces only if they are well ventilated or if you wear an air-supplied protective
mask/respirator.

. Do not weld in locations near degreasing, cleaning, or spraying operations. Heat and arc rays
can react with vapors to form highly toxic and irritating gases.

. Do not weld on coated or protected metals, such as galvanized steel, lead-plated, or cadmium-

plated steel.
Radiation hazard
i . Arc rays generated during the welding process produce intense visible and
jﬂ’ £ invisible ultraviolet and infrared rays that can burn eyes and skin. Sparks can be
- projected from the welding area.
. Wear an approved welding helmet/mask equipped with a suitable shade filter
@ to protect your face and eyes from arc rays and sparks during welding or observation.
. Wear approved safety glasses with side shields under the welding mask.

. Use protective screens or barriers to protect others from flash glare, intense brightness, and
sparks; warn people nearby not to look directly at the arc.
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e  Wear body protective equipment made of flame-retardant and durable material (leather, heavy
cotton, wool). Body protection includes oil/grease-free clothing such as leather gloves, heavy
material shirt, cuffless trousers, high protective footwear, and a cap/bonnet.

Fire or explosion hazard

= Arc welding produces sparks that can be projected over considerable distances
R at high speeds, capable of igniting flammable materials and vapors or explosives.
. DO NOT use the arc welding machine in areas where flammable or explosive

vapors are present.
. DO NOT use the equipment near combustible surfaces. Remove all flammable materials from
the work area within a radius where welding sparks can reach (minimum 10.7 meters).
e Always keep a fire extinguisher nearby while welding.
. Use protective welding blankets (fireproof blankets) to protect painted and/or flammable
surfaces, rubber gaskets, vehicle edges, engine parts, etc.
. Ensure the power grid is equipped with correctly sized wiring to handle power consumption.
Electromagnetic fields
. . The electromagnetic field generated during arc welding can interfere with
?W various electrical and electronic devices, such as cardiac pacemakers. Anyone using
iy such devices must consult a doctor before performing welding operations.
. Exposure to electromagnetic fields during welding may have other health effects that are not

yet known.
Burn hazard
. Do not touch hot parts with bare hands.
A . Allow a cooling period before servicing the equipment.
. To handle hot workpieces, use appropriate tools and/or wear thick heat-

insulating welding gloves and clothing to prevent burns.

General power tool safety warnings

Work area

. Keep work area clean and well lit. Cluttered, damp, or dark areas invite accidents.

. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases, or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

. Keep children and unauthorized persons away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control of the equipment.

Operational safety measures

A ATTENTION! Always check that the power supply voltage corresponds to the

voltage specified on the rating plate of the device.

Do not twist or kink the power cord of the tool.

Never use the cord for carrying, pulling, or unplugging the power tool.

Keep the power cord away from heat, oil, sharp edges, or moving heat-emitting sources.

Regularly check the plug and power cord; in case of damage, contact an authorized electrician

to replace them.

. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the "Off" position before connecting to
the power source.

e  When operating a power tool outdoors, use exclusively extension cords certified and marked
suitable for outdoor use.

e Do not force the power tool! It will do the job safer and better if operated within its specified
parameters (respect the duty cycle). Do not use the power tool for purposes other than
intended.

Personal safety

. Do not operate the welding machine if you are tired, under the influence of alcohol, medication
affecting reflexes, or drugs.

e  Always wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing, synthetic materials, or jewelry
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that could catch sparks.

CO0O®

e Always use special insulating welding gloves, an adequate protective welding mask with
optical filter, a leather apron, and protective welding footwear with insulating soles.

e Always use a welding mask fitted with a protective filter glass of appropriate shade degree
(DIN 9-11) to protect your eyes and face from ultraviolet (UV) radiation, infrared (IR) radiation,
and molten metal spatter.

e Avoid direct inhalation of fumes and gases emitted during the welding process. In enclosed or
poorly ventilated areas, wear an appropriate respiratory protection mask (e.g., FFP2/FFP3
mask or carbon filter mask).

. Use non-flammable protective screens or panels to protect nearby persons from arc rays and
welding spatter. Warn people nearby not to look directly at the electric arc.

. Do not touch the freshly welded workpiece, electrode holder clamp, or remaining electrode
stub with bare hands immediately after welding, as they reach extremely high temperatures.
Burn hazard!

Service

. Have your power tool serviced by a qualified repair person using only original replacement
parts and accessories to avoid accidents caused by improper repairs.

instructions for arc welding equipment

. Installation, operation, maintenance, and repair of this equipment must be performed strictly
by qualified or fully trained personnel.

. Ensure the power supply socket is properly grounded and protected by suitable circuit
breakers/fuses and a 30mA residual current device (RCD/GFCI).

. Use only the supplied welding cables or replacement leads with equivalent cross-sectional
area and insulation rating.

. Use extension cords only when strictly necessary; the conductor cross-section must be at least
equal to that of the power cable (minimum 2.5 mm?) and must feature an earth conductor. Fully
uncoil extension cables prior to use to prevent inductive overheating.

. Never touch the electrode or energized internal components while in contact with the
workpiece, ungrounded surfaces, or an electrode from another welding machine.

e Never perform welding operations on containers, vessels, drums, or pipes that contain or
previously contained flammable or toxic materials. Severe explosion hazard!

e Welding generates hazardous fumes and toxic gases. Ensure adequate local exhaust
ventilation or operate exclusively in open, well-ventilated areas.

e  The electric arc emits intense visible light as well as hazardous ultraviolet (UV) and infrared
(IR) radiation, which cause severe ocular and skin burns. Always wear a certified welding
helmet with appropriate filter shade lens (DIN 9-11).

. Machine grounding must be executed exclusively through properly installed, certified power
outlets in full compliance with current electrical codes.

e Individuals fitted with cardiac pacemakers or active medical implants must maintain a safe
distance from the power source during operation due to strong electromagnetic fields.

e  To prevent thermal overload, maintain adequate airflow around the unit and keep all ventilation
louvers completely unobstructed.

e  Operation in rain, wet environments, or on damp surfaces is STRICTLY PROHIBITED.

. Do not position the machine on unstable or inclined surfaces where it risks tipping or falling
during use.

Intended Use

This machine is designed for Shielded Metal Arc Welding (SMAW / MMA process) of carbon steel
and low-alloy steel workpieces using flux-coated stick electrodes.

NOT INTENDED FOR INDUSTRIAL OR CONTINUOUS HEAVY-DUTY USE!
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Key inverter advantages over conventional transformer welders:
Compact design and lightweight portability.

High energy efficiency and low idle power consumption.
Superior arc stability with minimal spatter.

High operational efficiency.

Higher open-circuit voltage for easier arc initiation.
Automatic mains voltage fluctuation compensation.

Main Features & Functions

e Arc Force — Optimizes molten droplet transfer from the electrode to the workpiece, preventing
short-circuiting and arc extinction during weld pool contact.

. Hot Start — Provides an automatic initial current surge for seamless, effortless arc striking.

e  Anti-Stick — Prevents electrode stubbing by automatically reducing output current, allowing
easy detachment without damaging the coating.

. Thermal Overload Protection — Automatically shuts down output power to prevent
overheating damage.

Operation Guide,
WARNING! IF ABNORMAL NOISE, BURNING ODOR, OR EXCESSIVE VIBRATION
OCCURS DURING OPERATION, IMMEDIATELY SWITCH OFF THE UNIT,
DISCONNECT IT FROM THE MAINS, AND CONTACT AN AUTHORIZED SERVICE
CENTER FOR INSPECTION AND REPAIR!

The power source features integrated line-voltage compensation. It operates within nominal

specifications under mains supply fluctuations of up to +15%.

Cable Connections:

e Earth Return Cable (with Ground Clamp): Insert the DINSE plug into the quick-connect
terminal marked with the negative symbol (-) and twist clockwise until firmly locked. Securely
fasten the ground clamp directly to the workpiece or the metal workbench supporting it.

»  Ensure clean, direct metal-to-metal contact with the workpiece.
»  Avoid connecting to painted, rusted, dirty, or insulated surfaces.

. Electrode Cable (with Holder): Insert the DINSE plug into the quick-connect terminal marked
with the positive symbol (+) and twist clockwise until locked.

Polarity Note: The setup described above (Electrode Holder to "+", Earth Clamp to "-")

corresponds to Direct Current Electrode Positive (DCEP), standard for most rutile electrodes.

When using special electrodes (e.g., certain basic types), consult the electrode packaging and

reverse the terminal connections if Direct Current Electrode Negative (DCEN) is specified by the

manufacturer.

Prior to welding, insert the bare metal end of the electrode into the electrode holder jaws. Smaller

diameter electrodes require lower current settings than larger ones. Always adhere to the

electrode manufacturer's recommended current ranges when adjusting output power.

Powering On: Set the ON/OFF power switch to the "ON" position. The cooling fan will engage
immediately, the power LED indicator will illuminate, and the selected current value will display on
the digital screen.

Welding Current Adjustment

Adjust the welding current using the control potentiometer on the front panel, selecting the
appropriate output based on electrode diameter and material thickness. The set value will be
displayed on the digital readout:

Electrode Diameter [mm] 1.6 2.0 25 3.2
Rutile 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A
Basic 40-60 A 50-80 A 75-110 A 110-120 A (max)
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Thermal overload protection

lllumination of the thermal overload LED indicates that the internal protection circuit has tripped.
Should the rated duty cycle be exceeded, the unit automatically cuts off welding output current to
prevent hardware damage. Leave the machine powered ON (allowing the cooling fan to run
continuously) until the indicator turns off before resuming operations. Frequent tripping of thermal
protection indicates that the machine is being operated beyond its rated duty cycle.

Welding technique

To strike the arc with a coated electrode, gently scratch the workpiece surface as if striking a match.
Once the arc ignites, withdraw the electrode slightly to establish a uniform arc gap equal to the
electrode core diameter (approx. 2—3 mm), holding it at a 20-30° travel angle. A short, stable arc
combined with the correct current setting produces a crisp, steady crackling sound.

Slag removal

Allow the weld joint to cool completely before removing the overlying slag coat. Use a chipping
hammer and wire brush to clear all residual slag. Always wear eye protection during slag removal,
as flying debris poses a severe ocular injury risk. Visually inspect the weld bead before making
additional passes.

Cleaning and maintenance
WARNING! BEFORE PERFORMING ANY CLEANING, INSPECTION, OR
A MAINTENANCE PROCEDURES, ALWAYS DISCONNECT THE POWER PLUG
FROM THE MAINS SUPPLY!

Cleaning

. Periodically remove accumulated conductive dust and metallic debris to prevent short
circuits, fire hazards, or internal insulation degradation.

e  Clean internal components by blowing dry, oil-free compressed air (at low pressure, max. 2—
3 bar) through the housing ventilation slots, especially after operating in dusty or metallic
environments.

. Ensure all enclosure ventilation louvers remain clean and unobstructed to prevent
overheating.

e  Wipe external surfaces clean after each use using a soft cloth. For persistent dirt, use a cloth
lightly dampened with mild soapy water.

. DO NOT use harsh chemical solvents, gasoline, thinners, alcohol, or abrasive detergents, as
they will degrade plastic components and surface coatings.

Maintenance

This equipment is engineered for durable performance with minimal maintenance requirements.

Adhering to the following guidelines ensures optimal long-term reliability:

Routine Inspections:

. Regularly inspect the power cord, plug, and welding cables (electrode holder and ground
lead) for cracks, damaged insulation, or loose connections. Replace compromised
components immediately.

o  Verify that quick-connect DINSE terminals are securely tightened to avoid localized
overheating caused by loose electrical contacts.

. Do not attempt to open or dismantle the main enclosure. Internal repairs must be performed
exclusively by an authorized service center.

e  Thoroughly clean the machine housing with a dry or slightly damp cloth prior to storage.

e  Store the equipment in a secure, stable location out of reach of children and unauthorized
persons.

e Keep the unit in a dry, well-ventilated, cool space free from moisture or condensation,
avoiding extreme ambient temperatures (below 0°C or above 40°C).

. Protect the unit from direct sunlight and store in a dark environment where feasible.

. Do not seal the unit in plastic bags or airtight foil wraps, as trapped moisture will cause
condensation and corrupt internal PCB electronics.
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e Coils and cables should be stored neatly without sharp bends to prevent internal conductor
breakage.

The warranty covers all component defects and manufacturing flaws, excluding, but not limited to:

. Normal wear and tear items (such as electrode holders, ground clamps, welding cables, wire
brushes, and chipping hammers) and general consumable accessories.

. Defects resulting from improper operation, inadequate maintenance, improper storage,
unauthorized modifications, or transportation costs to/from service centers.

. Property damage or personal injury resulting from improper equipment operation or non-
compliance with safety regulations.

. Damage caused by ingress of liquids or heavy conductive metallic dust, intentional damage,
mechanical impacts (drops/strikes), or improper use (such as intensive industrial applications
for which the machine was not designed).

. Units that show signs of unauthorized tampering or whose serial number labels/warranty
seals have been defaced or removed.

This product is classified as Electrical and Electronic Equipment (EEE). In accordance
with Directive 2012/19/EU, it is prohibited to dispose of Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE) as unsorted municipal waste. These may affect the environment and
human health due to the presence of hazardous substances. Please return the WEEE to
an authorized collection and recycling center.

B
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Descrizione

. Interruttore di accensione/spegnimento
. Ventola di raffreddamento

. Terminale negativo (-)

. Terminale positivo (+)

. Visualizzazione

. Surriscaldamento del LED

. Indicatore di carico/potenza
. Maniglia per il trasporto

10. Cavi di saldatura completi

OCOoONOORAWN-

(cavo con portaelettrodo e cavo con morsetto di massa)

Specifiche tecniche

Codice prodotto

Tipo di macchina
Tensione/Frequenza di ingresso
Potenza massima assorbita
Tensione a vuoto

Ciclo di lavoro (20%)

Ciclo di lavoro (60%)

Ciclo di lavoro (100%)

Corrente di ingresso massima / effettiv
( Ilmax/ Ileff)

Diametro dell'elettrodo compatibile

Grado di protezione / Classe di isolamento
Consumo di energia a vuoto
Rendimento/Efficienza

LED di visualizzazione
Accessori inclusi

Peso netto

. Potenziometro per la regolazione della corrente di saldatura

683146 (corrente massima 120A)

Inverter di saldatura monofase,
raffreddamento a ventola forzata

220-240V / 50-60 Hz

5,1 kVA

60V

30A/21,2V - 120A/24,8V
30A/21,2V - 69,3A/22,8V
30A/21,2V - 63,7A/122,1V

22,16 A/9,91 A

1,6 - 3,2 mm

IP21S / Classe |

4.00 W

85.62 %

Si

Portaelettrodo con cavo 1,6 m x 10 mm?,
morsetto di massa con cavo 1,2 m x 10
mm?, maschera protettiva per saldatura,

spazzola metallica con martello per scorie,
tracolla per il trasporto

~2,9 kg

Grazie per aver acquistato questo prodotto EVOTOOLS, fabbricato in
conformita con i piu elevati standard di sicurezza e operativi.



Attenzione! Per la vostra sicurezza, leggete attentamente questo manuale e le
@ istruzioni generali di sicurezza prima di utilizzare I'apparecchiatura. La

mancata osservanza di queste regole puo causare scosse elettriche, gravi
errori di funzionamento, incendi e/o lesioni personali gravi. Conservate
questo manuale in un luogo sicuro per future consultazioni.

Rischi della saldatura ad arco|

La saldatura pud essere pericolosa per te stesso e per gli altri presenti nell'area di lavoro. Leggi e
comprendi questo manuale di istruzioni prima di utilizzare la saldatrice. Il mancato rispetto delle
norme di sicurezza per la saldatura pud causare lesioni personali o morte. | simboli riportati di
seguito sono utilizzati in tutto il manuale per segnalare e identificare potenziali pericoli. Quando
vedi un simbolo, presta attenzione e segui le relative istruzioni per evitare il pericolo.

Le informazioni sulla sicurezza sono presentate di seguito e in tutto il presente manuale. Le
seguenti spiegazioni sono riportate in questo manuale, sulle etichette e in tutto il materiale
informativo fornito con questo prodotto.

Pericolo di scossa elettrica

. Quando la saldatrice € accesa, i circuiti dell'elettrodo e del pezzo in lavorazione
(o di massa) sono elettricamente "sotto tensione". Non toccare queste parti sotto tensione
4 con la pelle nuda o con indumenti bagnati.

e

-~ . Utilizzare sempre la saldatrice in un'area pulita, asciutta e ben ventilata. Non
4 utilizzare la saldatrice in ambienti umidi, bagnati, esposti alla pioggia o scarsamente
ventilati.

. Non toccare componenti elettrici sotto tensione.

e  Scollegare la saldatrice dall'alimentazione elettrica prima di montare, smontare o eseguire
interventi di manutenzione sulla torcia, sulla punta di contatto (tubo guida/tubo di contatto) e
durante l'installazione o la rimozione degli ugelli del gas.

e Controlla frequentemente il cavo di alimentazione e il conduttore di terra per verificare la
presenza di danni o fili non isolati; sostituiscili immediatamente se danneggiati, poiché i cavi
non isolati possono essere letali.

e  Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia adeguatamente supportato e collegato a terra prima
di iniziare un'operazione di saldatura ad arco.

. Fissare sempre il morsetto di terra al pezzo in lavorazione il piu vicino possibile all'area di
saldatura. Cio garantiré la minima resistenza elettrica e la migliore qualita di saldatura.

Indossare sempre indumenti protettivi asciutti, guanti da saldatore in

e@@ peIIe e calzature isolanti. Utilizzare indumenti adatti, realizzati in materiale

ignifugo e resistente, per proteggere la pelle.

Pencolo di inalazione di fumi e gas

. Durante il processo di saldatura si producono fumi e gas. Inalare questi fumi

puo essere pericoloso per la salute. Tenere la testa lontana dalla nube di fumi. Non

inalare i fumi.

. Lavora in spazi chiusi solo se ben ventilati o se indossi una maschera/respiratore di protezione
con alimentazione d'aria.

. Non eseguire saldature in prossimita di aree in cui si effettuano operazioni di sgrassaggio,
pulizia o verniciatura. Il calore e i raggi dell'arco elettrico possono reagire con i vapori formando
gas altamente tossici e irritanti.

. Non saldare su metalli rivestiti o protetti, come acciaio zincato, placcato al piombo o al cadmio.

Rischio di radiazioni
Q . | raggi dell'arco elettrico generati durante il processo di saldatura producono

=z intense radiazioni ultraviolette e infrarosse, visibili e invisibili, che possono causare

ustioni agli occhi e alla pelle. Dall'area di saldatura possono sprigionarsi scintille.
@ . Indossare un casco/maschera da saldatura omologato, dotato di un filtro di

protezione adeguato, per proteggere il viso e gli occhi dai raggi dell'arco elettrico e dalle
scintille durante la saldatura o l'osservazione.
. Indossare occhiali di sicurezza omologati con protezioni laterali sotto la maschera da
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saldatura.

. Utilizza schermi o barriere protettive per proteggere gli altri dal bagliore dei flash, dalla
luminosita intensa e dalle scintille; avverti le persone nelle vicinanze di non guardare
direttamente l'arco.

. Indossare dispositivi di protezione individuale realizzati in materiale ignifugo e resistente (pelle,
cotone pesante, lana). La protezione individuale comprende indumenti privi di olio/grasso
come guanti di pelle, camicia in tessuto pesante, pantaloni senza risvolto, calzature ad alta
protezione e un berretto/cuffia.

Pericolo di incendio o esplosione

F\—\\-?E . La saldatura ad arco produce scintille che possono essere proiettate a distanze
<~ considerevoli e ad alta velocita, capaci di incendiare materiali e vapori infammabili o

M esplosivi.
. NON utilizzare la saldatrice ad arco in aree in cui sono presenti vapori

infiammabili o esplosivi.

. NON utilizzare I'attrezzatura in prossimita di superfici combustibili. Rimuovere tutti i materiali
infammabili dall'area di lavoro entro un raggio raggiungibile dalle scintille di saldatura (minimo
10,7 metri).

. Durante le operazioni di saldatura, tenete sempre un estintore a portata di mano.

. Utilizzare coperte protettive per saldatura (coperte ignifughe) per proteggere superfici
verniciate e/o infiammabili, guarnizioni in gomma, bordi dei veicoli, componenti del motore,
ecc.

e  Assicurarsi che la rete elettrica sia dotata di un cablaggio di dimensioni adeguate a gestire il
consumo di energia.

Campi elettromagnetici

. I campo elettromagnetico generato durante la saldatura ad arco puo interferire
con diversi dispositivi elettrici ed elettronici, come i pacemaker cardiaci. Chiunque utilizzi

b tali dispositivi deve consultare un medico prima di eseguire operazioni di saldatura.

e L'esposizione ai campi elettromagnetici durante la saldatura potrebbe avere altri effetti sulla
salute non ancora noti.

Rischio di ustioni

. Non toccare le parti calde a mani nude.

& . Attendere un periodo di raffreddamento prima di effettuare la manutenzione

dell'apparecchiatura.

. Per maneggiare pezzi caldi, utilizzare strumenti adeguati e/o indossare guanti e indumenti da
saldatura spessi e termoisolanti per prevenire ustioni.

Avvertenze generali sulla sicurezza degli utensili elettrici

Area di lavoro

e Mantieni I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Le aree disordinate, umide o buie aumentano
il rischio di incidenti.

e Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere esplosive, come ad esempio in presenza di liquidi,
gas o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici generano scintille che possono incendiare polveri
o fumi.

. Durante I'utilizzo di un utensile elettrico, tenere lontani bambini e persone non autorizzate. Le
distrazioni possono causare la perdita di controllo dell'attrezzatura.

Misure di sicurezza operativa

A ATTENZIONE! Verificare sempre che la tensione di alimentazione corrisponda
alla tensione indicata sulla targhetta dati del dispositivo.
. Non torcere o piegare il cavo di alimentazione dell'utensile.
. Non utilizzare mai il cavo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile elettrico.
e Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di calore, olio, spigoli vivi o oggetti in
movimento che emettono calore.
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e Controlla regolarmente la spina e il cavo di alimentazione; in caso di danni, contatta un
elettricista autorizzato per la loro sostituzione.

. Per evitare I'avvio accidentale, assicurarsi che l'interruttore sia in posizione "Off" prima di
collegare I'apparecchio alla presa di corrente.

. Quando si utilizza un elettroutensile all'aperto, utilizzare esclusivamente prolunghe certificate
e contrassegnate come idonee all'uso esterno.

. Non forzare I'utensile elettrico! Funzionera in modo piu sicuro ed efficace se utilizzato entro i
parametri specificati (rispettando il ciclo di lavoro). Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi
diversi da quelli previsti.

Sicurezza personale
. Non utilizzare la saldatrice se sei stanco, sotto I'effetto di alcol, farmaci che influenzano i riflessi
o droghe.

. Indossate sempre un abbigliamento adeguato. Non indossate abiti larghi, materiali sintetici o
gioielli che potrebbero generare scintille.

0000®

. Utilizzare sempre guanti da saldatura isolanti specifici, una maschera protettiva per saldatura
adeguata con filtro ottico, un grembiule di pelle e calzature di sicurezza per saldatura con suola
isolante.

. Utilizzare sempre una maschera per saldatura dotata di un filtro protettivo in vetro di grado di
ombreggiatura adeguato (DIN 9-11) per proteggere occhi e viso dalle radiazioni ultraviolette
(UV), dalle radiazioni infrarosse (IR) e dagli schizzi di metallo fuso.

. Evitare l'inalazione diretta di fumi e gas emessi durante il processo di saldatura. In ambienti
chiusi o scarsamente ventilati, indossare un'adeguata maschera di protezione respiratoria (ad
esempio, maschera FFP2/FFP3 o maschera con filtro a carbone).

. Utilizzare schermi o pannelli protettivi non infammabili per proteggere le persone vicine dai
raggi dell'arco elettrico e dagli schizzi di saldatura. Avvertire le persone nelle vicinanze di non
guardare direttamente I'arco elettrico.

e  Subito dopo la saldatura, non toccare a mani nude il pezzo appena saldato, il morsetto del
portaelettrodo o il moncone dell'elettrodo rimanente, poiché raggiungono temperature
estremamente elevate. Pericolo di ustioni!

Servizio

. Per evitare incidenti causati da riparazioni improprie, fate riparare il vostro elettroutensile da
un tecnico qualificato che utilizzi esclusivamente ricambi e accessori originali.

Istruzioni di sicurezza specifiche per le apparecchiature di saldatura ad

. L'installazione, il funzionamento, la manutenzione e la riparazione di questa apparecchiatura
devono essere eseguiti esclusivamente da personale qualificato o adeguatamente formato.

e Assicurarsi che la presa di alimentazione sia correttamente messa a terra e protetta da
interruttori automatici/fusibili adeguati e da un dispositivo di corrente residua (RCD/GFCI) da
30 mA.

. Utilizzare esclusivamente i cavi di saldatura forniti o i cavi di ricambio con sezione trasversale
e grado di isolamento equivalenti.

. Utilizzare prolunghe solo quando strettamente necessario; la sezione del conduttore deve
essere almeno pari a quella del cavo di alimentazione (minimo 2.5 mm?) e deve essere dotata
di un conduttore di terra. Srotolare completamente le prolunghe prima dell'uso per evitare il
surriscaldamento induttivo.

. Non toccare mai I'elettrodo o i componenti interni sotto tensione mentre sono a contatto con il
pezzo in lavorazione, superfici non messe a terra o un elettrodo proveniente da un'altra
saldatrice.

¢ Non eseguire mai operazioni di saldatura su contenitori, recipienti, fusti o tubi che contengono
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o hanno precedentemente contenuto materiali inflammabili o tossici. Grave rischio di
esplosione!

. La saldatura genera fumi pericolosi e gas tossici. Assicurarsi di disporre di un'adeguata
ventilazione locale o operare esclusivamente in aree aperte e ben ventilate.

. L'arco elettrico emette un'intensa luce visibile, nonché pericolose radiazioni ultraviolette (UV)
e infrarosse (IR), che possono causare gravi ustioni agli occhi e alla pelle. Indossare sempre
un casco per saldatura certificato con una lente filtrante di grado adeguato (DIN 9-11).

. La messa a terra delle macchine deve essere eseguita esclusivamente tramite prese di
corrente certificate e installate correttamente, nel pieno rispetto delle normative elettriche
vigenti.

. A causa dei forti campi elettromagnetici, le persone portatrici di pacemaker cardiaci o di
impianti medici attivi devono mantenere una distanza di sicurezza dalla fonte di alimentazione
durante il funzionamento.

. Per evitare il sovraccarico termico, mantenere un flusso d'aria adeguato intorno all'unita e
assicurarsi che tutte le griglie di ventilazione siano completamente libere da ostruzioni.

. E SEVERAMENTE VIETATO utilizzare il dispositivo sotto la pioggia, in ambienti umidi o su
superfici bagnate.

. Non posizionare la macchina su superfici instabili o inclinate dove rischierebbe di ribaltarsi o
cadere durante I'uso.

Questa macchina & progettata per la saldatura ad arco con elettrodo rivestito (processo
SMAW/MMA) di pezzi in acciaio al carbonio e acciaio basso legato utilizzando elettrodi rivestiti
con flussante.

NON ADATTO A UN USO INDUSTRIALE O CONTINUO E PESANTE!

Principali vantaggi degli inverter rispetto alle saldatrici a trasformatore convenzionali:

. Design compatto e leggerezza che ne facilitano il trasporto.

Elevata efficienza energetica e basso consumo di energia in modalita inattiva.
Stabilita dell'arco superiore con spruzzi minimi.

Elevata efficienza operativa.

Tensione a circuito aperto piu elevata per un piu facile innesco dell'arco.
Compensazione automatica delle fluttuazioni della tensione di rete.

Caratteristiche e funzioni principali

e Arc Force — Ottimizza il trasferimento delle gocce fuse dall'elettrodo al pezzo in lavorazione,
prevenendo cortocircuiti e I'estinzione dell'arco durante il contatto con il bagno di saldatura.

e Avvio a caldo : fornisce un picco di corrente iniziale automatico per un innesco dell'arco fluido
e senza sforzo.

e Antiaderente — Previene l'inceppamento degli elettrodi riducendo automaticamente la
corrente di uscita, consentendo un facile distacco senza danneggiare il rivestimento.

. Protezione da sovraccarico termico : interrompe automaticamente I'erogazione di potenza
per prevenire danni da surriscaldamento.

ATTENZIONE! SE DURANTE IL FUNZIONAMENTO SI VERIFICANO RUMORI
ANOMALI, ODORE DI BRUCIATURA O VIBRAZIONI ECCESSIVE, SPEGNERE
IMMEDIATAMENTE L'APPARECCHIO, SCOLLEGARLO DALLA RETE E
CONTATTARE UN CENTRO DI ASSISTENZA AUTORIZZATO PER L'ISPEZIONE E
LA RIPARAZIONE!

L'alimentatore & dotato di compensazione integrata della tensione di rete. Funziona entro le

specifiche nominali in presenza di fluttuazioni della tensione di rete fino a +15%.

Collegamenti dei cavi:

e Cavo di ritorno a terra (con morsetto di terra): Inserire la spina DINSE nel terminale a

innesto rapido contrassegnato dal simbolo negativo (-) e ruotarla in senso orario fino al
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bloccaggio. Fissare saldamente il morsetto di terra direttamente al pezzo in lavorazione o al
banco da lavoro metallico che lo sostiene.
»  Garantire un contatto diretto e pulito tra metallo e metallo con il pezzo in lavorazione.
»  Evitare il collegamento a superfici verniciate, arrugginite, sporche o isolate .
. Cavo dell'elettrodo (con supporto): Inserire la spina DINSE nel terminale a innesto rapido
contrassegnato dal simbolo positivo (+) e ruotarla in senso orario fino al bloccaggio.
Nota sulla polarita: la configurazione descritta sopra (portaelettrodo a "+", morsetto di terra a "-")
corrisponde alla corrente continua con polo positivo (DCEP), standard per la maggior parte degli
elettrodi rutilici. Quando si utilizzano elettrodi speciali (ad esempio, alcuni tipi basici), consultare la
confezione dell'elettrodo e invertire i collegamenti dei terminali se il produttore specifica la
corrente continua con polo negativo (DCEN) .
Prima della saldatura, inserire I'estremita metallica nuda dell'elettrodo nelle ganasce del
portaelettrodo. Gli elettrodi di diametro inferiore richiedono impostazioni di corrente inferiori
rispetto a quelli di diametro maggiore. Attenersi sempre agli intervalli di corrente raccomandati dal
produttore dell'elettrodo quando si regola la potenza di uscita .

Accensione: Impostare l'interruttore di alimentazione ON/OFF sulla posizione "ON". La ventola di
raffreddamento si attivera immediatamente, I'indicatore LED di alimentazione si illuminera e il valore
di corrente selezionato verra visualizzato sul display digitale.

Regolazione della corrente di saldatura

Regolare la corrente di saldatura utilizzando il potenziometro di controllo sul pannello frontale,
selezionando il valore appropriato in base al diametro dell'elettrodo e allo spessore del materiale. I
valore impostato verra visualizzato sul display digitale.

Diametro dell’'elettrodo 1.6 20 25 3.2

[mm]

Rutilo 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A

Di base 40-60 A 50-80 A 75-110 A 110-120 A (max)

Protezione da sovraccarico termico

L'accensione del LED di sovraccarico termico indica l'intervento del circuito di protezione interno.
Qualora il ciclo di lavoro nominale venga superato, I'unita interrompe automaticamente la corrente
di saldatura per prevenire danni all'hardware. Lasciare la macchina accesa (consentendo alla
ventola di raffreddamento di funzionare continuamente) finché l'indicatore non si spegne prima di
riprendere le operazioni. L'intervento frequente della protezione termica indica che la macchina
viene utilizzata oltre il suo ciclo di lavoro nominale.

Tecnica di saldatura

Per innescare I'arco con un elettrodo rivestito, sfiorare delicatamente la superficie del pezzo come
se si stesse accendendo un fiammifero. Una volta innescato l'arco, allontanare leggermente
I'elettrodo per creare una distanza uniforme tra gli elettrodi pari al diametro del nucleo dell'elettrodo
(circa 2-3 mm), mantenendolo con un angolo di avanzamento di 20-30°. Un arco corto e stabile,
combinato con la corretta impostazione della corrente, produce un crepitio nitido e costante.
Rimozione delle scorie

Lasciare raffreddare completamente il giunto di saldatura prima di rimuovere lo strato di scoria
sovrastante. Utilizzare un martello da scalpellatura e una spazzola metallica per rimuovere tutte le
scorie residue. Indossare sempre occhiali protettivi durante la rimozione delle scorie, poiché i
detriti volanti rappresentano un grave rischio di lesioni oculari. Ispezionare visivamente il cordone
di saldatura prima di effettuare ulteriori passate.

Pulizia e manutenzione

ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI PROCEDURA DI PULIZIA,
A ISPEZIONE O MANUTENZIONE, SCOLLEGARE SEMPRE LA SPINA DI
ALIMENTAZIONE DALLA RETE ELETTRICA!
Pulizia
. Rimuovere periodicamente la polvere conduttiva e i detriti metallici accumulati per prevenire
cortocircuiti, rischi di incendio o degrado dell'isolamento interno.
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Pulire i componenti interni soffiando aria compressa asciutta e priva di olio (a bassa

pressione, max. 2-3 bar) attraverso le fessure di ventilazione dell'alloggiamento, soprattutto
dopo I'utilizzo in ambienti polverosi o metallici.

Assicurarsi che tutte le griglie di ventilazione dell'involucro rimangano pulite e libere da
ostruzioni per evitare il surriscaldamento.

Dopo ogni utilizzo, pulire le superfici esterne con un panno morbido. Per lo sporco ostinato,
utilizzare un panno leggermente inumidito con acqua e sapone neutro.

NON utilizzare solventi chimici aggressivi, benzina, diluenti, alcol o detergenti abrasivi,
poiché danneggerebbero i componenti in plastica e i rivestimenti superficiali.

Manutenzione

Questa apparecchiatura & progettata per garantire prestazioni durature con esigenze di
manutenzione minime. Il rispetto delle seguenti linee guida assicura un'affidabilita ottimale a lungo
termine:

Ispezioni di routine:

Ispezionare regolarmente il cavo di alimentazione, la spina e i cavi di saldatura
(portaelettrodo e cavo di massa) per verificare la presenza di crepe, isolamento danneggiato
o connessioni allentate. Sostituire immediatamente i componenti danneggiati.

Verificare che i terminali DINSE a connessione rapida siano serrati saldamente per evitare
surriscaldamenti localizzati causati da contatti elettrici allentati.

Non tentare di aprire o smontare l'involucro principale. Le riparazioni interne devono essere
eseguite esclusivamente da un centro di assistenza autorizzato.

Magazzinaggio

Prima di riporre I'apparecchio, pulire accuratamente l'involucro con un panno asciutto o
leggermente umido.

Conservare l'attrezzatura in un luogo sicuro e stabile, fuori dalla portata dei bambini e delle
persone non autorizzate.

Conservare l'unita in un luogo asciutto, ben ventilato e fresco, al riparo da umidita e
condensa, evitando temperature ambiente estreme (inferiori a 0 °C o superiori a 40 °C).
Proteggere |'unita dalla luce solare diretta e, se possibile, conservarla in un ambiente buio.
Non sigillare I'unita in sacchetti di plastica o involucri di alluminio ermetici, poiché I'umidita
intrappolata causera condensa e danneggera i circuiti elettronici interni.

Le bobine e i cavi devono essere conservati in modo ordinato, evitando pieghe brusche, per
prevenire la rottura dei conduttori interni.

La garanzia copre tutti i difetti dei componenti e i vizi di fabbricazione, esclusi, a titolo
esemplificativo ma non esaustivo:

Articoli soggetti a normale usura (come portaelettrodi, morsetti di massa, cavi di saldatura,
spazzole metalliche e martelli per scalpellatura) e accessori di consumo generici.

Difetti derivanti da un utilizzo improprio, manutenzione inadeguata, conservazione non
idonea, modifiche non autorizzate o costi di trasporto da/verso i centri di assistenza.

Danni materiali o lesioni personali derivanti da un utilizzo improprio delle attrezzature o dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza.

Danni causati dall'ingresso di liquidi o polveri metalliche altamente conduttive, danni
intenzionali, impatti meccanici (cadute/colpi) o uso improprio (come applicazioni industriali
intensive per le quali la macchina non ¢ stata progettata).

Unita che presentano segni di manomissione non autorizzata o le cui etichette con il numero
di serie/sigilli di garanzia sono state alterate o rimosse.

alla Direttiva 2012/19/UE, & vietato smaltire i Rifiuti di Apparecchiature Elettniche ed Elettroniche
(RAEE) come rifiuti urbani non differenziati. Questi possono influire sullambiente e sulla salute
umana a causa della presenza di sostanze pericolose. Si prega di restituire | RAEE a un centro di

i % ,  Questo prodotto & classificato come Apparecchiatura Elettrica ed Elettronica (AEE). In conformita
N accoltae riciclaggio autorizzato.
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. Interruptor de encendido/apagado
. Ventilador de refrigeracion

. Terminal negativo (-)

. Terminal positivo (+)

. Visualizacion

. Sobrecalentamiento del LED

. Indicador de carga/potencia

. Asa de transporte

10. Cables de soldadura totalmente equipados

OCOoONOORAWN-

(cable con portaelectrodos y cable con pinza de tierra).

Especificaciones técnicas

Codigo de producto

Tipo de maquina

Voltaje de entrada / Frecuencia
Potencia maxima absorbida
Tension en vacio

Ciclo de trabajo (20%)

Ciclo de trabajo (60%)

Ciclo de trabajo (100%)

Corriente de entrada maximal/efectiva ( I,/
Ileff)

Diametro de electrodo compatible

Grado de proteccion / Clase de aislamiento
Consumo de energia en vacio
Rendimiento/Eficiencia

Pantalla LED

Accesorios incluidos

Peso neto

. Potenciémetro para el ajuste de la corriente de soldadura

23

683146 (corriente maxima 120A)

Inversor de soldadura monofasico,
refrigeracion por ventilador forzado.

220-240V / 50-60Hz

5,1 kVA

60V

30A/21,2V - 120A/24,8V
30A/21,2V - 69,3A/22,8V
30A/21,2V- 53,7A/22,1V

22,16 A/9,91 A

1,6 - 3,2 mm

IP21S / Clase |

4.00 W

85.62 %

Si

Portaelectrodos con cable de 1,6 m x 10
mm?, pinza de tierra con cable de 1,2 m x
10 mm?, mascara de soldadura protectora,
cepillo de alambre con martillo para

escoria, correa de transporte para el
hombro.

~2,9 kg



Gracias por adquirir este producto EVOTOOLS, fabricado de acuerdo
con los mas altos estandares de seguridad y funcionamiento.

jAdvertencia! Por su propia seguridad, lea atentamente este manual y las
instrucciones generales de seguridad antes de usar el equipo. El
incumplimiento de estas normas puede provocar descargas eléctricas, fallos
de funcionamiento graves, incendios y/o lesiones personales graves. Guarde
este manual en un lugar seguro para futuras consultas.

Riesgos de la soldadura por arco

Soldar puede ser peligroso para usted y para quienes se encuentren en el area de trabajo. Lea 'y
comprenda este manual de instrucciones antes de usar la maquina de soldar. No seguir las
practicas de soldadura seguras puede causar lesiones corporales o la muerte. Los simbolos que
se muestran a continuacion se utilizan en este manual para llamar la atencion e identificar
posibles peligros. Cuando vea un simbolo, esté alerta y siga las instrucciones correspondientes
para evitar el peligro.

La informacion de seguridad se presenta a continuacion y a lo largo de este manual. Las
siguientes explicaciones se muestran en este manual, en las etiquetas y en todos los demas
materiales informativos que acompafan a este producto.

Peligro de descarga eléctrica

= . Los circuitos del electrodo y de la pieza de trabajo (o de tierra) estan bajo
““"\ tension eléctrica cuando la maquina de soldar esta encendida. No toque estas partes con
4 corriente con la piel desnuda ni con ropa mojada.

3_1.\ . Utilice siempre la maquina de soldar en un area limpia, seca y bien ventilada.
4 No la utilice en espacios humedos, mojados, expuestos a la lluvia o con poca ventilacion.
. No toque componentes eléctricos con corriente.

. Desconecte la maquina de soldar de la fuente de alimentacién antes de ensamblar, desmontar
o realizar el mantenimiento de la antorcha, la punta de contacto (tubo guia/tubo de contacto)
y al instalar o retirar las boquillas de gas.

. Inspeccione con frecuencia el cable de alimentacion y el conductor de puesta a tierra para
detectar dafios o cables sin aislamiento; reemplacelos inmediatamente si estan dafiados, ya
que los cables sin aislamiento pueden ser mortales.

e  Asegurese de que la pieza de trabajo esté correctamente apoyada y conectada a tierra antes
de comenzar una operacion de soldadura por arco.

e Siempre fije la pinza de tierra a la pieza de trabajo lo mas cerca posible de la zona de
soldadura. Esto garantizara la menor resistencia eléctrica y la mejor calidad de soldadura.

. Utilice siempre ropa protectora seca, guantes de soldadura de cuero

@@@ y calzado aislante. Use ropa adecuada, fabricada con material ignifugo y

resistente, para proteger su piel.

Riesgo de inhalacién de humos y gases

. Durante el proceso de soldadura se generan humos y gases. Inhalar estos
humos puede ser peligroso para la salud. Mantenga la cabeza alejada de la nube de
humos. No inhale los humos.

e Trabaje en espacios cerrados uUnicamente si estan bien ventilados o si utiliza una
mascarilla/respirador protector con suministro de aire.

e No suelde en lugares cercanos a operaciones de desengrase, limpieza o pulverizacion. El
calor y los rayos del arco eléctrico pueden reaccionar con los vapores y formar gases
altamente toxicos e irritantes.

. No suelde sobre metales recubiertos o protegidos, como acero galvanizado, acero con
revestimiento de plomo o acero con revestimiento de cadmio.
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Riesgo de radiacion

. Los rayos del arco eléctrico generados durante el proceso de soldadura
/Fi producen intensos rayos ultravioleta e infrarrojos, tanto visibles como invisibles, que

_é pueden causar quemaduras en los ojos y la piel. Ademas, pueden proyectarse chispas

desde la zona de soldadura.

. Utilice un casco/mascara de soldadura homologado, equipado con un filtro de

sombra adecuado para proteger su rostro y sus ojos de los rayos del arco eléctrico y las

chispas durante la soldadura o la observacién.

e Utilice gafas de seguridad homologadas con protectores laterales debajo de la méascara de
soldar.

. Utilice pantallas o barreras protectoras para proteger a los demas del resplandor del flash, el
brillo intenso y las chispas; advierta a las personas cercanas que no miren directamente al
arco eléctrico.

e  Utilice equipo de proteccion corporal fabricado con materiales ignifugos y duraderos (cuero,
algoddn grueso, lana). La proteccion corporal incluye ropa libre de aceite y grasa, como
guantes de cuero, camisa de tela gruesa, pantalones sin punos, calzado de alta proteccion y
gorro.

Peligro de incendio o explosion

2[_NE=E e La soldadura por arco produce chispas que pueden proyectarse a distancias
IF\I’\ <=~ considerables a altas velocidades, capaces de encender materiales y vapores

@

inflamables o explosivos.
. NO utilice la maquina de soldadura por arco en areas donde haya vapores
inflamables o explosivos.

. NO utilice el equipo cerca de superficies combustibles. Retire todos los materiales inflamables
del area de trabajo dentro de un radio donde puedan alcanzar las chispas de soldadura
(minimo 10,7 metros).

e Mantenga siempre un extintor de incendios cerca mientras suelda.

. Utilice mantas protectoras para soldadura (mantas ignifugas) para proteger superficies
pintadas y/o inflamables, juntas de goma, bordes de vehiculos, piezas del motor, etc.

e Asegurese de que la red eléctrica esté equipada con cableado del tamafio adecuado para
soportar el consumo de energia.

Campos electromagnéticos
. . El campo electromagnético generado durante la soldadura por arco puede

W interferir con diversos dispositivos eléctricos y electrénicos, como los marcapasos
jl cardiacos. Quienes utilicen este tipo de dispositivos deben consultar a un médico antes
de realizar trabajos de soldadura.

. La exposicion a campos electromagnéticos durante la soldadura puede tener otros efectos en
la salud que aun se desconocen.

Riesgo de quemaduras

. No toque las partes calientes con las manos desnudas.

& . Deje transcurrir un periodo de enfriamiento antes de realizar cualquier

mantenimiento al equipo.

. Para manipular piezas calientes, utilice las herramientas adecuadas y/o guantes y ropa de
soldadura gruesos y termoaislantes para evitar quemaduras.

Advertencias generales de seguridad sobre herramientas eléctricas

Area de trabajo

. Mantén el area de trabajo limpia y bien iluminada. Los espacios desordenados, himedos u
oscuros propician los accidentes.

. No utilice herramientas eléctricas en atmdsferas explosivas, como en presencia de liquidos,
gases o polvo inflamables. Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender
el polvo o los vapores.

. Mantenga a los nifios y a las personas no autorizadas alejados mientras utiliza una
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herramienta eléctrica. Las distracciones pueden provocar que pierda el control del equipo.
Medidas de seguridad operativa
2 iATENCION! Compruebe siempre que la tension de alimentacién se

corresponde con la tensién especificada en la placa de caracteristicas del
dispositivo.

. No retuerza ni doble el cable de alimentacion de la herramienta.

. Nunca utilice el cable para transportar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.

¢ Mantenga el cable de alimentacién alejado del calor, el aceite, los bordes afilados o las fuentes
de calor en movimiento.

. Revise periddicamente el enchufe y el cable de alimentacion; en caso de dafos, péngase en
contacto con un electricista autorizado para que los reemplace.

. Evite el arranque involuntario. Asegurese de que el interruptor esté en la posicion de
"Apagado" antes de conectarlo a la fuente de alimentacion.

. Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire libre, utilice exclusivamente cables de
extension certificados y marcados como aptos para uso en exteriores.

. iNo fuerce la herramienta eléctrica! Funcionara de forma mas segura y eficiente si se utiliza
dentro de sus parametros especificados (respete el ciclo de trabajo). No utilice la herramienta
eléctrica para fines distintos a los previstos.

Seguridad personal

. No utilice la maquina de soldar si esta cansado, bajo los efectos del alcohol, de medicamentos
que afecten a los reflejos o de drogas.

. Utilice siempre ropa adecuada. No use ropa suelta, materiales sintéticos ni joyas que
puedan producir chispas.

G000

. Utilice siempre guantes de soldadura aislantes especiales, una mascara de soldadura
protectora adecuada con filtro éptico, un delantal de cuero y calzado de soldadura protector
con suelas aislantes.

. Utilice siempre una mascara de soldadura equipada con un filtro de vidrio protector del grado
de proteccion adecuado (DIN 9-11) para proteger sus ojos y su rostro de la radiacion
ultravioleta (UV), la radiacion infrarroja (IR) y las salpicaduras de metal fundido.

. Evite la inhalacion directa de humos y gases emitidos durante el proceso de soldadura. En
areas cerradas o con poca ventilacién, utilice una mascarilla de protecciéon respiratoria
adecuada (por ejemplo, mascarilla FFP2/FFP3 o mascarilla con filtro de carbén).

. Utilice pantallas o paneles protectores no inflamables para proteger a las personas cercanas
de los rayos del arco eléctrico y las salpicaduras de soldadura. Advierta a las personas
cercanas que no miren directamente al arco eléctrico.

. No toque la pieza recién soldada, la abrazadera del portaelectrodos ni el trozo de electrodo
restante con las manos desnudas inmediatamente después de soldar, ya que alcanzan
temperaturas extremadamente altas. jRiesgo de quemaduras!

Servicio

. Haga revisar su herramienta eléctrica por un técnico calificado que utilice Unicamente
repuestos y accesorios originales para evitar accidentes causados por reparaciones
incorrectas.

Instrucciones de seguridad especificas para equipos de soldadura por
arco|

. La instalacion, el funcionamiento, el mantenimiento y la reparacion de este equipo deben ser
realizados exclusivamente por personal cualificado o debidamente capacitado.

e  Asegurese de que la toma de corriente esté correctamente conectada a tierra y protegida por
disyuntores/fusibles adecuados y un dispositivo de corriente residual de 30 mA (RCD/GFCI).

e Utilice unicamente los cables de soldadura suministrados o cables de repuesto con una
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seccion transversal y un grado de aislamiento equivalentes.

Utilice alargadores solo cuando sea estrictamente necesario; la seccion transversal del
conductor debe ser al menos igual a la del cable de alimentacion (minimo 2.5 mm?) y debe
incluir un conductor de tierra. Desenrolle completamente los alargadores antes de usarlos
para evitar el sobrecalentamiento por induccion.

Nunca toque el electrodo ni los componentes internos energizados mientras estén en contacto
con la pieza de trabajo, superficies sin conexion a tierra o un electrodo de otra maquina de
soldar.

Nunca realice operaciones de soldadura en contenedores, recipientes, bidones o tuberias que
contengan o hayan contenido materiales inflamables o toxicos. jRiesgo grave de explosion!
La soldadura genera humos peligrosos y gases toxicos. Asegurese de contar con una
ventilacion de extraccion localizada adecuada o trabaje exclusivamente en areas abiertas y
bien ventiladas.

El arco eléctrico emite luz visible intensa, asi como radiacion ultravioleta (UV) e infrarroja (IR)
peligrosa, que provoca quemaduras graves en los ojos y la piel. Utilice siempre un casco de
soldadura certificado con lente de filtro adecuado (DIN 9-11).

La conexion a tierra de la maquinaria debe realizarse exclusivamente a través de tomas de
corriente certificadas e instaladas correctamente, en pleno cumplimiento de los codigos
eléctricos vigentes.

Las personas que llevan marcapasos cardiacos o implantes médicos activos deben mantener
una distancia segura de la fuente de alimentacion durante su funcionamiento debido a los
fuertes campos electromagnéticos.

Para evitar una sobrecarga térmica, mantenga un flujo de aire adecuado alrededor de la
unidad y asegurese de que todas las rejillas de ventilacion estén completamente despejadas.
Estd ESTRICTAMENTE PROHIBIDO operar bajo la lluvia, en ambientes humedos o sobre
superficies mojadas.

No coloque la maquina sobre superficies inestables o inclinadas donde exista riesgo de que
se vuelque o se caiga durante su uso.

Esta maquina esta disefiada para la soldadura por arco metalico protegido (proceso
SMAW/MMA) de piezas de trabajo de acero al carbono y acero de baja aleacién, utilizando
electrodos revestidos con fundente.

iNO APTO PARA USO INDUSTRIAL O INTENSO Y CONTINUO!

Principales ventajas de los inversores frente a las soldadoras de transformador convencionales:

Disefio compacto y portabilidad ligera.

Alta eficiencia energética y bajo consumo de energia en reposo.

Excelente estabilidad del arco con minimas salpicaduras.

Alta eficiencia operativa.

Mayor voltaje en circuito abierto para facilitar la iniciacion del arco eléctrico.
Compensacién automatica de las fluctuaciones de la tensién de la red eléctrica.

Caracteristicas y funciones principales

Fuerza de arco : optimiza la transferencia de gotas fundidas del electrodo a la pieza de
trabajo, evitando cortocircuitos y la extincion del arco durante el contacto con el bafio de
soldadura.

Arranque en caliente : proporciona un pico de corriente inicial automatico para un encendido
del arco sin problemas ni esfuerzo.

Antiadherente : evita que los electrodos se atasquen al reducir automaticamente la corriente
de salida, lo que permite un facil desprendimiento sin dafar el revestimiento.

Proteccion contra sobrecarga térmica : apaga automaticamente la alimentaciéon de salida
para evitar dafios por sobrecalentamiento.
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Guia de funcionamiento

A

{ADVERTENCIA! SI DURANTE EL FUNCIONAMIENTO SE PRODUCE RUIDO
ANORMAL, OLOR A QUEMADO O VIBRACIONES EXCESIVAS, APAGUE
INMEDIATAMENTE LA UNIDAD, DESCONECTELA DE LA RED ELECTRICA Y
PONGASE EN CONTACTO CON UN CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO PARA
SU INSPECCION Y REPARACION.

La fuente de alimentacion cuenta con compensacioén de tension de linea integrada. Funciona dentro
de las especificaciones nominales bajo fluctuaciones de suministro de red de hasta +15%.

Conexiones de cable:

. Cable de retorno a tierra (con pinza de tierra): Inserte el conector DINSE en el terminal de
conexién rapida marcado con el simbolo negativo (-) y girelo en el sentido de las agujas del
reloj hasta que quede bien sujeto. Fije firmemente la pinza de tierra directamente a la pieza
de trabajo o al banco de trabajo metélico que la soporta.

»  Asegurese de que haya un contacto limpio y directo de metal con metal con la pieza de

>

trabajo.
Evite conectarlo a superficies pintadas, oxidadas, sucias o aisladas .

e Cable de electrodo (con soporte): Inserte el conector DINSE en el terminal de conexién
rapida marcado con el simbolo positivo (+) y girelo en el sentido de las agujas del reloj hasta
que quede bloqueado.

Nota sobre la polaridad: La configuracion descrita anteriormente (portaelectrodos a "+", pinza

de tierra a

"-") corresponde a la polaridad positiva de corriente continua (DCEP), estandar para la

mayoria de los electrodos de rutilo. Al usar electrodos especiales (p. €j., ciertos tipos basicos),
consulte el embalaje del electrodo e invierta las conexiones de los terminales si el fabricante
especifica polaridad negativa de corriente continua (DCEN) .

Antes de soldar, inserte el extremo metalico desnudo del electrodo en las mordazas del
portaelectrodos. Los electrodos de menor diametro requieren ajustes de corriente mas bajos que
los de mayor diametro. Siempre respete los rangos de corriente recomendados por el fabricante
del electrodo al ajustar la potencia de salida .

Encendido: Coloque el interruptor de encendido/apagado en la posicion "ON". El ventilador de
refrigeracién se activara inmediatamente, el indicador LED de encendido se iluminara y el valor de
corriente seleccionado se mostrara en la pantalla digital.

Ajuste de la corriente de soldadura

Ajuste la corriente de soldadura mediante el potenciémetro de control del panel frontal,
seleccionando la salida adecuada segun el diametro del electrodo y el espesor del material. El valor
seleccionado se mostrara en la pantalla digital.

Diametro del electrodo 16 20 25 3.2

[mm]

Rutilo 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A

Basico 40-60 A 50-80 A 75-110 A 110-120 A
(max.)

Proteccion contra sobrecarga térmica
La iluminacion del LED de sobrecarga térmica indica que el circuito de proteccion interno se ha
activado. Si se supera el ciclo de trabajo nominal, la unidad interrumpe automaticamente la
corriente de soldadura para evitar dafios en el hardware. Deje la maquina encendida (con el
ventilador de refrigeracion funcionando continuamente) hasta que el indicador se apague antes de
reanudar las operaciones. Las activaciones frecuentes de la proteccion térmica indican que la

maquina esta funcionando mas alla de su ciclo de trabajo nominal.

Técnica de soldadura

Para iniciar el arco con un electrodo revestido, raspe suavemente la superficie de la pieza como si
encendiera una cerilla. Una vez que se encienda el arco, retire ligeramente el electrodo para
establecer una separacion uniforme igual al didmetro del nucleo del electrodo (aprox. 2-3 mm),
manteniéndolo en un angulo de desplazamiento de 20-30°. Un arco corto y estable, junto con el




ajuste de corriente correcto, produce un crepitar nitido y constante.

Eliminacion de escorias

Deje que la junta soldada se enfrie por completo antes de retirar la capa de escoria. Utilice un
martillo cincelador y un cepillo de alambre para eliminar toda la escoria residual. Use siempre
proteccion ocular durante la eliminacion de la escoria, ya que los fragmentos proyectados
representan un grave riesgo de lesiones oculares. Inspeccione visualmente el cordon de

soldadura antes de realizar pasadas adicionales.
Limpieza y mantenimiento
jADVERTENCIA! ANTES DE REALIZAR CUALQUIER PROCEDIMIENTO DE
A LIMPIEZA, INSPECCION O MANTENIMIENTO, jDESCONECTE SIEMPRE EL
ENCHUFE DE LA RED ELECTRICA!

Limpieza

e  Elimine periédicamente el polvo conductor y los residuos metélicos acumulados para evitar
cortocircuitos, riesgos de incendio o la degradacién del aislamiento interno.

. Limpie los componentes internos soplando aire comprimido seco y libre de aceite (a baja
presion, maximo 2-3 bar) a través de las ranuras de ventilaciéon de la carcasa, especialmente
después de haber operado en entornos polvorientos o metalicos.

e  Asegurese de que todas las rejillas de ventilacion del recinto permanezcan limpias y
despejadas para evitar el sobrecalentamiento.

e Limpie las superficies exteriores después de cada uso con un pafo suave. Para la suciedad
persistente, utilice un pafo ligeramente humedecido con agua jabonosa suave.

. NO utilice disolventes quimicos agresivos, gasolina, diluyentes, alcohol ni detergentes
abrasivos, ya que degradaran los componentes plasticos y los revestimientos de la
superficie.

Mantenimiento

Este equipo esta disefiado para ofrecer un rendimiento duradero con requisitos minimos de

mantenimiento. Siguiendo las siguientes directrices se garantiza una fiabilidad 6ptima a largo

plazo:

Inspecciones de rutina:

e Inspeccione periédicamente el cable de alimentacion, el enchufe y los cables de soldadura
(portaelectrodos y cable de tierra) para detectar grietas, dafios en el aislamiento o
conexiones sueltas. Reemplace los componentes dafiados de inmediato.

o  Verifique que los terminales DINSE de conexion rapida estén bien apretados para evitar el
sobrecalentamiento localizado causado por contactos eléctricos sueltos.

. No intente abrir ni desmontar la carcasa principal. Las reparaciones internas deben ser
realizadas exclusivamente por un centro de servicio autorizado.

Almacenamiento

. Limpie a fondo la carcasa de la maquina con un pafo seco o ligeramente hiumedo antes de
guardarla.

e  Guarde el equipo en un lugar seguro y estable, fuera del alcance de los nifios y de personas
no autorizadas.

. Mantenga la unidad en un lugar seco, bien ventilado y fresco, libre de humedad o
condensacion, evitando temperaturas ambiente extremas (por debajo de 0 °C o por encima
de 40 °C).

. Proteja el aparato de la luz solar directa y, si es posible, guardelo en un lugar oscuro.

. No selle la unidad en bolsas de plastico ni en envoltorios de aluminio herméticos, ya que la
humedad atrapada provocara condensacion y dafara los componentes electrénicos internos
de la placa de circuito impreso (PCB).

. Las bobinas y los cables deben almacenarse ordenadamente, sin dobleces pronunciados,
para evitar la rotura de los conductores internos.
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La garantia cubre todos los defectos de los componentes y los fallos de fabricacién, excluyendo,

entre otros:

e  Articulos de desgaste normal (como portaelectrodos, pinzas de tierra, cables de soldadura,
cepillos de alambre y martillos cinceladores) y accesorios consumibles en general.

. Defectos resultantes de un funcionamiento incorrecto, un mantenimiento inadecuado, un
almacenamiento incorrecto, modificaciones no autorizadas o costes de transporte
hacia/desde los centros de servicio.

o Dafios materiales o lesiones personales resultantes del funcionamiento inadecuado de los
equipos o del incumplimiento de las normas de seguridad.

. Dafios causados por la entrada de liquidos o polvo metalico conductor denso, dafios
intencionados, impactos mecanicos (caidas/golpes) o uso inadecuado (como aplicaciones
industriales intensivas para las que la maquina no fue disefiada).

. Unidades que presenten signos de manipulacién no autorizada o cuyas etiquetas de nimero
de serie o sellos de garantia hayan sido alterados o retirados.

Este producto se clasifica como equipo eléctrico y electrénico (EEE). De conformidad
con la Directiva 2012/19/UE, esta prohibido desechar los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos (RAEE) como residuos municipales sin clasificar. Estos residuos pueden
afectar al medio ambiente y a la salud humana debido a la presencia de sustancias
peligrosas. Por favor, entregue los RAEE en un centro de recogida y reciclaje autorizado.
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. Be/ki kapcsol6
. Hitéventilator
. Negativ pélus (-)
. Pozitiv polus (+)

. Kijelz6

. Talmelegedést jelz6 LED

. Terhelés/Teljesitményjelzd

. Hordozofogantyu

10. Teljesen felszerelt hegesztékabelek

OCOoONOORAWN-

(elektrodatartéval ellatott kabel és foldel6 bilinccsel ellatott kabel)

M(iszaki adatok

Termékkoéd

Géptipus

Bemeneti feszliltség / Frekvencia
Maximalis elnyelt teljesitmény
Terhelés nélkiili fesziltség
Kitoltési tényezé (20%)

Kitoltési tényezd (60%)

Kitoltési tényezé (100%)

Max. / Effektiv bemeneti aram ( Ijax/ Liesr)
Kompatibilis elektréda atméré
Védettségi fok / Szigetelési osztaly
Uresjarati teljesitményfelvétel
Hatasfok

LED kijelz6

Mellékelt tartozékok

Netté tdmeg

. Potenciométer a hegesztéaram beallitasahoz

683146 (maximalis aram 120A)

Egyfazisu hegeszté inverter, kényszeritett
ventilatoros hiités

220-240V / 50-60Hz

5,1 kVA

60V

30A/21,2V - 120A/24,8V
30A/21,2V - 69,3A/22,8V
30A/21,2V- 53,7A/22,1V
22,16 A/9,91 A

1,6 - 3,2 mm

IP21S / I. osztaly

4.00 W

85.62 %

Igen

Elektrodatarté 1,6 m x 10 mm? kabellel,
foldeld bilincs 1,2 m x 10 mm? kabellel,
védé hegesztbalarc, drotkefe
salakkalapaccsal, vallpant

~2,9 kg

Koszonjik, hogy megvasarolta ezt az EVOTOOLS terméket, amelyet a
legmagasabb biztonsagi és lizemeltetési szabvanyoknak megfeleléen

gyartottunk.



Figyelem! Sajat biztonsaga érdekében figyelmesen olvassa el ezt a

kézikonyvet és az altalanos biztonsagi utasitasokat a berendezés hasznalata
el6tt. Ezen szabalyok be nem tartasa aramiitést, sulyos kezelési hibakat, tizet
és/vagy sulyos személyi sériilést okozhat. Orizze meg a kézikényvet
biztonsagos helyen késo6bbi felhasznalas céljabol.

Ivhegesztési veszélyek|

A hegesztés veszélyes lehet Onre és a munkateriileten tartézkodékra. A hegesztégép hasznalata
el6tt olvassa el és értse meg ezt a hasznalati utasitast. A biztonsagos hegesztési gyakorlatok be
nem tartasa testi sériilést vagy halalt okozhat. Az alabbiakban lathaté szimbélumok a
kézikdényvben a lehetséges veszélyekre valo figyelemfelhivasra és azok azonositasara
szolgalnak. Amikor a szimbdlumot latja, legyen figyelmes, és kdvesse a kapcsol6do utasitasokat
a veszély elkerulése érdekében.

A biztonsagi informacidk alabb és ebben a kézikdnyvben is megtalalhaték. A kdvetkezé
magyarazatok jelennek meg ebben a kézikdnyvben, a cimkéken és a termékhez mellékelt 0sszes
tdbbi informacids anyagban.

Aramiités veszélye

= . Az elektroda és a munkadarab (vagy fold) aramkoérei elektromosan ,él6”
~ (,forré”) vannak, amikor a hegesztégép be van kapcsolva. Ne érintse meg ezeket az él6
4 részeket csupasz bérrel vagy nedves ruhazattal.
L . A hegesztégépet mindig tiszta, szaraz és jol szell6z6 helyen hasznalja. Ne
4 hasznalja a hegeszt6gépet nedves, vizes, esének kitett vagy rosszul szelléz6 helyeken.
. Ne érintse meg az él6 elektromos alkatrészeket.

e A hegesztOpisztoly, az érintkez6csucs (vezet&csé/érintkez6csd) Osszeszerelése,
szétszerelése vagy szervizelése el6tt, valamint a gazfuvokak beszerelése vagy eltavolitasa
elétt valassza le a hegesztégépet az aramforrasrol.

e Gyakran ellenbrizze a tapkabelt és a foldelévezetéket sérllések vagy szigetelés nélkili
vezetékek szempontjabdl — sérilt kdbelek esetén azonnal cserélje ki 6ket; a szigetelés nélkili
kabelek halalosak lehetnek.

e Az ivhegesztési mivelet megkezdése el6tt gy6z8djon meg arrdl, hogy a munkadarab
megfeleléen ala van tamasztva és féldelve van.

e A fodldel6 bilincset mindig a lehet6 legkdzelebb kell régziteni a munkadarabhoz a hegesztési
tertlethez. Ez biztositja a legkisebb elektromos ellenallast és a legjobb hegesztési mindséget.

Mindig szaraz védéruhazatot, bér hegesztbkesztylt és szigetel

@@@ Iabbellt viseljen. Hasznaljon megfeleld, 1angallé és tartds anyagbdl késziilt

ruhazatot a bér védelme érdekében.

Fiist- és gazbelégzési veszély

. A hegesztési folyamat soran fiistok és gazok keletkeznek. Ezen fiistok

belélegzése veszélyes lehet az egészségre. Tartsa a fejét tavol a fustfelh6tél. Ne

lélegezze be a flstot.

e Zart helyiségekben csak akkor dolgozzon, ha jol szell6zik, vagy ha levegbellatasos
védémaszkot/légzésvédét visel.

. Ne hegesszen zsirtalanito, tisztité vagy szoré berendezések kdzelében. A hé- és ivsugarak
reakcioba Iéphetnek a g6zokkel, és er6sen mérgez§ és irritald gazokat képezhetnek.

. Ne hegesszen bevonatos vagy védett fémeken, példaul horganyzott acélon, 6lommal vagy
kadmiummal bevont acélon.

Sugadrzasi veszély
i . A hegesztési folyamat soran keletkezd ivsugarak intenziv lathaté és lathatatlan

=Rz ultraibolya és infravords sugarakat bocsatanak ki, amelyek megégethetik a szemet és a

bért. A hegesztési terlletrdl szikrak repulhetnek ki.

@ . Viseljen jévahagyott hegesztSsisakot/alarcot megfelel6 arnyékoldszirével,

hogy megvédje arcat és szemét az ivsugaraktol és a szikraktdl hegesztés vagy
megfigyelés kdzben.
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e  Viseljen jévahagyott véddszemiiveget oldalsé védbelemekkel a hegesztéalarc alatt.

. Hasznaljon véddképernybket vagy véddkorlatokat masok védelmére a vakito villanasoktol, az
intenziv fényességtdl és a szikraktol; figyelmeztesse a kdzelben tartézkodokat, hogy ne
nézzenek kozvetlendil az ivbe.

e Viseljen langallé és tartés anyagbdl (bdr, vastag pamut, gyapju) késziilt testvédd felszerelést.
A testvédelemhez tartozik az olaj-/zsirmentes ruhazat, példaul bérkesztyd, vastag anyagu ing,
mandzsetta nélkili nadrag, magas foku védélabbeli és sapka/fékoto.

Tiiz- vagy robbandsveszély

[ e Az ivhegesztés olyan szikrakat hoz létre, amelyek nagy sebességgel jelentds
R tavolsagokra repulhetnek ki, és képesek meggyujtani a gyulékony anyagokat, gézoket

& vagy robbanéanyagokat.

. NE haszndlja az ivhegesztégépet olyan helyen, ahol gyulékony vagy
robbanasveszélyes g6zok vannak jelen.

e NE haszndlja a berendezést gyulékony feliiletek kozelében. Tavolitson el minden gyulékony
anyagot a munkaterlletrdl olyan sugart kérdn belul, ahol a hegesztési szikrak elérhetik
(legalabb 10,7 méter).

. Hegesztés kdzben mindig tartson a kdzelben tlzolté késziléket.

e Hasznaljon védé hegesztbtakarokat (tlizall6 takardkat) a festett és/vagy gyulékony fellletek,
gumitémitések, jarmiélek, motoralkatrészek stb. védelmére.

e  Gy6zddjon meg arrél, hogy az elektromos halézat megfelel6 méretli vezetékekkel van
felszerelve az energiafogyasztas kezeléséhez.

Elektromagneses mez6k
. . Az ivhegesztés soran keletkez6 elektromagneses mez§ zavarhatja a kilonféle

elektromos és elektronikus eszkdzoket, példaul a szivritmus-szabalyozokat. Barkinek,
?m aki ilyen eszkdzt hasznal, konzultalnia kell orvosaval, miel6tt hegesztési miveleteket
— végezne.

e A hegesztés soran az elektromagneses mezdéknek val6 kitettségnek mas, még nem ismert
} egészseégugyi hatasai is lehetnek.

Egési veszély

. Ne érintse meg a forrd részeket csupasz kézzel.
. A berendezés szervizelése el6tt hagyjon hdini.
. Forr6 munkadarabok kezeléséhez hasznalion megfelel6 szerszamokat

és/vagy viseljen vastag hészigetel6 hegeszt6kesztylit és ruhazatot az égési sérilések
elkerlilése érdekében.

Italanos biztonsagi figyelmeztetések az elektromos szerszamokhoz
Munkateriilet

e  Tartsa a munkateriletet tisztan és jol megvilagitva. A rendetlen, nedves vagy soétét teriiletek
balesetveszélyesek.

. Ne hasznaljon elektromos szerszamokat robbanasveszélyes kérnyezetben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat keltenek,
amelyek meggyuijthatjak a port vagy a g6zoket.

e Tartsatavol a gyermekeket és az illetéktelen személyeket az elektromos szerszam hasznalata
kézben. A figyelemelterelés miatt elveszitheti az uralmat a berendezés felett.

Uzemeltetési biztonsdgi intézkedések

A FIGYELEM! Mindig ellenérizze, hogy a tapfesziiltség megfelel-e a késziilék
adattablajan feltiintetett fesziiltségnek.
. Ne csavarja vagy torje meg a szerszam tapkabelét.
e Soha ne haszndlja a kabelt a szerszam hordozasahoz, huzasahoz vagy kihlzasahoz a
konnektorbdl.
e Tartsa tavol a tapkabelt h6tél, olajtdl, éles szélektsl vagy mozgé hékibocsatoé forrasoktol.
. Rendszeresen ellenérizze a csatlakozédugdt és a tapkabelt; sériilés esetén forduljon
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szakképzett villanyszerel6hoz a cseréjikhdz.

. Kertlje a véletlen beinditast. Gy6z6djén meg rdla, hogy a kapcsolé ,Ki” allasban van, miel6tt
a tapforrashoz csatlakoztatja.

e Ha elektromos szerszamot hasznal a szabadban, kizardlag kultéri hasznalatra alkalmas,
tanusitvannyal és jeloléssel ellatott hosszabbit6 kabelt hasznaljon.

e Ne eréltesse az elektromos szerszamot! Biztonsagosabban és jobban végzi a munkat, ha a
megadott paramétereken belll hasznalja (vegye figyelembe a bekapcsolasi ciklust). Ne
hasznalja az elektromos szerszamot a rendeltetésétdl eltérd célra.

Személyes biztonsag

. Ne Uzemeltesse a hegesztégépet, ha faradt, alkohol, reflexeket befolyasolé gyogyszerek vagy
kabitoszerek hatasa alatt all.

e Mindig viseljen megfelelé ruhazatot. Ne viseljen b6 ruhazatot, szintetikus anyagokat vagy
ékszereket, amelyek szikrat okozhatnak.

COO®

. Mindig hasznaljon specidlis szigetel6 hegesztékesztylit, megfelel6 védéhegesztbalarcot
optikai szlrével, bér kdtényt és szigetel talpu hegesztélabbelit.

e Mindig hasznaljon megfeleld sotétitési foku (DIN 9-11) védbszird Uveggel ellatott
hegesztbalarcot, hogy megvédje szemét és arcat az ultraibolya (UV), az infravords (IR)
sugarzastodl és az olvadt fém froccsenésétdl.

. Kerllje a hegesztési folyamat soran felszabadul6 flstok és gazok kdzvetlen belélegzését. Zart
vagy rosszul szell6zd helyiségekben viseljen megfeleld Iégzésvédbé maszkot (pl. FFP2/FFP3
maszkot vagy szénszlirés maszkot).

. Hasznaljon nem gyulékony véd&ernybket vagy paneleket a kdzelben tartozkoddk védelmére
az ivsugarak és a hegesztési froccsenések ellen. Figyelmeztesse a kdzelben tartdzkoddkat,
hogy ne nézzenek kézvetlenll az elektromos ivbe.

. Hegesztés utan ne érintse meg csupasz kézzel a frissen hegesztett munkadarabot, az
elektrodafogé bilincset vagy a megmaradt elektrédacsonkot, mivel ezek rendkivil magas
hémérsékletet érhetnek el. Egési sériilés veszélye!

Szolgaltatas

e A szakszeritlen javitasok okozta balesetek elkerllése érdekében bizza az elektromos
szerszam szervizelését szakképzett szerel6vel, csak eredeti cserealkatrészeket és
tartozékokat hasznalva.

Ivhegesztd berendezésekre vonatkozé kiilonleges biztonsagi utasitasok

e A berendezés telepitését, lizemeltetését, karbantartasat és javitasat kizarélag képzett vagy
szakképzett személyzet végezheti.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapcsatlakozéaljzat megfeleléen foldelt, és megfeleld
megszakitokkal/biztositékokkal, valamint egy 30 mA-es maradékaram-védékapcsoloval
(RCD/GFCI) van védve.

. Kizarélag a mellékelt hegeszttkabeleket vagy azonos keresztmetszetli és szigetelési
besorolasu cserekabeleket hasznalja.

e Hosszabbitdé kabelt csak feltétlenil szikséges esetben haszndljon; a vezeték
keresztmetszetének legalabb akkoranak kell lennie, mint a tapkabelé (minimum 2.5 mm?), és
rendelkeznie kell foldel6vezetékkel. Hasznalat elétt teljesen tekerje le a hosszabbité kabeleket
az induktiv tulmelegedés elkerilése érdekében.

e  Soha ne érintse meg az elektrédat vagy a feszliltség alatt allé bels6 alkatrészeket, mikozben
azok a munkadarabbal, foldeletlen fellletekkel vagy egy masik hegesztégép elektrodajaval
érintkeznek.

e Soha ne végezzen hegesztési miveleteket olyan tartdlyokon, edényeken, hordékon vagy
csoveken, amelyek gyulékony vagy mérgezd anyagokat tartalmaznak vagy tartalmaztak.
Sulyos robbanasveszély!

e A hegesztés veszélyes flstdket és mérgezd gazokat termel. Biztositson megfelel6 helyi
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elszivast, vagy kizarolag nyilt, jol szell6z helyen dolgozzon.

e Az elektromos iv intenziv lathat6 fényt, valamint veszélyes ultraibolya (UV) és infravoros (IR)
sugarzast bocsat ki, amelyek sulyos szem- és bérégési sériléseket okozhatnak. Mindig
viselien megfeleld szlrésarnyékolasu lencsével (DIN 9-11) ellatott, tanusitott
hegesztdsisakot.

e A gép foldelését kizardlag medfeleléen telepitett, tanusitott halézati aljzatokon keresztul
szabad elvégezni, a hatélyos elektromos el6irasoknak teljes mértékben megfelelve.

e A szivritmus-szabalyozéval vagy aktiv orvosi implantatummal rendelkezé személyeknek
mikodés kozben biztonsagos tavolsagot kell tartaniuk az aramforrastél az erds
elektromagneses mezdk miatt.

e A tulmelegedés elkerilése érdekében biztositson megfeleld Iégaramlast a készilék kortl, és
tartsa az 6sszes szell6z6nyilast teljesen szabadon.

e  SZIGORUAN TILOS esében, nedves kdrnyezetben vagy nyirkos feliileteken hasznalni.

. Ne helyezze a gépet instabil vagy ferde fellletre, ahol hasznalat kézben fennall a felborulas
vagy leesés veszélye.

Rendeltetésszer(i hasznalat

Ez a gép szénacél és gyengén 6tvozott acél munkadarabok védégazas ivhegesztésére (SMAW /
MMA eljaras) szolgal, fluxusbevonatu elektrodakkal.

NEM IPARI VAGY FOLYAMATOS, NAGY TEHERBIRASU HASZNALATRA ALKALMAS!

Az inverter f6 el6nyei a hagyomanyos transzformatoros hegesztkkel szemben:

. Kompakt kialakitas és kdnnyl hordozhatdsag.

Magas energiahatékonysag és alacsony alapjarati energiafogyasztas.

Kivalo ivstabilitas minimalis frocskoléssel.

Magas miikddési hatékonysag.

Magasabb Uresjarati fesziltség a konnyebb ivgyujtas érdekében.

Automatikus halézati feszlltségingadozas kompenzacio.

Fobb jellemzok és funkciok

e lverd — Optimalizalia az olvadt cseppek atvitelét az elektrédarél a munkadarabra,
megakadalyozva a révidzarlatot és az iv kialvasat a hegfiird6 érintkezése soran.

. Meleginditas — Automatikus kezdeti aramlokést biztosit a zokkenémentes, kdnnyed ivgyuijtas
érdekében.

e Tapadasgatlé — Megakadalyozza az elektroda elakadasat a kimeneti aram automatikus
csokkentésével, lehetévé téve a konnyli levalasztast a bevonat karosodasa nélkil.

e Termikus tulterhelésvédelem — Automatikusan ledllita a kimeneti teljesitményt a
tulmelegedés okozta karok megel6zése érdekében.

Hasznalati Gtmutato

FIGYELMEZTETES! HA MUKODES KOZBEN RENDKIVULI ZAJ, EGESSZAG VAGY
TULZOTT REBEBACIO JELENTKEZIK, AZONNAL KAPCSOLJA KI A KESZULEKET,
VALASSZA LE A HALOZATROL, ES AZ ELLENORZES ES JAVITAS ERDEKEBEN
FORDULJON HIVATALOS SZERVIZHEZ!
Az aramforras beépitett halozati fesziltségkompenzacidéval rendelkezik. A névleges
specifikacidknak megfeleléen miikodik akar ... értékli halézati feszlltségingadozas mellett is +15%.

Kabelcsatlakozdsok:

o Foldeldkabel (foldeld bilinccsel): Helyezze be a DINSE csatlakozét a negativ szimbolummal
(-) jelolt gyorscsatlakozdba, és forditsa el az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba, amig
szorosan nem rogzil. Rogzitse biztonsagosan a foldel6 bilincset kozvetlendl a
munkadarabhoz vagy az azt tarté fém munkapadhoz.

»  Biztositsa a munkadarabbal valé tiszta, kozvetlen fém-fém érintkezést.
»  Kerllje a festett, rozsdas, piszkos vagy szigetelt felliletekhez val6 csatlakoztatast.
o Elektrodakabel (tartéval): Helyezze a DINSE csatlakozodugét a pozitiv szimbélummal (+)
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jelolt gyorscsatlakozéba, és forditsa el az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba, amig a
helyére nem kattan.
Polaritasi megjegyzés: A fent leirt 6sszeallitas (elektrodatarté a "+", féldelésaru a "-" pélusra)
megfelel az egyenaramu elektréda pozitiv pélusanak (DCEP), amely a legtobb rutil elektroda
szabvanya. Specialis elektrodak (pl. bizonyos alaptipusok) hasznalata esetén olvassa el az
elektréda csomagolasat, és cserélje meg a pdéluscsatlakozasokat, ha a gyarté negativ
egyenaramu elektréda (DCEN) hasznalatat irja el .
Hegesztés el6tt helyezze be az elektrdda csupasz fém végét az elektrédatartd pofaiba. A kisebb
atmérdji elektrodakhoz alacsonyabb arambeallitéas szlikséges, mint a nagyobbakhoz. A kimeneti
teljesitmény beallitasakor mindig tartsa be az elektréda gyartdja altal ajanlott aramtartomanyt.

Bekapcsolds: Allitsa a KI/BE kapcsolét ,BE” allasba. A hiitéventilator azonnal bekapcsol, a
bekapcsolt allapotot jelzé LED vilagit, és a kivalasztott aramérték megjelenik a digitalis képernyén.
Hegeszt6aram beallitasa

Allitsa be a hegeszt6aramot az el6lapon talalhaté potenciométerrel, a megfeleld teljesitményt az
elektroda atméréje és az anyagvastagsag alapjan valasztva ki. A beallitott érték a digitalis kijelzén
jelenik meg:

Elektréda atméréje [mm] 1.6 2.0 2.5 3.2

Rutil 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A
,, 110-120 A

Alapvet6 40-60 A 50-80 A 75-110 A (maximum)

Termikus tulterhelés elleni védelem

A hévédelem LED-jének vilagitasa azt jelzi, hogy a belsé védelmi aramkdér leoldott. Ha a készulék
tullépi a névleges munkaciklus értékét, a készulék automatikusan lekapcsolja a hegesztéaramot a
hardver karosodasanak elkerilése érdekében. Hagyja a gépet BEkapcsolva (hagyva a
hatéventilator folyamatos mikodését), amig a jelzéfény kialszik, miel6tt folytatna a mikodést. A
hévédelem gyakori leoldasa azt jelzi, hogy a gépet a névleges munkaciklus értékén tul izemeltetik.
Hegesztési technika

Bevonatos elektrodaval az iv meggyujtasahoz finoman kaparja meg a munkadarab feliletét, mintha
gyufat gyujtana. Miutén az iv meggyulladt, hizza vissza kissé az elektrédat, hogy egyenletes ivrés
jojjon létre, amely megegyezik az elektréda magatmérdjével (kb. 2-3 mm), és tartsa 20-30°-os
elmozdulasi szégben. A rovid, stabil iv a megfeleld arambeallitassal kombinalva éles, egyenletes
pattogd hangot ad.

Salak eltavolitasa

Hagyja a hegesztési varratot teljesen lehini, miel6tt eltavolitja a felette Iévé salakbevonatot.
Hasznaljon vajokalapacsot és drotkefét a maradék salak eltavolitdsahoz. A salak eltavolitasa
soran mindig viselijen szemvédét, mivel a repulé térmelék sulyos szemsérilési kockazatot jelent.
Tovabbi varratok készitése el6tt vizualisan ellenérizze a hegesztési varratot.

Tisztitas és karbantartas
FIGYELMEZTETES! BARMILYEN TISZTIiTASI, ELLENORZESI VAGY
KARBANTARTASI ELJARAS ELVEGZESE ELOTT MINDIG HUZZA LE A
HALOZATI CSATLAKOZOT A HALOZATBOL!
Tisztitas
o Ardvidzarlatok, tizveszélyek vagy a belsd szigetelés karosodasanak megel6zése
érdekében rendszeresen tavolitsa el a felhalmozddott vezetéképes port és fémes tormeléket.
e A belsé alkatrészeket szaraz, olajmentes siritett leveg&vel (alacsony nyomason, max. 2—-3
bar) fujja at a haz szell6zényilasain, kiilbnésen poros vagy fémes kdrnyezetben vald
hasznalat utan.
e Atulmelegedés elkerllése érdekében ugyeljen arra, hogy az dsszes szell6zényilas tiszta és
akadalytalan legyen.
. Minden hasznaélat utan torélje at a kiilsé fellleteket puha ruhaval. Makacs szennyezddés
esetén hasznaljon enyhén szappanos vizzel enyhén megnedvesitett kendét.
. NE hasznaljon er6s kémiai oldészereket, benzint, higitét, alkoholt vagy surolészereket, mivel
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ezek karositjak a mianyag alkatrészeket és a fellleti bevonatokat.

Karbantartas

Ez a berendezés tartos teljesitményre és minimalis karbantartasi igényre késziilt. Az alabbi

iranyelvek betartasa biztositja az optimalis hosszu tava megbizhatésagot:

Rutinszer( ellenérzések:

. Rendszeresen ellendrizze a tapkabelt, a csatlakozodugot és a hegesztdkabeleket
(elektrodatartot és foldeldvezetéket) repedések, sérllt szigetelés vagy laza csatlakozasok
szempontjabdl. A sérilt alkatrészeket azonnal cserélje ki.

e  Ellenérizze, hogy a DINSE gyorscsatlakozds csatlakozok biztonsagosan meg vannak-e
huzva, hogy elkertlje a laza elektromos érintkezék okozta helyi tulmelegedést.

e Ne probalja meg felnyitni vagy szétszerelni a f6 burkolatot. A belsé javitasokat kizarélag
hivatalos szervizkézpont végezheti.

e Téarolas elétt alaposan tisztitsa meg a gép burkolatat egy szaraz vagy enyhén nedves
ruhaval.

e A berendezést biztonsagos, stabil helyen tarolja, gyermekek és illetéktelen személyek eldl
elzarva.

e Akészlléket szaraz, j6l szell6z6, hiivos, nedvességtdl és paralecsapodastol mentes helyen
tarolja, kerlilve a szélséséges kornyezeti hémérsékleteket (0°C alatt vagy 40°C felett).

e Ovja a késziiléket a kdzvetlen napfénytél, és lehetéség szerint s6tét helyen tarolja.

. Ne zarja a készUlléket mianyag zacskoba vagy légmentesen zar6do féliaba, mivel a
beszorult nedvesség paralecsapddast okozhat és karosithatja a belsé NYAK-elektronikat.

e  Atekercseket és kabeleket rendezetten, éles hajlitasok nélkul kell tarolni, hogy elkertiljik a
bels6 vezetd torését.

A jotallas minden alkatrészhibara és gyartasi hibara kiterjed, kivéve, de nem kizarélagosan:

e  Normal kopasnak kitett alkatrészek (példaul elektrédafogok, foldeld bilincsek,
hegeszt6kabelek, drotkefék és vésbkalapacsok) és altalanos fogydeszkozok.

. Nem megfelel6 Uzemeltetésbdl, nem megfeleld karbantartasboél, nem megfeleld tarolasbdl,
jogosulatlan médositasokbdl vagy a szervizkdzpontokba/szervizkdzpontokbdl torténd
szadllitasi koltségekbdl eredd hibak.

e A berendezés nem megfeleld Uizemeltetésébdl vagy a biztonsagi eléirasok be nem tartasabdl
eredd anyagi kar vagy személyi sérulés.

. Folyadékok vagy nehéz, vezetéképes fémpor bejutasa, szandékos rongalas, mechanikai
behatasok (leejtés/lités) vagy nem rendeltetésszer(i hasznalat (példaul intenziv ipari
alkalmazasok, amelyekre a gépet nem tervezték) altal okozott karok.

e Olyan egységek, amelyek jogosulatlan beavatkozas jeleit mutatjak, vagy amelyek
sorozatszam-cimkéit/garanciapecsétjeit megrongaltak vagy eltavolitottak.

iranyelvvel 6sszhangban tilos az elektromos és elektronikus berendezések hulladékait
(WEEE) valogatatlan kommunalis hulladékként artalmatlanitani. Ezek a veszélyes
anyagok jelenléte miatt hatéssal lehetnek a kornyezetre és az emberi egészségre.

Ef Ez a termék elektromos és elektronikus berendezésnek (EEE) mindsul. A 2012/19/EU
Keérjlk, vigye vissza a WEEE-t egy hivatalos gy(jt6- és Ujrahasznositdé kbzpontba.
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Meprypaen

. AloKOTITNG EvepyoTTOinONG/aTTeEVEPYOTTOINONG
. Avepiotripag wogng

. ApvnTIKGG aKPOBEKTNG (-)

. O€eTIKOG aKPOBEKTNG (+)

066vn

. LED utrepBéppavong

. 'Evdeign gopriou/ioxlog
. \aBn yetagopdg

10. NMAApwg eCotTTAIopéva KaAwdIa ouyKOAANONg
(kaAwdio pe Baon nAekTpodiou Kal KAAWSIO IE OPIYKTAPA YEiwang)

TeXVIKEG TTPOBIAYPOPE
Kwd1kog mpoiovrog
Tomog pnxavig
Tdaon €106d0u / ZuxvéTnTa
MéyioTn amoppo@olpevn I0XUG
Taon xwpig opTio
KukAog Aeitoupyiag (20%)
KukAog Aeitoupyiag (60%)
KukAog Aeitoupyiag (100%)
MéyioTto / Evepyo6 pelua €10680U ( Iypay! Liefs)
>upBatr BIGUETPOG NAEKTPOdIOU
BaBuog mpooTaaiag / KAdon pévwang
KaravaAwon 10x00g oTo peAavTi
Atéd0o0n

086vn LED

SuptrepiAapBavopeva ageooudp

KaBapd Bdapog

. MotevoibueTpo yia puBuIan pelpaTog GUYKOAANONG

683146 (péyioTo pelpua 120A)

Movo@aaikdg JETATPOTTEAG OUYKOAANONG,
Wugn ue eEavayKaoPEVO AVEUIOTHPA

220-240V / 50-60Hz

5,1 kVA

60 B

30A/21.2V - 120A/24.8V

30A/21.2V - 69.3A/22.8V

30A/21.2V- 53.7A/22.1V

22,16A /1 9,91A

1,6 - 3,2 xIA.

IP21S / KAdon |

4.00 W

85.62 %

Nai

Bdon nAektpodiou pe kaAwdio 1,6mx10

mm?2, OQIYKTAPAG YEiwoNg Ye KaAwdIo

1,2mx10 mm?, TIPOOTOTEUTIKY] HAOKA

OUYKOAANGNG, CUPPATOROUPTCO PE OPUPI

OKWPIaG, INAVTOG JETAPOPAS WHOU
~2,9 KIANG

Zag EuXapIOTOUNE TTOU ayopdoaTe auTé To Trpoiév EVOTOOLS, 1o otroio
KOTOOKEUAOTNKE CUP@WVA PUE TA UPNASTEPA TTPOTUTTA OO @PAAEING KAl

A&siToupyiag.



Mposidotmoinon! MNa Tnv ao@dA&id oag, S1aBACTE TTPOCEKTIKA AUTO TO
€YXEIPiISI0 KAl TIG YEVIKEG 0BNYieg aO@AAEiOG TTPIV XPNOIUOTIOINCETE TOV
€§O0TTAIONG6. H pn TAPNON QUTWYV TWV KAVOVWYV UTTOPEi VO TTPOKAAEDEI
nAekTpotrAndia, cofapd opdaAparta AsiToupyiag, TTupkayid R/kal coBapoé
TpaupaTiops. PuAdgTe auTo To eyXEIPidio oE aoPaAig HEPOG Yia HEAAOVTIKNA
avaQopd .

Kivduvol cuyk6AAnong 165ou
H ouykdAAnon ptropei va gival eTmikivouvn yia €046 Kal Toug GAAOUG OTO XWPO epyaciag. AloBdaoTe
KQI KATAVOROTE aUTO TO €YXEIPIOIO 0dNYIWYV TTPIV XPNOIUOTIOINCETE TN unxavr) cuykOéAAnong. H un
TAPNON TWV ACPAAWYV TIPAKTIKWY CUYKOAANCNG PTTOPEI va TTPOKAAETEl CWHATIKR BAGRN 1 Bdvaro.
Ta oUupBoAa TTou epgavifovtal TTaPaKATw XPNOIKoTToloUvTal O OAO TO EYXEIPIDIO YIa vVa
ETMIOTACOUV TNV TTPOCOXN KaI Va EVTOTTiIcouV TrBavoug kivduvoug. Otav deite To oUUBOAO, va gioTe
g€ EYPrYOPOTN KAl VO OKOAOUBATETE TIG OXETIKEG OBNYIES YIa VO OTTOPUYETE TOV KivOuvO.
MAnpogopieg acpaAeiag TTapouciddovTtal TTapakAaTw Kal oe Ao To TTapdv eyxelpidio. O akdAoubeg
€ENyNoEIg eppavifovtal € auTd TO EYXEIPIOIO, OTIG ETIKETEG KAI OE OAQ TA GAAD EVNHEPWTIKA UAIKG
TTOU TTAPEXOVTAI PE AUTO TO TTPOIOV.

Klv6uvog nAskrpomrAnédiag

Ta KUK)\wuam NAEKTPOBIWV Kal TEpaxiwv epyaciag (A yeiwang) eival NAEKTPIKA

“‘ n)\sKTlea utré Tdon" ("Bepud”) 6tav n unxavr) cuykOAAnong eival evepyotroinuévn. Mnv

4 ayyicete autd Ta NAeKTPOPOPa PPN PE YUPVO dépua ) Bpeypéva pouxa.

1 . Na XpnoIYOoTIOoIEiTE TTAVTA TN UNXavr) GUYKOAANONG o€ KaBapod, oTeyvo Kal KOAG
4 agpIfOuEVO XWPo. Mnv xpnoIYoTTOIEITE TN uNXavh ouykOAANoNG o€ uypoug, Bpeypévoug,
ekTEDEINEVOUG GTN BPOXN M KAKWG AEPICOPEVOUG XWPOUG.

e Mnv ayyileTe Ta NAeKTPIKG EapTANATA TTOU BpicKovTal UTTO Taon.

. ATTOOUVOEDTE TN pNXavh) OUYKOAANoNG ammd Tnv TIOpoxr PEUMOTOG TIPIV OTTO TN
OuvapuoAdyNOoN, TNV aTrocuUVapUoAdYnon A Tn ouvTrPNon Tou TTupoou, TNG AKpng ETTAPAG
(owAARvag 0dnydg/owARvag eTTaPAG) Kal KaTd TNV £yKaTdoTacn A Thv a@aipecn akpoQuaoiwv
agpiou.

. EAéyxete ouyxvd 1O KOAWDIO TPOPODOCTiag Kal Tov aywyod yeiwaong yia Tuxov CnuiEG 1 pn
Hovwpéva KaAwdia — avTIKATAOTHOTE T APECWG €AV £XOUV UTTOOTEN ¢nUIA. Ta pn povwuéva
KoAwdia ptTopei va TTpokaAécouv Bdavaro.

. BeBaiwbeite 671 TO TEPAXIO Epyaciag aTnpideTal cwaoTd Kal gival cuvOEDEPEVO OTN yeiwon TPV
EEKIVAOETE I Epyacia auyKOAANoNG e TOEO.

. Na oTEPEWVETE TTAVTA TOV OPIYKTAPA YEIWONG OTO TEPAXIO Epyaciag 600 To duvaTtdv TTIo KOVTA
oTnV TEPIOXA GUYKOAANGONG. Auto Ba e¢ao@alioel Tn XapnASGTeEPN NAEKTPIKN AvTiOTAON KaI TV
KOAUTEPN 'ITOI(’)TI’]TCI OUyKOAANONG.

Na @opdrte TTAvTa OTEYVA TTPOCTATEUTIKG pouxa, SepUATIVO YAVTIO

6 @ @ ouyKo)\)\r]or]g KOl HOVWTIKG uTTodraTa. XpnoIUoTrolfoTe KATAAANAa pouxa atréd

eTMIRBPaAdUVTIKG PASYaG Kal avBekTIKO UAIKO yia va TTpooTaTelaeTe To dépUa GAG.

Klv6uvog EIOTTVOIC KATTVWY Kl Agpiwv

g Kara 1n didpkeia Tng diadikaoiag ouykdAANGng TrapdyovTtal avaBupIGoElg Kal

aépia. H g10TTvor auTwyv Twv avaBupIdoewy PTTOPE va ival ETTIKIVOUVN YIa TNV UYEia 0aG.

Kpatiote 10 KeEPAAI 0ag Pakpid atmd To pelua avabupidoewv. Mnv €IGTIvVEETE TOUG
avoBupIAoEIG.

. EpydleoTe 0€ KAEIOTOUG XWPOUG UOVO €dv agpifovtal KOAG 1 €AV QOPATE TTPOOTATEUTIKI)
udoka/avaTveuoTrpa PE TTApOoXT aépa.

. Mnv kdvete OUYKOAANOEIG O€ oOnueia KOVIG O€ epyacieg armoAiravong, kabapiopou n
wekaopoU. H BepudTnTa Kal o1 akTiveg TOEOU PTTOpOoUV va avTidpAoouV JE TOUG aTpoUg Kal va
oxnMaTioouv eEAIPETIKG TOEIKA Kal EPEBICTIKA agpia.

. Mnv ouykoAAaTe o€ emiKaAuppéva ) TTpooTaTeupéva PETaAAa, OTTwG yaABaviopévo xaAupa,
XOGAUBa pe emHETAAAWON HOAUBOOU | XGAUBa pe eTIMETAAAWGON Kaduiou.
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Kivduvog akrivoBoliag

Fi . O1 akTiveg TOEOU TTOoU TTapAyovTal KaTtd Tn diadikaagia GuykKOAAnong TTapdyouv
=Rz €VTOVEG OPATEG KAl AOPATEG UTTEPILIBEIG KAl UTTEPUBPEG AKTIVEG TTOU UTTOPOUV VA KAWOUV
Ta PATIO Kol TO Oépupa. ZVONpeg pmropouv va ekTofeuBolv améd Tnv TTEPIOXN

OUYKOAANONG.

. Na @opdre eyKekpIyévo KPAVOG/PHAOKA OUYKOAANONG e§oTTAIopévo  pe
KOTAAANAO QIATPO OKIaONG IO VO TIPOCTATEUETE TO TTPOCWTTO Kal TA HATIA 0AG ATTO OKTIVEG
TOEOU KAl OTTIVONPEG KATA TN OUYKOAANCN 1) TV TTapaTrhpnon.

e Na @opdre eykekpigéva yuaAhid ao@oAeiag PE TTAEUPIKEG aOTTiIOEG KATW aTO Tn HAOCKA
OUYKOAANONG.

e XpNOIYOTTOINCTE TIPOCTATEUTIKA TTAEYUOTA 1) PPAYHATA YIa VA TTPOCTATEUTETE TOUG GAAOUG OTTO
TO £VTOVO PWG, TNV EVTOVN QWTEIVOTNTA KAl TOUG OTTIVOAPEG. [NpoeIdoTToInoTe Toug avBpwIToug
TTou BpiokovTal KovTd va pnv Koitagouv atreuBeiag 1o T6¢0.

. Na popdaTe TTPOOTATEUTIKO EEOTTAIGUO CWHATOG OTTO ETTIBPABUVTIKO PASYAG KAl AVOEKTIKO UAIKO
(8éppa, Bapl BapPaxi, paAAi). H TrpoaTacia owpatog TrepIAapBavel polyxa xwpig AGdI/AITTog,
OTTWG OEPUATIVA YAVTIO, TTOUKAUIGO aTTé BapU UQaTHa, TTAVTEAGVI XWPIG HAVOETEG, UTTOdARKATA
UWnANG TTpoaTaadiag Kal KATTEAO/GKOUPAKI.

Kivduvog¢ mupkayidg n ékpnéng

2= H ouykéAAnon pe 160 TTapdyel oTTverpeg TTou UTTopouv va ekToéeuBouv oe
R MEYAAES OTTOOTACEIG PE UWPNAEG TaXUTNTEG, IKAVOUG va ava@A£Eouv eUPAEKTA UAIKG Kal

M aTpoUg A EKPNKTIKA.

. MHN xpnoiyotroigite Tn pnyav ouykOAANonG pe TOE0 O€ TTEPIOXEG OTTOU
UTTAPXOUV EUPAEKTOI I} EKPNKTIKOI OTHOI.

. MHN xpnaigoTtroigite Tov €{O0TTAICUO KOVTG O€ €UQPAEKTEG ETTIPAVEIEG. AQaIpEoTE OAA TO
€U@AEKTO UAIKA aTTO TV TIEPIOXN €PYACIOG €VTOG OKTIiVAG OTTOU UTTOPOUV va QTACOUV Ol
ommvOnpeg ouykOAANanG (TouldxioTtov 10,7 pérpa).

. Na £xeTe TTAVTA KOVTA 0OG TTUPOCRECTAPA KATA T CUYKOAANGN.

. XPNOIYOTIOINOTE TIPOOTATEUTIKEG KOUBEPTEG OUYKOAANONG (TTUPAVTOXEG KOURBEPTEG) yia va
TIPOOTATEUCETE BAUUEVES /KAl EUPAEKTEG ETTIPAVEIEG, EAADTIKEG GAAVTLEG, GKPEG OXNUATWY,
HEPN KIVATAPA K.ATT.

. BeBaiwbeite 611 TO NAekTPIKS dikTUO €ival eE0TTAIOPEVO pE KOAWDIWOEIG CWaToU peyEBOUG yia
TNV QVTIMETWTTION TNG KATAVAAWONG EVEPYEIQG.

HAekrpouayvnrika media
. . To nAekTpopayvnTiké Tedio TTOU TTAPAYETAl KATA Tn OUYKOAANON pe TOEO

?W JTTOPEi va TTNPEACE! DIGQPOPES NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG TUOKEUEG, OTTWG KAPSIaKOUG

Pty BnuaTodo6TeG. OTT0I0G XPNOIPOTIOIEI TETOIEG GUOKEUEG TIPETTEI VO CUMPBOUAEUTEI yIOTPO
TIPIV OTTO TNV EKTEAEDN EPYACIWY CUYKOAANGONG.

. H ékBean o€ nAekTpouayvnTika TTedia KaTd Tn oUYKOAANCN UTTOPET va €xel Kal GAAEG ETTITITWOEIG
OTNV UyEia TTou dev gival akOUn YVWOTEG.

Kivduvog sykauuarog

. Mnv ayyiCete Ta {€GTA PPN WE YUUVA XEPIQ.

. AonoTe éva xpovikd didaTnua Yugng Tpiv atrd Tn GUVTAPNON Tou E0TTAIGHOU.

. MNa va xe1pifeoTe (e0TA TEPAXIA EPYATIAG, XPNOIUOTTOINOTE KATAAANAQ EpyaAgia
f/kal PopéaTe XOvTpd BePUOUOVWTIKG YAVTIA KAl pouxa OUYKOAANONG yia TNV OTToQuyn
EYKAUMATWV.

YIO NAEKTPIKA epyalegial

Xwpog epyaaciag

e AlaTnpeite TOV XWPO £pyaciag kaBapd kal KaAd pwTigpévo. Oi akaTdoTaTol, UYPOi 1) GKOTEIVOT
XWPEOI TTPOKAAOUV OTUXHATA.

. Mnv xpnoigoTroleiTe NAEKTPIKA €PYOAEiD OE EKPNKTIKEG aATHOOPAIPEG, OTIWG TTapouaia
€UQAEKTWV UYpWYV, agpiwv | okovng. Ta nAeKTpIKG gpyaAeia dnuioupyouv CGTTIVOAPESG TTOU
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yTTopEi va ava@Aégouv Tn akovn ) Toug aTHOUG.

. Kpatriote Ta Taidid Kai Ta pn €§ouciodoTnuéva aroua JoKPIG KATa Tn XPrRon evog NAEKTPIKOU
epyaAgiou. O1 TTEPIOTIOCHOI PTTOPET VO 0aG TIPOKAAECOUV OTTWAEID EAEYXOU TOU €COTTAIGUOU.

Mérpa aopdAsiag Asitoupyiag

A MPOZOXH! EAéyxeTe TTAVTA OTI N TAON TNG TPOPOSOTIAG AVTIOTOIXEI OTNV TAOT
TTOU aVAYPAPETAI OTNV TIIVAKiISA TUTTOU TNG CUOKEUNG.

. Mnv oTpiBeTe 1} TOaKifeTE TO KOAWSIO TPOPODOTIaG TOU EPYAAEiou.

. Mnv XpnOIYOTTOIEITE TTOTE TO KOAWDIO YIO TN PETAPOPA, TO TPARNYUA i TNV ATTOCUVOECH TOU
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

. Kpatriote 10 KaAwdio pelpATOG YOKPIG aTTd BepuoTnTa, AGdI, aiXUNPEG GKPEG N KIVOUUEVEG
TINYEG TTOU EKTTEPTTOUV BepudTNTa.

. EA&yxeTe TOKTIKA TO @I Kal TO KAAWDIO TPoPod0oaiag. X& TTEPITITWON {NUIAG, ETTIKOIVWVNAOTE JE
£vav £€0uaIodoTNUEVO NAEKTPOASGYO YIa VO TA AVTIKOTAOTHOEI.

e AmroTpéyTe TNV akouoia ekkivnon. BeBaiwBeite 611 0 dIokOTITNG BpiokeTal oTn B€on "Off" piv
ouvdEoeTe TNV TpoPodoaoia pPeUPATOG.

e Otav xpnolyotroigite €va nNAEKTPIKO €PyOAEio Ot €§WTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTIOIEITE
QTTOKAEIOTIKA KAAWBIO ETTEKTAONG TTOU £XOUV TTIOTOTTOINGEI KaI onuaveei wg KaTdAAnAa yia
eEwTEPIKA XPHON.

o Mnv médeTe TO NAEKTPIKO epyaAeiol Oa KAvEl TNV Epyacia TOU AOPAAEOTEPA KOl KOAUTEPQ EGV
AeiToupyei eviog Twv KaBopIopévwy TTOPAPETPWY Tou (TNPACTE Tov KUKAO AgiToupyiag). Mnv
XPNOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €PYOAEIO yIa OKOTTOUG SIA@OPETIKOUG OTTO auTOUG YIa TOUG
OTT0iOUG TTPOOPICETAI.

lMpoowmikh aceaAsia

. Mnv xelpiCeoTe TN pnxav) CUyKOAANONG €AV €i0TE KOUPAOWEVOI, UTTO TNV ETTHPEIA OAKOOA,
POPPAKWY TTOU ETTNPEACOUV TA AVTAVAKAQOTIKG 1} VAPKWTIKWV.

. Na @opdre TavTa KatdAANAa pouxa. Mnv @opdte @apdid pouxa, cUVOETIKA UAIKA 1y
KOOURAMATa TTou Ba uTTopoucayv va TTIacouV GTTIVOAPEG.

0000®

e XpnOIYOTTOIEITE TTAVTA EIBIKA HOVWTIKA YAvTIa OUYKOAANCONG, KOTAAANAN TTPOCTATEUTIKY) HAOKA
OUyYKOAANONG WE OTITIKG QIATPO, BEPUATIVN TTOSIG KAl TIPOCTATEUTIKA UTTOBNHATa GUYKOAANGNG
ME HOVWTIKEG OOAEG.

e  XpPNOIYOTIOIEITE TTAVTO PAOCKO OUYKOAANONG ME TTPOOTATEUTIKO YUOAI @IATpou KkatdAAnAou
BaBuou améxpwong (DIN 9-11) yia va TTpooTaTeUETE TA PATIA KOl TO TTPOCWTTO 0Ag aTTd TNV
utrepiwdn (UV) aktivoBoAia, Tnv utrépuBpn (IR) aktivoBoAia kai Ta miTolAiopata Alwpévou
MeTAAAOU.

e ATo@UyeTe TNV AuECN €IGTTVON avOBUUIGCEWY Kal AEPiIWV TTOU EKTTEUTTOVTOI KATA TN didpKela
NG d1adikaoiag ouykOAANONG. Ze KAEIOTOUG i KAKWG OEPICOPEVOUG XWPOUG, GOPATE KATAAANAN
MAOKO QVATIVEUOTIKAG TTpooTaaciag (1r.x. padoka FFP2/FFP3 | pdoka pe @iATpo dvBpaka).

e  XpnOIYOTTOINOTE N EUPAEKTA TTPOOTOTEUTIKA TTAEyHOTA ) TTAVEA yIa va TTPOOTOTEUCETE TA
dTopa Tou PpiokovTal KOVTa aTmd TIG OKTivEG TOEOU Kal Ta TTOIAIOCHATO GUYKOAANONG.
MposidoTronaTe Ta dTopa TToU BpioKovTal KOVTE va Pnv KoItagouv atreuBeiag To NAEKTPIKO
16¢0.

. Mnv ayyilete TO @QPECKOCUYKOAANUEVO TEPAXIO €PYACIAG, TOV OQIYKTAPA OUYKPATNONG
NAEKTPOBIOU 1 TO UTTOAOITTO OTEAEXOG NAEKTPOdIOU ME YUPVA XEPIO APECWG META TN
OUYKOAANGN, kaBwg n Beppokpaaia Toug gival eEaIPeTIKG uwnAr). Kivduvog eykauuarog!

Ymnpeoia

o AvaBéoTe TO O€pRIG TOU NAEKTPIKOU 0OG EPYAAEiOU O€ £EEIDIKEUPEVO TEXVIKO TTOU XPNOIUOTTOIE
uévo yvAoIa avTOAAGKTIKG Kal aE€aoudp, Yia va aTTo@UYETE ATUXAPATA TTOU TTPOKAAOUVTal ATTO
OKATAAANAEG ETTIOKEUEG.
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. H eykatdoTtaaon, n Aeiroupyia, n ouvTrpnon Kai n €moKeur autol Tou eEOTTAIOUOU TTPETTEI VO
eKTEAOUVTOI QUOTNPG OTTO ECEIBIKEUPEVO 1) TTANPWG EKTTAIBEUPEVO TTPOCWTTIKO.

. BeBaiwbeite 611 n Tpifa Tpoodoaiag €ival OwoTA YEIWMEVN KAl TTPOCTOTEUETAl ATTO
KaTdAANAoug d1akATITEG/ac@AAeIeg Kal pia didTagn diappong peupatog 30mA (RCD/GFCI).

e  XpNnOIYOTTOINOTE POVO TO TTAPEXOMEVA KAAWDIO OUYKOAANONG 1 avTaAAOKTIKG KOAWSIO PE
10000van SIATOWN KAl OVOUOOTIKH HOVWoT.

e XpnolyoTtroleite KOAWDIa ETTEKTACNG HOVO OTav eival amoAUTwg atrapaitnto. H diatour| Tou
aywyou TTPETTEl va gival TOUAGYXIOTOV ion PE auTr Tou KaAwdiou Tpo®odoaiag (TOUAGxIoToV
2.5 mm?) kai TIPETTEl va BIaBETEl aywyd yeiwong. ZETUNIETE TIARPWCS Ta KAAWSIA ETTEKTACNG
TIPIV OTTO TN XPAON YIO VO QTTOQUYETE TNV ETTAYWYIKI UTTEPBEPUAVOT).

. Mnv ayyiCeTe TTOTE TO NAEKTPADIO 1| TA EVEPYOTTOINUEVA ECWTEPIKA e€apTANATA 6TV BpioKovTal
o€ ETTOQA YE TO TEPAXIO EPYATiag, TIG MN YEIWUEVES ETTIQAVEIES 1 €va NAEKTPODIO aTTO GAAN
pNnxavy cuykOAAnong.

. Mnv exTeAeiTe TTOTE epyaaieg ouykOAANOng oe doxeia, BapéAia i CWARAVEG TTOU TTEPIEXOUV 1
TIEPIEIXAV TTPONYOUHEVWG EUPAEKTA i TOSIKA UAIKA. ZoBapog Kivduvog ékpnéng!

. H ouykoAAnon mapdyel emikiviuveg avaBupidoelg kal Togika aépia. BeBaiwbeite Om €xeTe
€TMOPKN TOTKSO €faepioyd 11 O n epyacia yiveTal OTTOKAEIOTIKA O€ QAvoIXTOUG, KaAd
agPICOUEVOUG XWPOUG.

e To nAeKTPIKO TOEO EKTTEUTTEI EVTOVO 0pATO QWG KaBwWwG Kai €mmikivduvn utrepiwdn (UV) kai
utrépuBpn (IR) akTivoBoAia, n otroia TpokaAei cofapd o@BaApIkd Kal SepuaTikd eykalupara.
Na @opdre TTavTa TTIoTOTIoINPEVO KPAVOG OUYKOAANONG e KatdAAnAo @ako @iAtpou (DIN 9—
11).

. H yeiwon TOU pnXavAPOTOG TIPETTEl VA TTPAYMATOTIOIEITOI OTTOKAEIOTIKA pEOWw OWOTA
EYKATEOTNUEVWY, TIOTOTIOINUEVWY TIPICWV PEUPATOG, OE TTAAPN CUPUOPOWON ME TOUG
10XU0VTEG NAEKTPIKOUG KAVOVIGHOUG.

. Ta éropa TToU PEPoUV KapdIakoUug BnUaToddTeG i evepyd IATPIKA €UPUTEUHATO TTPETTEI Va
diaTnpoUv ac@aAr amréoTacn armé TNV TTnyr TPo@odoaiag KaTd Tn Asiroupyia Adyw 10XUpwWV
NAEKTPOUAYVNTIKWYV TTESIWV.

. Mo va atmmo@UyeTe Tn BePUIKN UTTEPPOPTWOT, SIATNPAOTE ETTAPKN PO aépa yUpw aTrd Tn
povada kai dlatnpraTte OAEG TIG TTEPTidEG EOEPIGUOU EVTEAWG OVEUTTIODIOTEG.

. H Aeiroupyia o€ Bpoxn, uypo TepIBaAAov 1| o€ uypég em@aveieg AMIATOPEYETAI AYZTHPA.

. Mnv TomroBeteite TO Pnydvnua o€ aotabeig i KEKAIPEVEG ETTIPAVEIEG OTTOU UTTAPXE! KivOUVOG
QAvVaTPOTIAG A TITWONG KATA TN XPNAon.

MpoBAsmépevn xpRon

AuTO TO PNXAvVNUa €xel oxedIaaTel yia ouyKOAANGn pe Bwpakiopévo TéEo peTdAAou (diadikaaia
SMAW / MMA) avBpakouxou XGAuBa kai Tepayiwv xadAuBa xaunAol KpapaTog XpnoIUOTIOIVTOG
nAekTpoddIa stick pe emkaAuwn pong.

AEN MPOOPIZETAI A BIOMHXANIKH 'H ZYNEXH BAPEQZ KAGHKONTA XPHZH!

Baoikd TTAEOVEKTAPOTO TOU PETATPOTTEX £VAVTI TWV GUPBATIKWVY OUYKOAANTWV PE HETAOXNMATIOTH:
. JUPTTOYAG OXEBIOOUOG Kal EAAPPIA popNnTOTNTA.

YwnAn evepyeiakn ammédoon kal xaunAn katavaAwaon evépyeiag o€ adpdaveia.

Avwtepn oTaBepdTnTa TGEOU e EAAXIOTO TTOIANIGUQ.

YwnAr AeiTroupyikr) aTTod0TIKOTNTA.

YywnAoTePn TAON avoixToU KUKAWUATOG Yia EUKOASTEPN évapén TdGEou.

AutépaTtn avTioTdBuion diakupavong Tdong SIKTUou.

KuUpia XapaKTnPIoTIKA KOl AEITOUPYIE
e  AUvapn Tégou — BeAtioToTrolgi TN peTa@opd TnNyPévwy oTayovidiwv atéd 1o nAekTpddio aTo
TEUAXIO €pyQTiag, atmmoTpETTovVTag BPaxUKUKAWMA Kal ORACIHO TOEoU KATd TNV £TTOQN HE TN
Aipvn ouykdAAnong.
e Oeppn ekkivnon — Mapéxel autdpatn apxikh avgnon pelPaTog yia atTpdCKOTITN Kal afiaoTn
dnuioupyia T6¢ou.
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e AVTIKOAANTIKO — ATTOTPETTEI TO TOOKIOPO TWV NAEKTPOBIWY PEIWVOVTOG QUTOPATA TO PEUMA
€€O00U, ETTITPETTOVTAG TNV EUKOAN ATTOKOAANGN XWPIG VO KATOOTPAYET N ETTIOTPWON.

. MpooTacia BepuIkAg UTTEPPOPTWONG — ATTEvEpyOTTOIEl auTduaTa TNV 10XU €£6d0U yia ThV
aTro@uyn ¢nUIWV aTTd UTTEPBEPUAvVOT).

0dnyo¢ AsiToupyia

A

NPOEIAONOIHZH! AN AKOYFETAI MH O®YZIOAOrNKOz OOPYBOZ, OZMH
KAYIMATOZ 'H YNEPBOAIKH AONHZH KATA TH  AEITOYPrIIA,
ANENEPIOMNOIHZTE AMEZQZ TH MONAAA, ANMOZYNAEZTE THN AMNO TO KYPIO
PEYMA KAI ENIKOINQNHZTE ME ENA EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ A
EMIGEQPHZH KAI ENIZKEYH!

H 1myn 1ox00¢ 81a6étel evowpatwyévn avrioTabuion Taong YPOPMAG. /AEIToupyei eviog Twv
OVOMOCTIKWY TTPodiaypa@wy UTré SIaKUPAVOEIG TNG TTAPOXNG PEUMATOG £wG +15%.

Juvdéoeis KaAwdiwv:

. KoAwdio emMoTpoPng yeiwong (ME oPIyKTAPA Yeiwang): Eiodyete To BUoua DINSE oTov
aKkpodEKTN Taxeiag oUvoeang TTou QEPEI TNV EvOEIEn apvnTIkoU cupBOAoU (-) Kal TTEPIOTPEWTE
Oe€160TpOPa PEXPI va a0@OAicel OTABEPd. ZTEPEWOTE OTOBEPA TOV OQIYKTAPA Yeiwang
armeuBeiag oTo TePAxIo epyaciag f oTov HETAAAIKG TTAYKO Epyaciag TTou Tov oTnpicel.

>

E¢aogalioTte kaBapr, dueon emragr peTGAAOU Pe HETOAAO PE TO TEUAXIO EPYOTIag.

»  Amo@uyeTe Tn oUVOECN O€ BAPPEVEG, OKOUPIAOUEVEGS, BPWHIKES 1) MOVWUEVEG ETTIPAVEIEG

. KaAwdio nAektpodiou (pe Bdon): Eiodyete 1o BUoua DINSE oTov akpodEKTn Tayxeiag
ouvdeonG TTou QEPEI TNV £VOEIEN BETIKOU aUPPBOAOU (+) Kal TTEPIOTPEWTE BEEIOOTPOPA UEXPI VO
ACQPOAITEI.

Inueiwon ToAIkéTNTAG: H pUBUION TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW (ZTHPIYMa NAeKTpOdiou OTO

"+", ZQIYKTAPAG yeiwong aTo "-") avTioTolxel 0TO BeTIKO NAEKTPABIO cuveXoUg peuparog (DCEP), To

OTT0i0 €ival TUTTIKO YIO TA TTEPICOOTEPA NAEKTPODIO pouTIAiou. OTav XpNOIUOTIOIEITE EIBIKA

nNAekTPOdIa (TT.X., OPICUEVOUG BACIKOUG TUTTOUG), GUMBOUAEUTEITE TN CUCKEUATia TOU NAeKTpodiou

KAl QVTIOTPEWTE TIG OUVOETEIG TWV OKPOOEKTWV €AV O KOTOOKEUAOTNG OPifel apvnTIKO NAEKTPOBIO

guveyoug peupatog (DCEN) .

Mpiv atrd Tn ouykOAANGN, TOTTOBETAOTE TO YUPVO PETOAAIKO GKPO TOU NAEKTPODIOU OTIG OIayOVEG

NG BNKNG NAEKTPOBiwvV. Ta NAEKTPABIA PIKPOTEPNG DIAPETPOU ATTAITOUV XOUNASTEPEG PUBUICEIG

pevpaTog atod Ta PeyaAuTepa. Na Tnpeite TTavTa Ta CUVIOTWHEVA €UPn PEUPATOG TOU

KOATOOKEUAOTH TOU NAEKTPOBiou KATA T pUBuIoN TNG 1I0XU0G £€6B0U .

Evepyomoinon: PubpioTe Tov diakd1rTn Acitoupyiag ON/OFF atn 8¢an "ON". O avepioTApag wugng
Ba evepyotroindei apéowg, n evoeikTIKr) Auxvia LED Asitoupyiag Ba avayel kal n emAeypévn Tiun
pPeUUATOG Ba EPAVIOTE OTNV Yn@iakr oBdvn.

Pu6uion psuuarog ouyk6AAnong

PuBpioTte 1o pelpa ouykdGAANGNG XPNOIUOTTOIWVTAG TO TTOTEVOIOUETPO €AEYXOU OTOV UTTPOCTIVO
Tivaka, eMAEyovTag TNV KATAAANAN €€odo pe Baan Tn SIGUETPO TOU NAEKTPOBIOU Kal TO TTAX0G TOU
UAIKoU. H puBpiopévn Tiur Ba epgavioTtei aTnv wnelokr £vOsign:

AidpeTpog nAekTpodiou 1.6 20 25 3.2
[mm]
PourtiAio 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A
. 110-120 A
Baoikég 40-60 A 50-80 A 75-110 A .
(uéyioTo)

lMpooTacia amé Ospuikn UTTEPPOPTWOT)
To dvappa TG Auxviag LED BepuikAG uttep@épTwong UTTOdEIKVUEI 0TI TO £0WTEPIKO KUKAWUO
TTPOCTACIOG £XEI EVEPYOTTOINOEL. Z€ TTEPITITWON UTTEPBACNG TOU OVOUACTIKOU KUKAOU AgIToupyiag, n
povdada SiakdTITEl autéuaTa TO PEUA £6600U OUYKOAANCONG YIa va OTTOTPEWE CNUIEG GTO UAIKO.
Aonote 10 punxavnua ENEPTOMNOIHMENO (emTpéTroviag GTov aveuioTAPa Wugng va AeiToupyei
OUVEXWG) MEXPI va OBAoEl n évleIgn TTpIV ouveyioeTe Tn Aeiroupyia. H ouxviA evepyotroinon tng




BepIKAG TTPOCTACIaG UTTOBEIKVUEL OTI TO UNYXAvNUa AEITOUPYEl TTEPA OTTO TOV OVOMACTIKO KUKAO
A€IToupyiag Tou.

Texvikn) ouykoAAnong

MNa va dnuioupynoeTe To TOEO PE €va ETTIKOAUPUEVO NAEKTPODIO, EUOTE ATTOAG TNV ETTIPAVEID TOU
Tepayiou epyaciag oav va avdBere omipto. MOAIG To TO6Eo avagAeyei, TpaBnire ehappd TO
NAEKTPOBIO yIa va ONUIOUPYATETE £va OUOIOPOPPO BIAKEVO TOEOU icO pE Tn OIGUETPO TOU TTUPHVA
ToUu nAekTpodiou (TrepitTrou 2-3 mm), SiaTnPWvTag To o€ ywvia diadpopng 20-30°. 'Eva ouvTopo,
aTaBepo 160 o oUVBUACHO PE TN OWATA PUBUICN pelpaTog TTapdyel évav kabapod, oTabepd fxo
TpIgiyaTog.

Ag@aipsgon okwpiag

AonaoTe TNV évwan ouykOAANONG va KPUWAOEI EVTEAWG TIPIV AQPAIPETETE TNV UTTEPKEIUEVN OTPWON
OKwpPiag. XpnOIMOTIOINOTE éva 0QUPI KOTING KAl hIa GUPUATIVR BoupToa yia va kaBapioete 6An Tnv
uTToA&IgpaTIKR okwpia. Na @opdTte TTavTa TTPOCTATEUTIKA YUAAIG KOTA TNV a@aipean TG oKwpiag,
KaBWG Ta ITTapEva UTTOAEippaTa evéXouv goapd Kivouvo o@BaApikoU TpaupaTiopou.
EmBewprioTe oTITIKAG TN 0TEQPAVN OUYKOAANGONG TTPIV KAVETE ETTITTAEOV TTEPAOUATA.

KaBapiouog Kal guvtipnon

NPOEIAOMNOIHZH! NPIN EKTEAEZETE OMNOIAAHIMOTE AIAAIKAZIA
KAGAPIZMOY, ENIOEQPHZHZ 'H ZYNTHPHZHZ, ANOZYNAEETE NANTA TO ®IZ
TPO®OAOZIAZ AMNO THN NMAPOXH PEYMATOZX!

Ka6@apioua

AQaIpEiTE TTEPIODIKA TN CUCCWPEUPEVN AYWYIMN OKOVN KAl Ta JETAAAIKG UTTOAEiUPOTA YIa va
ATTOTPEWETE BPAXUKUKAWHATA, KIVOUVOUG TTUPKAYIAS 1) ¢Bopa TNG ECWTEPIKAG HOVWANG.
KaBapioTe Ta e0WTEPIKA ELAPTAPATA PUOWVTAG OTEYVO, XWPIG AddI TrEmEeTPévo aépa (o€
XOMNAn Trieon, péy. 2—3 bar) péoa a1md TIg oXIoPEG £€agpiopoU Tou TTEPIBAANATOG, EIOIKA UETA
atré Aeimoupyia o€ OKOVIOUEVO 1 HETOAAIKS TTEPIBAAAOVY.

BeBaiwbeite 611 OAeG 01 TTEPTIdEG EAEPIOUOU TOU TTEPIBAMATOG TTOPANEVOUV KABAPES Kal
QVEPTTODIOTEG VIO VA OTTOTPEWETE TNV UTTEPBEPUAVAN.

ZKOUTTIOTE TIG ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG PETA ATTO KABE XpON XPNOIMOTTIOIVTAG £va HAAAKO
Travi. MNa emigovn Bpwpid, XpnoiYoTToINoTE éva TTavi EAapPuwG BPeyHéVo PE ATTIO
OATTOUVOVEPO.

MHN xpnaoipoTrolgite okAnpoug xNuIkoUg dIAAUTEG, Bevivn, apaiwTIKA, AAKOOA 1 AEIOVTIKG
QATTOPPUTTAVTIKE, KaBwg Ba uTTofabuicouv Ta TTAQCTIKG £EAPTAATA KAl TIG ETTIQAVEIAKEG
EMOTPWOEIG.

Zuvripnon

AuTOG 0 eE0TTANIOPOG €XEl OXEDIOOTET YIa OVOEKTIKF) aTTOd00N PE EAGXIOTEG ATTAITATEIG CUVTAPNONG.
H 1ipnon Twv akdAoubwv odnyiwv diacpalidel BEATIOTN YakpoTTpdBeaun aglotmioTia:

TakTikég EmBewpnoeig:

EAéyxete TOKTIKG TO KOAWDIO Tpo@odoaiag, To BUoua kal Ta KaAwdia cuykOAAnong (Baon
NAEKTPOBIOU Kal KAAWDIO YEIWONG) yia pWYHEG, KATEGTPAUMEVN HOVWON 1) XaAapEg
ouvdEaelg. AVTIKOTAOTAOTE AUECWG TO KATEOTPAUUEVD ECAPTAHATA.

BeBaiwbeite 611 01 akpodéxTeG Taxeiag ouvdeang DINSE eival KaAd o@iyuévol yia va
aTTO@UYETE TNV TOTTIKA UTTEPBEPUAVAN TTOU TTPOKAAEiTaI aTTO XOAQPEG NAEKTPIKEG ETTAPEG.
Mnv eTixeiprioeTe va avoifeTe i va atroouvappoAoynaeTe To KUpIo TTePiBANua. O ECWTEPIKES
ETTIOKEVEG TTPETTEI VA TTPAYUOTOTTOIOUVTAI OTTOKAEIOTIKG aTré ££0UC1000TNUEVO KEVTPO TEPPRIG.

ATTOONKEUD

KaBapioTe oxoAaoTIKG TO TTEPIBANUA TOU PNXAVAPOTOG HE éva aTeyVS ) EAA@PWG Uypo Travi
TTPIV o116 TNV atrodfikeuon.

ATT0BNKEUOTE TOV £EOTTAICUO O€ AOPOAEG, OTABEPS PEPOG, HOKPIG aTTd TTAISIA Kal un
e€ouaiodotnuéva atoua.

Alatnpeite TN govada o€ Enpod, KaAd agpifduevo, dpooepd xwpo, atraldayuévo atd uypaacia
I CUPTTUKVWOT), ATTOPEUYOVTAG aKPaieg Bepuokpaaieg TTEPIBAAAOVTOG (KGTw attd 0°C )
mavw atd 40°C).

MpooTartéywTe TN povada atréd 1o Aueao NAIOKO QWG Kal aTToBNKEUOTE TNV O€ OKOTEIVO



TEPIBAAAOVY, OTTOU €ival EQIKTO.

Mnv a@payifete TN povada o€ TTAACTIKEG COKOUAEG ) AEPOOTEYH TTEPITUAIYOTA aAoupIviou,
KOaBWG n TTayIdeupévn uypacia Ba TTPOKAAETEI CUNTTUKVWON KOl Ba KATAoTPEWE! Ta
E0WTEPIKA NAEKTPOVIKG TNG TTAAKETAG TUTTWHEVOU KUKAWaTog (PCB).

Ta Tnvia Kal Ta KAOAWDIa TTPETTEN VA ATTOBNKEUOVTAI TAKTOTTOINMEVA, XWPIG AIXUNPEG OTPOYEG,
VIO VO aTTOTPETTETAI N BpAUCN TWV ECWTEPIKWV QYWYWV.

H gyyunon kaAUTITEl 6Aa Ta EAATTWHATA EEAPTNHATWY KaI T KATOOKEUAOTIKA EAQTTWHOTA,
€CAIPOUPEVWV, EVOEIKTIKA:

=i

Eidn mmou @épouv puaioloyikn @Bopd (OTTwG UTTOBOXEG NAEKTPOdIWY, OPIYKTAPES YEIWaNG,
KoAwdIa ouyKOAANoNG, cuppatéBoupToeg Kal oQUPIA KOTTAG) Kal YEVIKA avaAwaoIua
ageooudp.

EAaTTWpaTa TTOU TTPOKUTITOUV atrd akaTdAANAN A&itoupyia, aveTTapki cuvTipnon,
akat@AANAN aTToBrAKeUan, Un £€60UCIOBOTNPEVEG TPOTTOTTOINCEIG | KOOTOG METAPOPAG
aTro/Trpog Ta KEVTpa GEPPRIG.

YAIKEG CNUIEG A TPAUMATIONOI TTOU TTPOKUTITOUV aTtré akatdAANAn Aeiroupyia Tou e§oTTAIGHOU 1)
HN CUPPOPPWON PE TOUG KAVOVIOHOUG ACQAAEING.

ZnuIEG TTOU TTPOKAAOUVTal aTTd EI0XWPENCN UYPWV ) BApIEg aywyiung ETAAAIKAG OKOvNG,
OKOTTIMEG {NUIEG, UNXAVIKEG KPOUOEIG (TITWOEIG/KPOUTEIG) 1 akaTtdAANAN xprion (61Twg
EVTATIKEG BIOUNXAVIKEG EPAPUOYEG VIO TIG OTTOIEG TO UNXAVNUQ Oev £Xel OXEDIQTTE).
Movadeg Trou gu@avifouv onudadia pn egouciodoTnuévng TTapafioong f Twv OTToIWV Ol
ETIKETEG OEIpIOKOU apiBuoul/ol oppayideg eyyunong éXouv TTapapopewoei ) apaipedei.

Autd 1o TIpOidv TagIivopeital wg HAekTpikdg kai HAektpovikdg EfomAioudg (HHE).
ZUpyewva pe Tnv Odnyia 2012/19/EE, amayopeletal n améppiyn Twv ATTOBAATWY
HAekTpikoU ka1 HAektpovikod E€omAiopol (AHHE) wg pn SioAeypévwv  aOTIKWV
ammoBAATWY. AuTA evdéxetal va emmnpedoouv To TEPIBAANOV Kal TNV avBpwTTIvn UyEia
Aéyw Tng TTapouaiag emkivouvwy ouciwv. EmoTtpéywte Ta AHHE ot éva e€ouciodotnuévo
KEVTPO OUAAOYNG Kal avakUKAwONG.
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. MpeBkntouBaTen 3a BKIOYBaHE/M3KMIOYBaHE
. BeHTunatop 3a oxnaxgaHe

. OtpuuareneH n3sog (-)

. NMonoxwuTtenex nssopa (+)

. Oucnnen

. Ceetoamon 3a nperpsisaHe

. MnpvkaTop 3a HaToBapBaHe/3axpaHBaHe
9. [ipbxKka 3a HoceHe

10. HanbnHo obopyaBaHW 3aBapbyHK kabenu

O~NOOUDWN -

(kaben c Obpxay 3a enlekmpodu u kabern cbc 3a3emumerHa ckoba)

TexHun4ecku cneundunkaumm

Kop Ha npoaykTta
Tun MawwmrHa

BxoaHo HanpexeHune / YectoTa
MakcvumanHa abcopbupaHa MoLLHOCT
HanpexeHune 6e3 ToBap
KoeduumeHT Ha 3anbnBaHe (20%)
KoeduumeHT Ha 3anbneaHe (60%)

KoedumumeHT Ha 3anbneaHe (100%)
MakcrmaneH / edektuBeH BXOAEH TOK ( Iiqx/
Ileff)

CbBMECTMM OUaMeTbp Ha enekTpoaa

CreneH Ha 3awumTta / Knac Ha nsonaums
KoHcymauusi Ha eHeprvsa Ha npaseH xop
KoeduumeHT Ha nonesHo gencrave

LED gucnnei
BkrtoueHn akcecoapu

HeTHo Terno

. MoTeHunomeTbp 32 perynupaHe Ha 3aBapb4HUA TOK

683146 (MmakcumaneH Tok 120A)

EpHodaseH 3aBapbYieH MHBEPTOP,
NPUHYAUTESTHO oXnaxaaHe ¢ BeHTunaTop

220-240V / 50-60Hz

5,1 kBA

60V

30A/21.2V - 120A/24.8V
30A/21.2V - 69.3A/22.8V
30A/21.2V - 53.7A/22.1V

22.16A19.91A

1,6 - 3,2 Mm
IP21S / Knac |
4.00 W

85.62 %

Oa

[bpxay 3a enektpoam ¢ kaben 1,6 m x 10
MMZ2, 3a3emMuTenHa ckoba c kaben 1,2 m X
10 MMm?, 3aLMTHa Macka 3a 3aBapsiBaHe,
TesleHa YeTka C Yy4yyp 3a Lnaka, peEMbK 3a
HOCEHe Mnpe3 pamo

~2,9 kr

Bnaropgapum Bu, Yye 3akynuxrte To3u npoaykt Ha EVOTOOLS, nponsBeneH B
CbHOTBETCTBME C HAN-BUCOKWUTE CTaHAAPTU 3a 6€30MacHOCT M eKcnoaTaums.



BHumaHue! 3a Bawa co6cTBeHa 6e3onacHOCT, NpoyeTeTe BHUMATENIHO ToBa
PBKOBOACTBO M OGLIMTE UHCTPYKUUM 3a Ge3onacHOCT, npeau Aa v3nonseare
o6opyaBaHeTo. HecnazBaHeTo Ha Te3u nMpaBuna MoXxe Aa goBeAe A0 TOKOB
yAap, CEpUO3HM rpellku npu paboTa, noxap W/ MnM cepuo3HU HapaHsiBaHUS.
3anaseTe ToBa pbKOBOACTBO Ha CUTYPHO MSCTO 3a ObAewym cnpaBKM .

OnacHocTu npu ABbroBo 3aBapsaBaHe

3aBapsiBaHeTO MOxe Aa 6bae onacHo 3a Bac v Apyrute B paboTHaTa 3oHa. MNpoyeTeTe n

pa3bepeTe ToBa PLKOBOACTBO C MHCTPYKLMM, NPpeamn Aa n3nonssarte 3aBapbyHus anapart.

HecnassaHeTo Ha Ge3onacHu1Te NPaKTVKM 3a 3aBapsiBaHe MOXe Aa NPUYUHU TENecHN

HapaHsBaHWa Unu cMbpPT. [oka3aHWTe No-4ony CMMBONY Ce M3MOon3BaT B TOBa PbKOBOACTBO, 3a

Aa npuenekaTt BHUIMaHNETO U Aa MAeHTUdMLMPAT Bb3MOXHM onacHocTu. KoraTto Bugnte

cumBona, 6baeTe 6auMTeNHN 1 cnegsanTe CbOTBETHUTE MHCTPYKLUMK, 3a Aa n3berHete

onacHocTTa.

WHdopmaums 3a 6e3onacHoOCT e npefcTaBeHa no-4ony v B LANoTO PbKOBOACTBO. CrnegHute

0obsicHeHns ca nokasaHn B TOBa PbKOBOACTBO, HA €TUKETUTE U BbB BCUYKN ApYTY

MHOPMAaLMOHHN MaTepyanu, NPeaoCcTaBeHN C TO3M NPOJYKT.

OnacHocm om mokoe ydap

= . Bepurute Ha enektpoda u getanna (Mnv 3asemMsiBaHeTO) ca enekTpu4ecku

““"\ L0 HanpexeHue" (,ropeLn”), korato 3aBapbyYHUAT anapart e BkroveH. He gokocsaniTte

4 Te3M YacTu NOA, HanpexXeHue C rora Koxa unm MoKpu Opexu.

3_1.\ . BuHarn usnonseanite 3aBapbyHaTa MallMHa B 4MCTO, CyxOo U pAobpe

4 NpoBETPMBO NoMelLleHre. He n3nonseavite 3aBapbyHaTa MaluMHa BbB BNAXHW, MOKPY,

N3NOXEHW Ha ABX/A UMK NOLLIO NPOBETPUBK NMPOCTPaHCTBA.

e He pokocBaiiTe eneKTpMYeckn KOMMNOHEHTW MOA HanpexeHue.

e W3knioveTe 3aBapbyHMS anapaT OT 3axpaHBaHeTO Mnpeaw crnobsisaHe, pasrnobssaHe wnu
obcnyxBaHe Ha ropernkarta, KOHTaKTHUS HakpawHuK (Boaella Tpbba/koHTakTHa Tpbba) u npu
MOHTaX UM AEMOHTaX Ha rasoBu A103N.

e  YecTo npoBepsiBaliTe 3axpaHBawma kaben v 3a3emsiBallyA NPOBOAHWK 3a NoBpeau unu
HeunsonupaHu kabenn — cMeHeTe M He3abaBHO, ako ca NOBPEAEHW; Hen3onupaHute kabenu
moraT fa 6baaT CMbPTOHOCHM.

e YBepeTe ce, Ye AeTainbT € MPaBWUIHO NOAAbPXaH W CBbp3aH KbM 3emsdaTa, npeau aa
3arnoyHeTe AbroBO 3aBapsiBaHe.

e  BuHaru 3akpensainTe 3aszemuTtenHarta ckoba KbM AeTanna Bb3MOXHO Hai-6rnso Ao 3oHaTa
Ha 3aBapsiBaHe. ToBa LUe OCWUrypu HaW-HUCKOTO ENeKTPUYECKO CBbMNPOTMBIIEHME U Hau-
[0bpoTo KayecTBO Ha 3aBapkaTa.

. BvHarm HoceTe Cyxo 3awWMTHO OOMEKNO, KOXEHW pbKaBuLuM 3a

@@@ 3aBapsiBaHe W usonupaiwy obysku. M3nonssanTe noaxopsLwo obnekno,

n3paboTeHO OT OrHeyrnopeH W W3APBLXIUB MaTepuan, 3a da npegnasute

KoXaTa CMm.

OnacHocm om eduweaHe Ha u3napeHusi U 2aloee

o Mo Bpeme Ha 3aBapbyHMSi MPOLEC Ce OTAeNAT M3napeHus U rasose.

BavwiBaHeTo Ha Te3u u3napeHus Moxe a 6bAe onacHo 3a BaleTo 3apase. [pbxTe

rmaBaTa cu aaned ot obnaka ot usnapeHusi. He sauiiBaiitTe usnapeHusTa.

e PafoteTe B 3aTBOpeHM MNPOCTPaHCTBA CaMO ako ca AoGpe MPOBETPEHW WK ako HocuTe
3alMTHa Macka/pecnupaTop ¢ NoAaBaHe Ha Bb3ayX.

e He saBapsiBaiiTe Ha MecTa B 6nu3ocT fO0 MecTa 3a obeamacnsiBaHe, ModucTBaHe WM
npbckaHe. TonnuHaTta U AbroBUTE NMbYM MoraT Aa pearvpar ¢ napute, obpasyBaiiku CUIMHO
TOKCUYHU U Apa3HeLLy rasose.

e He 3aBapsBaiiTe BbpXy MOKPUTU WNW 3alUTEHM MeTanu, KaTo Hanpumep MOoLMHKOBaHa
CTOMaHa, OflOBHO-MOKPWTa UMW KaAMUEBO-MOKpUTa CToMaHa.
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PaduayuoHHa onacHocm

Fi . [brosute mbumM, reHepupaHu MO BpeMe Ha rMpoueca Ha 3aBapsiBaHe,

Npou3BeXaaT MHTEH3VUBHU BUOUMU U HEBUAWMMMW YNTPaBMONETOBM U MHpayYepBeHn
TTbYY, KOMTO MOraT Aja U3ropAT oumnTe 1 KoxkaTa. OT 3oHaTa Ha 3aBapsiBaHe mMoraT Aa ce
XBBPIAT UCKPU.

@ . HoceTte onobpeHa 3aBapbyHa kKacka/macka, cHabgeHa ¢ nogxoasiy, dunTbp

R

3a 3aceH4yBaHe, 3a Aa npegnasute NUUETO M OYMTe CM OT MTbYM M UCKPU OT AbraTta no
BpeMe Ha 3aBapsiBaHe Unn HabnogeHue.

e Hocete ogobpeHu NpeanasHy ouunna CbC CTPaHWUYHM eKpaHu Mo 3aBapbyHaTa Macka.

e  3nonsBaviTe 3alLMTHN eKpaHW UNu Nperpagwv, 3a Aa npegnasunTte gpyrute ot otbnacbum oT
CBETKaBULIA, MHTEH3UBHA SIPKOCT W WUCKpW; MpeaynpefneTe xopata Habnuso ga He rmepat
OVPEKTHO KbM AgbraTta.

e  HoceTte npegna3Hu cpeacTBa 3a TANOTO, M3paboTeHM OT OrHEYMNOPEH U U3NPBXIMB MaTepuan
(koxa, NbTeH namyk, BbMHa). 3awuTaTa Ha TANOTO BKMoYBa Apexu 6e3 MasHWHW, KaTo
Hanpumep KOXeHW pbkaBuuu, pusa OT MITbTEH MaTepuar, naHTanoHn 6e3 maHweTn, BUCOKM
3aWmTHY OOYBKM 1 LIanka/kanak.

OnacHocm om rnoJkap usjiu eKkcruio3usi

(;\*\\_ e EnexkTtpoabroBoto 3aBapsiBaHe Mpov3Bexga WCKpW, KOMTO MoraT ga ce
L2~ pasnpbCKBaT Ha 3HAYMTENIHU Pa3CTOSIHWS C BMCOKA CKOPOCT, CMOCOBHM Aa 3anansT

& 3ananvmMu Matepvanv u napyu Uy eKkCrniosmsu.

. HE u3nonseaiiTe mMawuvHaTa 3a ObroBO 3aBapsiBaHe B 30HW, KbAETO MMa
3ananMmm U eKCrnno3vBHN Napw.

. HE n3nonssavite o6opyasaHeTo B 6rn3ocT A0 3ananumu noBbpxHocTU. OTCTpaHeTe BCUYKM
3ananMmm maTepuanu ot paboTHaTa 30Ha B paguyc, A0 KOWTO MoraT Aa JOCTUrHaT UCKpU OT
3aBapsBaHe (MuHUMyMm 10,7 meTpa).

e  BuHaru gpbxTe noxaporacuten Habnuso, gokaTo 3aBapsiBaTe.

. M3nonsBarnTe 3awuTtHM 3aBapbyHM ofesna (OrHeynopHu opesna), 3a Aa npegnaswte
6osigncaHyn wunu 3ananMMu NOBbLPXHOCTWU, TYMEHW YNIbTHEHUsi, pbboBe Ha NPeBO3HU
cpeacTsa, YacTu Ha aBuratens u ap.

e YBepeTe ce, Ye enekTpuyeckata Mpexa e obopyasaHa c NpaBUIHO opa3mepeHun kabenu, 3a
[a ce CnpaBu C KOHCyMaLuusTa Ha eHeprus.

EneKmpomaaHumHu nosiema
. . EnexkTtpomarHuTHOTO norne, reHepupaHo Mo BpeMe Ha AbroBO 3aBapsiBaHe,

W MOXe [ja CMyLLaBa pasfMyHu eNEKTPUYECKUN 1 eNEKTPOHHN YCTPOWCTBA, KaTo Hanpumep

ZL CbpAeyHu nencmerikbpu. Becekn, koMTo M3non3esa TakuBa YCTPOWCTBa, TpsibBa Aa ce
KOHCYNnTUpa € nekap, Npeau Aa n3BbpLUBa 3aBapbyHW onepauuu.

e  3paraHeTo Ha enekTpoMarHUTHW MofieTa Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHE MOXe Aa Mma apyru
30paBOCIOBHM NOCNeANLU, KOUTO BCE OLLE HE Ca U3BECTHU.

OnacHocm om u32apsiHe

. He gokocBaiiTe ropeLuy 4acTu ¢ ronu pblie.
& . OcraBeTe 06opyABaHETO [a ce oxNaau, npeam aa ro obenyxeare.
. 3a paboTa ¢ ropeLn AeTannm uanonasante NoaXoAsALM MHCTPYMEHTH Uvnn
HoceTe fAeGenu TOMMoM3onMpaLy 3aBapbyHi pbKaBuUM U OBIeKso, 3a Aa npeaoTepaTute
narapsiHus.

O6wWwu npeaynpexaeHnsa 3a 6e30nNacHOCT Npu paboTta ¢ eNeKTpUvecku

UHCTPYMEHTU

Pa6omHa 30Ha

e [logabpxanTte paboTHOTO MSICTO 4MCTO U fobpe ocBeTeHo. 3aTpynaHuTe, BRaXHUTE Wnu
TbMHUTE 30HU Ca npeanocTaBka 3a 3J710MNOJTyKN.

. He paboteTe C enekTpuyecks WMHCTPYMEHTW B EKCMo3uBHa aTtmocdepa, Hanpvmep B
NPUCHLCTBMETO Ha 3anafiMMmun Te4HOCTU, rasoBe Unu npax. EJ'IeKTpOMHCprMeHTIATe cb3aaBat
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WCKPW, KOUTO MOraT fa 3anandaT npaxa unn nsnapeHuarTa.

e [pbXTe Aela u HEOTOPU3MPaHW NnLa Aarned, AokaTo paboTuTe ¢ eNEKTPUYECKU MHCTPYMEHT.
Pa3sceiiBaHeTo Moxe Aa AoBede Ao 3aryba Ha KOHTpon Hag obopyaBaHeTo.
Mepku 3a 6e3onacHocm npu exkcrnjoamayusima
BHMMAHMUE! BuHaru npoBepsiBaiiTe Aanu 3axpaHBaLOTO HanpeXxeHne
CHOTBETCTBA Ha HaNpeXeHWeTo, NOCOYEeHO Ha TabenkaTa ¢ AaHHU Ha
yCTPOWUCTBOTO.
e He ycykBaiiTe u He nperbBaiiTe 3axpaHBalyus kaben Ha MHCTPYMeHTa.
e  Hukora He usnonseaiTe kabena 3a HoceHe, AbpraHe UMM U3KIOYBAHE HA EeNEeKTPUYECcKUst
WHCTPYMEHT OT KOHTaKTa.
e [pbxTe 3axpaHBalLus kaben ganey oT TOMAMHa, Macrno, ocTpu pbboBe unu ABWMXKELLM ce
W3TOYHULM Ha TONMUHa.
. PepnoBHo npoBepsiBaiTe Lwencena v 3axpaHealuus kaben; B cryyan Ha noBpeaa, ce CBbpxeTe
C OTOPM3MPaH eneKkTPOTEXHWK, 3a Aa MM NoAMEHUTE.
e [IpegoTBpareTe HEBOMHO CTapTWpaHe. YBepeTe ce, Ye MPEBKIOYBATENAT € B NOMOXeHue
"MN3knoyeHo", npean Aa ro CBbpXKeTe KbM U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe.
e KoraTo paboTtute ¢ enekTpuyeckn MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, U3NOM3BanNTe CaMo YA bIDKUTENHN
kabenu, cepTudnLmMpaHn n MapkMpaHu KaTo NoaAxoAsLwmM 3a ynorpeba Ha OTKpUTO.
. He HacunBaiiTe enekTpuyeckusi MHCTpymeHT! Toi we Bbplun paboTtata no-6e3onacHo u no-
[obpe, ako ce n3non3sa B pamMKUTE Ha MOCOYEHMTE NapaMeTpu (cnasBaTte paboTHUA LMKBI).
He n3nonsBainte enekTpMyeckns MHCTPYMEHT 3a Lienu, pasnunyHu oT npegHa3HayeHneTo my.
JluyHa 6e3onacHocm
. He paboteTe cbC 3aBapbyHMs anapart, ako CTe YMOPEHMW, NMoA BIUSHWETO Ha ankoxon,
rnekapcTBa, NoBNusBaLLy pedriekcuTe, U HapKOTULN.
e  BwuHaru HoceTe noaxoaswm apexv. He HoceTe LWIMPOKN Apexu, CUHTETUYHW MaTepuany unm
OwxyTa, KOMTO BMxa MOrnKM Aa XBaHAT UCKPU.

CO0O®

e  BwuHaru nsnonssavite cneumanHu n3onupaiuy pbkaBuuy 3a 3aBapsisaHe, Noaxoasiia 3almTHa
Macka 3a 3aBapsiBaHe C OnTuyeH UNTbP, KOXeHa MpecTunka W 3awmuTtHu obyBku 3a
3aBapsiBaHe C U30nMpaLLm NogMeTKu.

. BuHarnm u3nonseavite 3aBapbyHa Macka, cCHabaeHa CbC 3aLWMTHO (OUNTbLPHO CTHLKIO C
nogxopdsiia creneH Ha 3atbMHeHve (DIN 9-11), 3a ga npegnasute o4uTe M NMUETO CU OT
yntpasuoneToBo (UV) nbyenune, nidpayepseHo (IR) mbyeHre n npbecku OT pasToneH mertan.

e  [3bsArBanTe AMPEKTHO BOMLIBAHE Ha W3NapeHusl U rasoBe, OTAENSHU MO BpeEMEe Ha
3aBapbyHUs Npouec. B 3aTBOpeHM nnu noLLo NpoBETPUBK NMOMELLEHNUS HOCETE NoaXoAsLa
Macka 3a guxaTenHa 3awmrta (Hanp. macka FFP2/FFP3 unu macka ¢ BbrnepogeH ountsp).

e  3nonsBaiiTe He3ananUMu 3aLLUTHWU EKPaHW UMW NaHenu, 3a Aa npegnasuTte xopata Habnuso
OT NTbYM OT Abrarta u NpbCKM OT 3aBapsABaHe. [peaynpeaeTte xoparta Habnu3o ga He rmepat
AVIPEKTHO KbM enekTpuyeckaTa abra.

e He pokocBainTe npsicHO 3aBapeHus feTann, ckobaTa Ha ObpXaya Ha enekTpoda wnu
OoCTaHanusl enekTpoA C ronu pble BeAHara crnep 3aBapsiBaHeTO, Tb KaTo Te pocturat
U3KIMYUTENHO BUCOKM TemnepaTypu. OnacHocT oT uarapsiHe!

Ycnyaa

e OO6cnyxBaviTe enekTpuyeckUs CM MHCTPYMEHT OT KBanuduumMpaH TeXHWK, U3nonaeay camo
OpUrMHanHW pe3epBHM YacTu M akcecoapu, 3a Aa u3berHete WHUMOEHTWU, NMPUYUHEHM OT
HenpaBuUreH PEMOHT.

CneuncpnyHn MHCTPYKLMM 3a Ge30nacHOCT 3a obopyaBaHe 3a ABLIOBO
3aBapsiBaHe

. MoHTaxbT, ekcnnoarauusiTa, noaapbwXxkata U pPEMOHTBHT Ha TOBa oGopynBaHe Tp$I6Ba na ce
n3BbpLlIBaT CTPUKTHO OT KBaJ'IVI(*)VILWIpaH UNn HanbJTHO o6yqu nepcoHarn.

49



e YBeperTe ce, Ye KOHTAKTbT Ha 3axpaHBAHETO € MPaBUMHO 3a3eMeH M 3aLUTEH C NOAXOAALLMN
npekbcBayn/byLioHy n 30mA ycTpoiicTeo 3a octaTbueH Tok (RCD/GFCI).

e W3nonseante camo npepocTaBeHUTE 3aBapbyHM kabenn wnu pesepeHn kabenn ¢
€KBVBarneHTHO Hanpey4yHo CeYeHne 1 N30naunoHEH PENTUHT.

e W3nonseante yabmKkuTeNHN kabenn camo korato e abCcontoTHO HeobXOoAMMO; HanpeyHoTo
ceyeHvie Ha NpoBoAHWKa TpsabBa Aa e MoHe paBHO Ha TOBA Ha 3axpaHBaLLms Kaben (MUHUMYM
2.5 mm?) n Tps6Ba Aa MMa 3a3emMuTeNeH NPOBOAHUK. PasBUiTe HAaMbMHO YABLIDKUTENHUTE
kabenu npeamn ynotpeba, 3a Aa npefoTBpaTUTE MHAYKTUBHO NperpsisaHe.

¢ Hukora He JokOoCBalTe enekTpoAa WNu BbTPELUHWTE KOMMOHEHTU MO4 HanpexeHue, JoKaTo
Ca B KOHTaKkT C geTvaina, He3a3eMeHW MOBBbPXHOCTWM UMW eNnekTpod OT Apyra 3aBapbyHa
MaLLuHa.

. Hukora He m3BbplUBaNTE 3aBapbyHWU OMepauun BbpXy KOHTENMHEpPW, CbAOBE, Bapenu unm
TPBOM, KOMTO ChABLPXKAT UNW Ca CbAbPXaNV NPeAn ToBa 3ananvmMm UM TOKCUYHU MaTepuany.
OnacHoCT OT cepro3Ha ekcnnosus!

e 3aBapsiBaHETO reHepupa OnMacHW M3NapeHust n TOKCMYHW ra3ose. OcurypeTe apeksaTHa
nokanHa BeHTUnauusa 3a oTBexgaHe Ha Bb3dyxa Unmn paboTeTe USKMIOYMTENHO Ha OTKPUTK,
[obpe NpoBeTpMBM MecTa.

e  Enektpmyeckata Abra wusnbyBa WHTEH3MBHA BWAMMA CBETMMHA, KakTO W OMacHo
yntpasuonetoBo (UV) u ungppadepseHo (IR) mbyeHne, KOMTO NPUYMHSIBAT TEXKN U3rapsaHus
Ha ouuTe un koxarta. BuHarn HoceTe cepTudmumpaHa 3aBapbyHa Kacka ¢ NnoaxoasLy, puntsp
(DIN 9-11).

e 3asemsBaHETO Ha MawwHUTE TpAbBa Aa Ce M3BbLPLUBA M3KIOYMTENHO 4Ype3 MpaBuITHO
WHCTanupaHu, cepTuuumpaHn enekTpu4eckn KOHTaKTM B MbMHO CbOTBETCTBME C
AeVicTBalLMTe eNeKTPUYECKN HOPMU.

. Jlnua ¢ nefcMenKbpy UNu akTMBHM MEOULMHCKA MMNNaHTu Tpsbea oa cnassaT 6esonacHo
pa3cTosiHMe OT W3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe MO BpeMe Ha pabota nopagu CuUMHU
€NeKTPOMarH1THY noneTta.

e 3a ga npepoTBpaTUTe TEPMUYHO NpeToBapBaHe, NnoaabpXaviTe ageksaTeH Bb3ayLUeH NoToK
OKOJ10 YCTPOWCTBOTO U APBXTE BCUYKM BEHTUNALMOHHN OTBOPU HaMbITHO CBOGOAHM.

e Pabotata B AbXA, MOKpa cpefa Unun Bbpxy BnaxHW nosbpxHocTn e CTPOIMO SABPAHEHA.

e He nocrtaBsanWTe MmawmHata BbPXYy HECTAOUMHU WM HaKMOHEHM MOBBLPXHOCTH, KbAETO
ChbLLeCTBYBa pUCK OT NpeobpbLuaHe Unu nagaHe no BpeMe Ha ynotpeba.

I'Ipe.qHasHa'-leHMe

Tasn mawwmHa e npegHa3HayveHa 3a 3aBapsiBaHe C enekTpoabroso nokputve (SMAW / MMA
npoLec) Ha AeTannu oT BbIepoaHa CTOMaHa 1 HACKoNermpaHa CtomaHa, Usnonssanky nokpuTu
C ¢onitoC NPBLTOBY ENeKTPoay.

HE E NPEOAHA3HAYEHO 3A MPOMULLNEHA UM NPOOABITKUTENHA YNOTPEBA B
TEXXKWU HAMPAXXEHUA!

OCHOBHU NpeanMCTBa Ha MHBepPTOpa Npef KOHBEHLMOHANHUTE TpaHCOpMaToOpHU 3aBapbyHU
anapatw:

KomnakTeH An3aiH 1 neka NnpeHocuMocT.

Bucoka eHeper?lHa ed)eKTVIBHOCT N HUCKa KOHCyMaL A Ha eHeprma B peXXum Ha npaseH xXoa.
MpeBb3xoaHa CTabMNHOCT Ha AbraTta C MUHUMANHO NPBCKM.

Bucoka onepaTtuBHa e(beKTI/IBHOCT.

Mo-B1COKO HanpexXeHWe Ha OTBOPeHa Bepura 3a No-necHo 3anansaHe Ha Abrata.
ABTOMaTU4Ha KOMneHcauunda Ha konebaHusaTa B MPEXOBOTO HanpexXeHue.

OCHOBHM XapaKTepuCcTUKMU U PyHKLUN

L] Arc Force — OI'ITMMVI3VIpa npeHoCa Ha pa3ToneHu Kankyu OT eflekTpoda KbM ,qual?lna,
HpeﬂOTBpaTﬂBaVIKM KbCO CbeAuMHEeHWe N yracBaHe Ha Obrata no BpemMe Ha KOHTaKT CbC
3aBapbyHaTa BaHa.

L] Fopeuj, cTapT — OCI/IprFlBa aBTOMaTU4eH Ha4valleH TOK 3a 663I‘Ip06ﬂeMHO M NecHo 3anarnBaHe
Ha Abrarta.
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e AHTMzanenBsawo nokputue -— [lpefoTBpaTsiBa 3anenBaHETO Ha enekTpoda upe3
aBTOMaTWYHO HamansiBaHe Ha M3XO4HMSI TOK, KOeTO MOo3BOMsiBa NecHo oTaensiHe Ges
noBpeXaaHe Ha NOKPUTMETO.

e  3awwuTa oT TepMUYHO NpeToBapBaHe — ABTOMaTWYHO U3KIIOYBA U3XOOHOTO 3axpaHBaHe, 3a
[a npegoTspaTy nospeaa oT nperpsisaHe.

PHKOBOACTBO 3a ekcnnoartauus
NPEAYNPEXAEHUE! AKO NO BPEME HA PABOTA CE NosiBU HEHOPMAIEH
wym, MUPU3MA HA N3IrOPANO NN NPEKOMEPHU BUBEPALIUN, HESABABHO
M3KNIOYETE YPEQA, U3KIMIOYETE O OT MPEXATA U CE CBDBPXETE C
OTOPU3NPAH CEPBU3EH LIEHTBHP 3A NMPOBEPKA U PEMOHT!

3axpaHBaLMSAT U3TOYHUK € C BrpageHa KoOMMeHcaumsi Ha MpexXoBOTO HanpexeHwve. Toi paboTu B

pamKuTe Ha HOMUHaNHWUTEe cneundukaumn Npu KonebaHns B MPEXoBOTO 3axpaHBaHe A0 +15%.

Ka6enHu epb3ku:

e  3asemuteneH kaben (cbc 3azemuTenHa ckob6a): Mocrtasete DINSE wencena B knemarta 3a
6bp30 CBBLP3BaHe, MapKkMpaHa CbC CMMBOIa OTpUUaTeneH (-), M 3aBbpTeTe N0 YacoBHMKOBATA
cTperka, 4oKaTo ce 3aknioyn 3a4paBo. 3akpeneTe 34paBO 3a3eMuTenHaTta ckoba OAMPeKTHO
KbM AeTanna unu metanHarta pabotHa maca, Ha KOSiTO € MocTaBeHa.

»  OcurypeTe YACT, AVPEKTEH KOHTAKT MeTarn-meTan ¢ getanna.
» W3barsante cBbp3BaHe kbM 60saucaHn, pbXAascanu, 3aMmbpCeHW WM M30NUpaHu
NMOBBPXHOCTY .

o Kaben 3a enektpoa (c Abpxad): lNoctaBete DINSE wencena B TepmuHana 3a 6bp30
CBbp3BaHe, MapkupaH C MOMOXUTENHWS CUMBON (+), U rO 3aBbpTeTe MO MOCOKa Ha
YacoBHMKOBAaTa CTperka, AoKaTo Ce 3aKIoun.

3abenexka 3a nonsapHoctTa: OnucaHarta no-rope HacTpovika (ObpXay Ha enekTpoaa kbm "+",

3a3emuTenHa ckoba Kbm "-") CbOTBETCTBA Ha MONOXUTENEH MOMIOC HA eNeKTpoAa 3a NOCTOSIHEH

Tok (DCEP), cTaHaapTeH 3a noBeyveTo pyTunosu enektpoau. Korato nsnonssare cneuyuantu

eneKkTpoam (Hamnp. HAKOWM OCHOBHW TUMOBE), KOHCYNTUPaNTE Ce C OMakoBKaTa Ha enekTpoga u

o6bpHETE MecTaTa Ha CBbp3BaHe Ha KNneMuTe, ako NPOU3BOAUTENST € NOCoYMN oTpULaTeneH

norntoc Ha enekTpoga 3a noctosiHeH Tok (DCEN) .

Mpeaw 3aBapsiBaHe NocCTaBeTe OrofeHWst MeTarneH kpai Ha enekTpoaa B YEMHCTUTE Ha Abpxaya

Ha enekTpoaa. Enektpoamte ¢ no-manbk AuaMeTbp M3NCKBAT NO-HUCKW HACTPOWKW Ha ToKa OT Mo-

ronemute. BuHaru ce npugbpxaniTe KbM NpenopbYNTENHUTE ANanasoHn Ha Toka OT

npou3BoauTeNst Ha enekTpoaa, korato perynupaTe usxogHara MOLLHOCT .

BknroyeaHe: [locTaBeTe npeBknouBaTens 3a 3axpaHBaHe ON/OFF B nonoxeHve "ON".
BeHTunatopbT 3a oxnaxgaHe e ce BK4YM He3abaBHO, CBETOAMOOHMUSAT WHAMKaATOp 3a
3axpaHBaHe Lle cBeTHe 1 n3bpaHarta CTOMHOCT Ha TOKa LLie Ce NoKaxe Ha LMppoBUs eKkpaH.
PeaynupaHe Ha 3agapb4HUSsI MOK

PerynupaiiTe 3aBapb4HMS TOK C MOMOLLTA HA KOHTPOSHWSA MOTEHUMOMETBHP Ha NpeaHVs naHen,
KaTo n3bepete noaxoasila MOLLHOCT Bb3 OCHOBA Ha AnameTbpa Ha enektpoaa u gebenuHara Ha
maTtepvana. 3agageHara CTOMHOCT Lie ce nokaxe Ha UmMdpposus gucniei:

ﬂn“:]""e“p ) QI 1.6 2.0 25 3.2
Pytun 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A
110-120 A
OCHOBHM 40-60 A 50-80 A 75-110 A
(makc.)

TepmuyHa 3auwjuma om npemosapseaHe

CseTeHeTo Ha cBeToAMoAa 3a TEPMUYHO NpeToBapBaHe Nokassa, Ye BbTpeLlHaTa 3aluTHa Bepura
ce e 3agenctBana. AKO HOMUHAMHUAT paboTeH UuWkbn Obde NpeBuWLIEH, YCTPOMCTBOTO
aBTOMaTUYHO M3KMIOYBA M3XOAHWS 3aBapbyeH TOK, 3a Aa npedoTBpaT MoBpeda Ha xapayepa.
OcraBeTe MaluvMHaTa BKMOYeHa (KaTo NO3BONMUTE Ha oxnaxpawms BeHTWnaTop Aa paboTtu
HenpeKkbCHAaTO), AOKAaTO MHAMKATOPBT Ce M3KMoYM, npeau Aa Bb3oOHoBMTe pabotata. Yectoto
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3afelicTBaHe Ha TepMUYHaTa 3aluTa MokasBa, Ye MaluMHaTa paboTu U3BBH HOMMUHAIHWS CU
paboTeH LMKbB.

TexHuka Ha 3aeapsieaHe

3a fa 3ananuTte gbrata c NoKpUT eNekTpoa, BHUMAaTeNHO HafpackaiTe NoBbPXHOCTTA Ha AeTanna,
csikall gpackate kubput. Cried kato Abrata ce 3ananu, usabpranTe Neko enektpoga, 3a ada
YyCTQHOBUTE paBHOMEPHA MeXOWHa, paBHa Ha OMaMeTbpa Ha CbpLeBMHaTa Ha ernekTpoaa
(npnbnuantenHo 2—-3 mm), KaTo ro AbpXuTe NoA brbn Ha AewkeHne 20-30°. KbcaTa, crabunHa
Abra, KoMbuHMpaHa ¢ NpaBunHaTa HacTporka Ha Toka, NPoM3BeXaa OTYETIIMB, MOCTOSIHEH MyKaLl,
3BYK.

OmcmpaHsieaHe Ha wiiaka

OcTaBeTe 3aBapbyHMSA LIEB Aa Ce OXJafu HaMmbiHO, NPeAmn Aa OTCTPaHUTe MOKPUBALLMS CIoM
Lwnaka. Manonseante Yyk 3a OTCTpaHsiBaHE Ha OCTaTbYHa LUaka 1 TeneHa YeTka, 3a aa
NnoYyncTUTE UsnaTa ocTaTbyHa LWaka. BuHaru HoceTe npeanasHy oumna no Bpeme Ha
OTCTpaHsiBaHe Ha Lunakara, Tbi KaTo NeTAWNTEe OTNOMKU NpeacTaBnsBaT CEPUO3eH PUCK OT
HapaHsiBaHe Ha ounTe. BusyarnHo npoBepeTe 3aBapbyHMs LIEB, Npeau Aa HanpaBuTe
OOMbITHUTENHN NPOXOAMW.

MouncrBaHe n nogapbLXKKA
NPEQYNPEXAEHWUE! NPEOU OA U3BBPLUUTE KAKBUTO U A E NPOLIEAYPU
MO NOYUCTBAHE, MHCMNEKUMA UNU NOAAPBXKA, BUHATU U3KITIOYBAUTE
LLEMCENA OT MPEXATA!

Moyucmeare

e [epunognyHo OTCTpaHsABaNTe HaTpynaHysa NPOBOAMM Npax U MeTanHu oTnagbLUy, 3a Aa
npeaoTBpaTUTE KbCO CheAMHEHME, ONACHOCT OT NoXap Unu yBpexaaHe Ha BbTpeluHaTa
nsonauusi.

e [oyncTeTe BbLTPELLHUTE KOMMOHEHTU, KaTo NPoAyxBaTe Cyx, 6e3mMacneH CrbCTeH Bb3ayX
(npwn Hucko HansraHe, makc. 2—3 6apa) Nnpes3 BEHTUNaunoHHUTE OTBOPU Ha Kopryca,
ocobeHo cnea paboTa B npallHa unu meTanHa cpeaa.

e YBeperTe ce, Ye BCUYKM BEHTUNALMOHHM OTBOPY Ha Koprnyca ca YnicTu 1 6e3npensTcTBeHw,
3a ja NpefoTBpaTuTE nperpsisaHe.

e  UM3b6bpcBanTe BLHLWHUTE NMOBBPXHOCTM crnef Beska ynotpeba ¢ meka kbpna. 3a ynoputm
3aMbpcsiBaHWs M3MNon3BainTe Kbpra, NEeKo HaBNaXHEeHa C Meka canyHeHa Boja.

e  HE nsnonsgaiiTe arpecMBHW XMMWUYECKV pa3TBopuUTenu, 6eH3WH, paspeanTenu, ankoxon unm
abpasvBHM NpenapaTtu, Tbi KaTo Te Le pa3pyLiaTt NnacTMacoBMTE KOMMOHEHTU U
NOBBPXHOCTHUTE MOKPUTUS.

IModdpbikKa

Tosa obopyaBaHe e NpoeKTUpaHo 3a AbnAroTparHa paboTa ¢ MUHUManNHWU U3NCKBaHWS 3a

noaapwxka. CnassaHeTo Ha CreAHUTe ykadaHusi ocurypsisa ontuMarnHa AbirocpoyHa

HaQeXaHOCT:

PyTuHHM npoBepku:

e PepoBHo npoBepsiBaliTe 3axpaHBalums kaben, wencena v 3aBapbyHUTe Kabenu (obpxada
Ha enekTpoaa n 3asemsaBalLms kaben) 3a nykHaTVHW, MOBPeAeHa n3onauus unm xnabasu
Bpb3ku. CMeHsANTe He3abaBHO NOBPEAEHUTE KOMMOHEHTY.

e [lpoBepete ganu 6bp3ocbeanHutentute DINSE knemu ca 3gpaBo 3aterHaTtu, 3a aa
nsberHeTe nokanuampaHo nperpsiBaHe, NPUYUHEHO OT X1abaBu enekTPUYECKN KOHTaKTU.

e  He ce onuTtBaiiTe fa oTBapsATE UMK pa3rnobsBaTe OCHOBHUS KOPMYC. BbTpeLHuTe peMoHTH
TpsibBa Aa ce M3BbPLUBAT U3KIOUUTENHO OT OTOPU3NPAH CEPBU3EH LIEHTBP.

CbxpaHeHue

e [louncTeTe cTapaTenHo Kopryca Ha MallMHaTa CbC Cyxa UMK Neko BnaxHa Kbpna npeau
CbXpaHeHue.
e  CobxpaHsiBanTe 060pyaBaHETO Ha CUTYPHO M CTabUINHO MSICTO, HeOCTBIHO 3a Aeua u
HeyNMbIHOMOLLEHU NnLa.
. CbxpaHsiBanTe YCTPOMUCTBOTO Ha CyXxo, A06pe NpOBETPMBO M XITaAHO MSACTO, 6e3 Bnara unm
KOHZEH3, kaTo n3bsreate eKCTpeMHU TemnepaTypu Ha okonHata cpega (nog 0°C wunu Hag
52




40°C).

[Ma3eTe yCTPOMCTBOTO OT Mpsika CAbHYEBa CBETIMHA U rO CbXpaHsiBaTe Ha TbMHO MSACTO,
KOraTo € Bb3MOXHO.

He 3anevarsaiTe yCTPOWCTBOTO B HANMOHOBW TOPOUYKM UMW XEPMETUHECKN 3aTBOPEHN
cdonma, Tbi kKaTo 3aAbpxKaHaTa Brara Lue NPUYMHU KOHAEH3auus 1 Lie noBpeau
BbTPellHaTa enekTPoHMKa Ha neyaTHaTa nnaTka.

BobuHute 1 kabenute TpsbBa Aa ce CbxpaHsBaT cnpeTHaTo, 6e3 ocTpy orbBaHus, 3a Aa ce
npepoTBpaTh cHynBaHe Ha BbTPELIHN NPOBOAHULN.

MapaHuusiTa NoKpuBa BCUYKN AedeKTU Ha KOMMOHEHTUTE U NPOU3BOACTBEHU AedeKTH, C
N3Kn4yeHne, HoO He camMmo:

ApTUKynKn, nognexatiyn Ha HopMasiHo U3HOCBaHe (KaTo AbpXayu 3a eneKkTpoau,
3a3emMuTenHu ckobu, 3aBapbyHU Kabenu, TeneHn YeTKM U YyKoBe 3a OTpsi3BaHe) U obLwm
KOHCYMaTVBM.

JedexTn, NponsTMyaLLM OT HenmpaBUHa ekcnoaTaums, HeageksaTHa NOAAPBXKKA,
HenpaBUITHO CbXpaHeHWe, HeoTOPU3MPaHN MoanuKaLMmM NNy TPaHCNOPTHU pasxoau Ao/oT
CepBU3HM LIeHTPOBE.

MMyLuecTBeHN LWeTV unm TenecHn NnosBpeaun, NpousTnyaLLm ot HenpaeunHa paboTa ¢
obopyaBaHeTo UnKn HecnaseaHe Ha npasunara 3a 6esonacHocT.

MoBpeamn, NpUYMHEHN OT NMPOHMKBAHE Ha TEYHOCTU UMW TEXBK NPOBOAUM MeTarneH npax,
YMULLMIEHN NOBPean, MeXaHN4YHW Bb3AeVcTBUsS (NagaHus/yaapv) unm HenpasunHa ynotpeba
(kaTO HaNPUMep MHTEH3VBHW MPOMULLIIEHN NPUNOXEHUS, 3@ KOUTO MaluMHaTa He e
npoeKkTupaHa).

YcTporncTtsa, KOUTO NOKa3saT NPUsHaLM Ha HeoTopK3npaHa Hameca UM YUUTO ETUKETU CbC
cepueH Homep/rapaHUMOHHY NNoMbu ca NOBPEAEHN UMK NpeMaxHaTy.

To3n npoayKT e knacudguumpaH KaTto enekTpu4ecko n enekTpoHHo obopyasaHe (EEO).
B cvoTtBeTcTBUE ¢ OupektuBa 2012/19/EC e 3abpaHeHO U3XBBbPISIHETO Ha OTNagbLUM OT
ernekTpuyecko n enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO) kaTo HecopTupaHu 6UToBM OTNagbLW.
Te moraT ga NoBnUSAAT Ha OKOSHaTa cpefa W YOBELLKOTO 34paBe nopaau HanmMuneTo Ha
onacHu BelectBa. Mons, BbpHeTe OEEO B oTopuavpaH LeHTbp 3a cbbupaHe u
peuvknnpaHe.
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. Ein-/Ausschalter

. Kihlventilator

. Negativer Anschluss (-)
. Positiver Anschluss (+)

. Anzeige

. Uberhitzung der LED

. Last-/Leistungsanzeige

. Tragegriff

10. Vollstandig ausgestattete SchweilRkabel

OCOoONOORAWN-

(Kabel mit Elektrodenhalter und Kabel mit Masseklemme)

{

|
|58

Technische Spezifikationen

Produktcode

Maschinentyp
Eingangsspannung / Frequenz
Maximale absorbierte Leistung
Leerlaufspannung
Arbeitszyklus (20 %)
Einschaltdauer (60 %)

Einschaltdauer (100 %)

Maximaler / Effektiver Eingangsstrom ( I 4./
Ileff)

Kompatibler Elektrodendurchmesser

Schutzgrad / Isolationsklasse
Leerlauf-Leistungsaufnahme
Wirkungsgrad/Effizienz
LED-Anzeige

Mitgeliefertes Zubehor

Nettogewicht

. Potentiometer zur Einstellung des Schweif3stroms

683146 (maximaler Strom 120 A)

Einphasen-Schweilinverter,
Zwangslufterkiihlung

220-240V / 50-60 Hz

5,1 kVA

60V

30A/21,2V - 120 A/24,8 V
30A/21,2V -69,3 A/22,8V
30 A/21,2V -53,7 Al22,1V

22,16 A/9,91 A

1,6-3,2mm
IP21S / Klasse |
4.00 W

85.62 %

Ja

Elektrodenhalter mit Kabel 1,6 m x 10 mm?,
Masseklemme mit Kabel 1,2 m x 10 mm?,
Schweilerschutzmaske, Drahtbiirste mit
Schlackenhammer, Schultertragegurt

~2,9kg

Vielen Dank fiir den Kauf dieses EVOTOOLS-Produkts, das nach
hoéchsten Sicherheits- und Betriebsstandards hergestellt wurde.



Warnung! Lesen Sie diese Bedienungsanleitung und die allgemeinen
Sicherheitshinweise vor der Benutzung des Gerits sorgfiltig durch. Die
Nichtbeachtung dieser Regeln kann zu Stromschldagen, schweren
Bedienungsfehlern, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung zum spateren Nachschlagen an
einem sicheren Ort auf .

Gefahren beim LichtbogenschweifRen

Schweilen kann fir Sie und andere Personen im Arbeitsbereich gefahrlich sein. Lesen und

verstehen Sie diese Bedienungsanleitung, bevor Sie das SchweilRgerat benutzen. Die

Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften beim SchweilRen kann zu Verletzungen oder zum Tod

fuhren. Die unten abgebildeten Symbole werden in dieser Anleitung verwendet, um auf mégliche

Gefahren hinzuweisen. Wenn Sie ein Symbol sehen, seien Sie aufmerksam und befolgen Sie die

entsprechenden Anweisungen, um die Gefahr zu vermeiden.

Sicherheitshinweise finden Sie unten und im gesamten Handbuch. Die folgenden Erlduterungen

sind in diesem Handbuch, auf Etiketten und in allen anderen mit diesem Produkt gelieferten

Informationsmaterialien enthalten.

Stromschlaggefahr

= . Die Elektroden- und Werkstick- (bzw. Masse-)Leitungen stehen unter

~~ Spannung, sobald das Schweiflgerat eingeschaltet ist. Berlhren Sie diese

4 spannungsfiihrenden Teile nicht mit bloRer Haut oder nasser Kleidung.

1 . Verwenden Sie das Schweillgerat stets in einem sauberen, trockenen und gut

4 bellfteten Bereich. Verwenden Sie das Schweil’gerat nicht in feuchten, nassen,

regengeschitzten oder schlecht bellifteten Raumen.

. Beruhren Sie keine stromfiihrenden elektrischen Bauteile.

e Vor der Montage, Demontage oder Wartung des Brenners, der Kontaktdise
(Fuhrungsrohr/Kontaktrohr) sowie beim Ein- oder Ausbau von Gasdisen muss die
Schweilmaschine vom Stromnetz getrennt werden.

. Uberpriifen Sie regelmaRig das Netzkabel und den Erdungsleiter auf Beschadigungen oder
unisolierte Drahte — ersetzen Sie diese sofort, wenn sie beschéadigt sind; unisolierte Kabel
kénnen tédlich sein.

e Vor Beginn des Lichtbogenschweillens muss sichergestellt werden, dass das Werkstlck
ordnungsgemaf abgestutzt und geerdet ist.

e Befestigen Sie die Masseklemme immer so nah wie moglich am Werkstiick, nahe der
Schweilstelle. Dadurch wird ein minimaler elektrischer Widerstand und eine optimale
Schweif&nahtqualitét gewahrleistet.

Tragen Sie stets trockene Schutzkleidung, Schwei3erhandschuhe

@@@ aus Leder und isolierendes Schuhwerk. Verwenden Sie geeignete Kleidung

aus flammhemmendem und strapazierfahigem Material, um |hre Haut zu

schitzen.
Gefahr durch Einatmen von Dampfen und Gasen
e Beim Schweillen entstehen Dampfe und Gase. Das Einatmen dieser Dampfe
kann gesundheitsschadlich sein. Halten Sie lhren Kopf aus der Rauchwolke heraus.

Atmen Sie die Dampfe nicht ein.

e Arbeiten Sie in geschlossenen Raumen nur, wenn diese gut bellftet sind oder wenn Sie eine
Atemschutzmaske mit Frischluftzufuhr tragen.

e  Schweiarbeiten diirfen nicht in der Nahe von Entfettungs-, Reinigungs- oder Spriihanlagen
durchgefiihrt werden. Hitze und Lichtbogenstrahlung kénnen mit Dampfen reagieren und
hochgiftige sowie reizende Gase bilden.

e  Schweilen Sie nicht auf beschichteten oder geschiitzten Metallen, wie z. B. verzinktem Stahl,
bleibeschichtetem oder cadmiumbeschichtetem Stahl.

Strahlengefahr
Fi . Beim Schweilfen entstehen Lichtbdgen, die intensive sichtbare und
L unsichtbare ultraviolette und infrarote Strahlen erzeugen, die Augen und Haut
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verbrennen kénnen. Funken kdénnen aus dem Schweilbereich herausschielRen.

. Tragen Sie beim SchweilRen oder Beobachten einen zugelassenen

@ SchweilRhelm bzw. eine Schweillmaske mit geeignetem Schutzfilter, um lhr Gesicht und

Ihre Augen vor Lichtbogenstrahlen und Funken zu schitzen.

e  Tragen Sie unter der Schweillermaske eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz.

e Verwenden Sie Schutzwande oder Absperrungen, um andere vor Blitzlicht, intensiver
Helligkeit und Funken zu schitzen; warnen Sie Personen in der Nahe davor, direkt in den
Lichtbogen zu schauen.

e  Tragen Sie Schutzausristung aus flammhemmendem und strapazierfahigem Material (Leder,
dicke Baumwolle, Wolle). Zur Schutzausristung gehdren 6l- und fettfreie Kleidung wie
Lederhandschuhe, ein robustes Hemd, Hosen ohne Umschlag, hohes Sicherheitsschuhwerk
und eine Kopfbedeckung.

Brand-oder Explosionsgefahr

2[_NE= Beim Lichtbogenschweillen entstehen Funken, die mit hoher Geschwindigkeit
(YR Uber betrachtliche Entfernungen geschleudert werden kénnen und in der Lage sind,

% brennbare Materialien und Dampfe oder Sprengstoffe zu entziinden.

. Das Lichtbogenschweilgerat darf NICHT in Bereichen verwendet werden, in
denen brennbare oder explosive Dampfe vorhanden sind.

e Das Gerat darf nicht in der Nahe von brennbaren Oberflachen verwendet werden. Entfernen
Sie alle brennbaren Materialien aus dem Arbeitsbereich innerhalb eines Radius, in dem
Schweilfunken auftreten kdnnen (mindestens 10,7 Meter).

e Halten Sie beim SchweilRen immer einen Feuerldscher in der Nahe bereit.

e Verwenden Sie Schweillerschutzdecken (feuerfeste Decken), um lackierte und/oder
brennbare Oberflachen, Gummidichtungen, Fahrzeugkanten, Motorteile usw. zu schiitzen.

e Stellen Sie sicher, dass das Stromnetz mit ausreichend dimensionierten Leitungen
ausgestattet ist, um den Stromverbrauch zu bewaltigen.

Elektromagnetische Felder
9 - Das beim Lichtbogenschweiften entstehende elektromagnetische Feld kann

?W verschiedene elektrische und elektronische Gerate, wie beispielsweise

Flatty Herzschrittmacher, storen. Personen, die solche Gerate verwenden, missen vor
Schweilarbeiten einen Arzt konsultieren.

. Die Exposition gegenulber elektromagnetischen Feldern beim Schweifen kann weitere, noch

unbekannte gesundheitliche Auswirkungen haben.

Verbrennungsgefahr
. HeilRe Teile durfen nicht mit bloRen Handen berihrt werden.
. Vor der Wartung des Gerats eine Abkuhlphase einhalten.
. Zum Umgang mit heien Werkstlicken verwenden Sie geeignete Werkzeuge

und/oder tragen Sie dicke, hitzeisolierende Schweilerhandschuhe und -kleidung, um
Verbrennungen zu vermeiden.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge
Arbeitsbereich

e Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordentliche, feuchte oder dunkle
Bereiche erhdhen das Unfallrisiko.

. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosionsgeféahrdeten Bereichen, wie z. B. in der
Nahe von brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Stauben. Elektrowerkzeuge erzeugen
Funken, die Staub oder Dampfe entziinden kénnen.

e Halten Sie Kinder und Unbefugte fern, wahrend Sie ein Elektrowerkzeug bedienen.
Ablenkungen kénnen dazu fiihren, dass Sie die Kontrolle Uiber das Gerat verlieren.

BetriebssicherheitsmaBnahmen

A ACHTUNG! Priifen Sie stets, ob die Versorgungsspannung der auf dem
Typenschild des Gerats angegebenen Spannung entspricht.
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e  Das Netzkabel des Werkzeugs darf nicht verdreht oder geknickt werden.

. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Ausstecken des Elektrowerkzeugs.

. Halten Sie das Netzkabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten und sich bewegenden Warmequellen
fern.

e  Uberpriifen Sie regelmaRig den Stecker und das Netzkabel; im Schadensfall wenden Sie sich
an einen autorisierten Elektriker, um diese austauschen zu lassen.

. Unbeabsichtigtes Einschalten verhindern. Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der
Position ,Aus” befindet, bevor Sie das Gerat an die Stromversorgung anschlieRen.

e Beim Betrieb eines Elektrowerkzeugs im Freien dirfen ausschlieflich Verlangerungskabel
verwendet werden, die fur den Einsatz im Freien zertifiziert und entsprechend gekennzeichnet
sind.

e Wenden Sie beim Betrieb des Elektrowerkzeugs keine Gewalt an! Es arbeitet sicherer und
besser, wenn es innerhalb der vorgegebenen Parameter betrieben wird (Einschaltdauer
beachten). Verwenden Sie das Elektrowerkzeug ausschlief3lich fiir den vorgesehenen Zweck.

Persénliche Sicherheit

e Bedienen Sie das Schweilgerat nicht, wenn Sie miide sind, unter Alkoholeinfluss stehen,
Medikamente einnehmen, die lhre Reflexe beeintrachtigen, oder Drogen einnehmen.

e Tragen Sie stets angemessene Kleidung. Vermeiden Sie weite Kleidung, synthetische
Materialien und Schmuck, der Funken fangen konnte.

00O

e Tragen Sie stets spezielle isolierende Schweillerhandschuhe, eine geeignete
SchweilRerschutzmaske mit optischem Filter, eine Lederschirze und Schweilerschuhe mit
isolierenden Sohlen.

e Verwenden Sie stets eine Schweilermaske mit Schutzfilterglas der entsprechenden
Schutzstufe (DIN 9-11), um lhre Augen und |hr Gesicht vor ultravioletter (UV-)Strahlung,
Infrarotstrahlung (IR-)Strahlung und Spritzern von geschmolzenem Metall zu schitzen.

e Vermeiden Sie das direkte Einatmen von Dampfen und Gasen, die beim Schweilen
entstehen. Tragen Sie in geschlossenen oder schlecht bellifteten Raumen eine geeignete
Atemschutzmaske (z. B. FFP2/FFP3-Maske oder Aktivkohlefiltermaske).

e  Verwenden Sie nicht brennbare Schutzscheiben oder -paneele, um Personen in der Nahe vor
Lichtbogenstrahlung und Schweilspritzern zu schitzen. Weisen Sie Personen in der Nahe
darauf hin, nicht direkt in den Lichtbogen zu schauen.

. Berihren Sie das frisch geschweillte Werkstiick, die Elektrodenhalterung und den
verbleibenden Elektrodenstumpf unmittelbar nach dem SchweiRen nicht mit bloRen Handen,
da diese extrem hohe Temperaturen erreichen. Verbrennungsgefahr!

Service

. Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug von einem qualifizierten Fachmann warten, der ausschlief3lich
Originalersatzteile und -zubehér verwendet, um Unfalle durch unsachgemafie Reparaturen zu
vermeiden.

Spezielle Sicherheitshinweise fiir Lichtbogenschweifl

e Installation, Betrieb, Wartung und Reparatur dieser Gerate dirfen ausschliefllich von
qualifiziertem oder vollstédndig ausgebildetem Personal durchgefiihrt werden.

e Stellen Sie sicher, dass die Netzsteckdose ordnungsgemafl geerdet und durch geeignete
Leitungsschutzschalter/Sicherungen sowie einen 30-mA-Fehlerstromschutzschalter (FI-
Schalter/GFCI) geschutzt ist.

e Verwenden Sie ausschliellich die mitgelieferten SchweilRkabel oder Ersatzleitungen mit
gleichwertigem Querschnitt und gleicher Isolationsklasse.

e Verwenden Sie Verlangerungskabel nur, wenn es unbedingt notwendig ist. Der
Leiterquerschnitt muss mindestens dem des Netzkabels entsprechen (Minimum 2.5 mm?) und
ein Schutzleiter vorhanden sein. Wickeln Sie Verlangerungskabel vor Gebrauch vollstéandig
ab, um eine induktive Uberhitzung zu vermeiden.
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e Berlhren Sie niemals die Elektrode oder unter Spannung stehende interne Bauteile, wahrend
diese mit dem Werkstlck, nicht geerdeten Oberflachen oder einer Elektrode einer anderen
SchweilRmaschine in Kontakt stehen.

e  Schweilarbeiten an Behaltern, GefalRen, Fassern oder Rohren, die brennbare oder giftige
Stoffe enthalten oder enthielten, sind verboten. Schwere Explosionsgefahr!

e  Beim Schweilen entstehen gesundheitsschadliche Dampfe und giftige Gase. Sorgen Sie fiir
ausreichende lokale Absaugung oder arbeiten Sie ausschliefilich in offenen, gut belufteten
Bereichen.

. Der Lichtbogen erzeugt intensives sichtbares Licht sowie gefahrliche ultraviolette (UV-) und
infrarote (IR-) Strahlung, die schwere Augen- und Hautverbrennungen verursachen. Tragen
Sie daher immer einen zertifizierten SchweilRhelm mit geeigneter Schutzstufe (DIN 9-11).

. Die Erdung von Maschinen muss ausschlief3lich Gber ordnungsgemaf installierte, zertifizierte
Steckdosen erfolgen, die den geltenden Elektrovorschriften vollsténdig entsprechen.

. Personen mit Herzschrittmachern oder aktiven medizinischen Implantaten missen wahrend
des Betriebs aufgrund starker elektromagnetischer Felder einen Sicherheitsabstand zur
Stromquelle einhalten.

. Um eine thermische Uberlastung zu vermeiden, muss fiir ausreichende Luftzirkulation rund
um das Gerat gesorgt und alle Liftungsschlitze muissen vollstandig frei sein.

. Der Betrieb bei Regen, in nasser Umgebung oder auf feuchten Oberflachen ist
STRENGSTENS VERBOTEN.

e Stellen Sie die Maschine nicht auf instabile oder geneigte Flachen, wo sie wahrend des
Gebrauchs umkippen oder herunterfallen kdnnte.

Bestimmungsgemafe Verwendung

Diese Maschine ist fur das Lichtbogenhandschweilen (SMAW/MMA-Verfahren) von Werkstlicken
aus Kohlenstoffstahl und niedriglegiertem Stahl unter Verwendung von flussmittelumhiliten
Stabelektroden ausgelegt.

NICHT FUR INDUSTRIELLE ODER DAUERHAFT BETRIEBENE EINSATZVOLLER
BESCHAFTIGUNG BESTIMMT!

Wichtigste Vorteile von Inverter-Schweilgeraten gegeniiber herkémmlichen Transformator-
Schweillgeraten:

. Kompaktes Design und geringes Gewicht fir den mobilen Einsatz.

Hohe Energieeffizienz und geringer Stromverbrauch im Leerlauf.

Uberragende Lichtbogenstabilitat bei minimaler Spritzerbildung.

Hohe betriebliche Effizienz.

Hohere Leerlaufspannung fir leichtere Lichtbogenziindung.

Automatische Kompensation von Netzspannungsschwankungen.

Hauptmerkmale und Funktionen

e Arc Force — Optimiert den Ubergang der geschmolzenen Tropfen von der Elektrode zum
Werkstiick und verhindert so Kurzschliusse und Lichtbogenldschung beim Kontakt mit dem
Schmelzbad.

e Hot Start — Sorgt fiir einen automatischen anfanglichen StromstoR fir ein nahtloses und
muheloses Zlinden des Lichtbogens.

e  Antihaftfunktion — Verhindert das Verkleben der Elektrode durch automatische Reduzierung
des Ausgangsstroms und ermdglicht so ein einfaches Ablésen ohne Beschadigung der
Beschichtung.

e Thermischer Uberlastungsschutz — Schaltet die Ausgangsleistung automatisch ab, um
Schéden durch Uberhitzung zu verhindern.

Bedienungsanleitung

WARNUNG! SOLLTEN WAHREND DES BETRIEBES UNGEWOHNLICHE
Q GERAUSCHE, BRANDGERUCH ODER UBERMASSIGE VIBRATIONEN

AUFTRETEN, SCHALTEN SIE DAS GERAT SOFORT AUS, TRENNEN SIE ES VOM
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NETZ UND WENDEN SIE SICH ZUR UBERPRUFUNG UND REPARATUR AN EIN
AUTORISIERTES SERVICECENTER!
Die Stromquelle verfligt Uber eine integrierte Netzspannungskompensation. Sie arbeitet innerhalb
der Nennspezifikationen auch bei Netzspannungsschwankungen von bis zu +15%.

Kabelverbindungen:

. Erdungskabel (mit Erdungsklemme): Stecken Sie den DINSE-Stecker in die
Schnellanschlussklemme mit dem Minuszeichen (-) und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, bis
er fest einrastet. Befestigen Sie die Erdungsklemme direkt am Werkstiick oder an der darauf
stehenden Metallwerkbank.
> Stellen Sie sicher, dass ein sauberer, direkter Metall-zu-Metall-Kontakt mit dem

Werkstuck besteht.
» Vermeiden Sie den Anschluss an lackierte, verrostete, verschmutzte oder isolierte
Oberflachen .

. Elektrodenkabel (mit Halterung): Stecken Sie den DINSE-Stecker in die mit dem
Pluszeichen (+) gekennzeichnete Schnellanschlussklemme und drehen Sie ihn im
Uhrzeigersinn, bis er einrastet.

Hinweis zur Polaritat: Die oben beschriebene Konfiguration (Elektrodenhalter an .+,

Masseklemme an ,-“) entspricht Gleichstrom-Elektrodenpolung Pluspol (DCEP), Standard fiir die

meisten Rutilelektroden. Bei Verwendung spezieller Elektroden (z. B. bestimmter basischer

Typen) beachten Sie bitte die Angaben auf der Elektrodenverpackung und kehren Sie die

Anschlisse um, falls der Hersteller Gleichstrom-Elektrodenpolung Minuspol (DCEN) vorschreibt .

Setzen Sie vor dem Schweilen das blanke Metallende der Elektrode in die Backen des

Elektrodenhalters ein. Elektroden mit kleinerem Durchmesser benétigen niedrigere Stromstarken

als solche mit gréRerem Durchmesser. Beachten Sie beim Einstellen der Ausgangsleistung stets

die vom Elektrodenhersteller empfohlenen Strombereiche .

Einschalten: Stellen Sie den Ein-/Ausschalter auf die Position ,EIN“. Der LUfter schaltet sich sofort
ein, die Betriebsanzeige-LED leuchtet auf und der gewahlte Stromwert wird auf dem Digitaldisplay
angezeigt.

SchweiBstromeinstellung

Stellen Sie den SchweiRstrom mithilfe des Potentiometers an der Vorderseite ein und wahlen Sie
die passende Ausgangsleistung je nach Elektrodendurchmesser und Materialstarke. Der
eingestellte Wert wird auf dem Digitaldisplay angezeigt.

Elektrodendurchmesser

[mm] 1.6 2.0 2,5 3.2

Rutil 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A

Basic 40-60 A 50-80 A 75-110 A 110-120 A
(max.)

Thermischer Uberlastschutz

Das Aufleuchten der LED fiir thermische Uberlastung signalisiert, dass der interne

Schutzschaltkreis ausgelost hat. Wird die Nennbetriebsdauer tberschritten, unterbricht das Gerat

automatisch den Schweil3strom, um Schaden an der Hardware zu verhindern. Lassen Sie das

Gerat eingeschaltet (und den Lifter durchgehend laufen), bis die Anzeige erlischt, bevor Sie den

Betrieb wieder aufnehmen. Haufiges Ausldsen des thermischen Schutzes deutet darauf hin, dass

das Gerat iber seine Nennbetriebsdauer hinaus betrieben wird.

SchweiBtechnik

Um mit einer beschichteten Elektrode einen Lichtbogen zu ziinden, ritzen Sie die

Werkstuickoberflache leicht an, als wiirden Sie ein Streichholz anziinden. Sobald der Lichtbogen

brennt, ziehen Sie die Elektrode etwas zurlick, um einen gleichmaBigen Lichtbogenabstand

entsprechend dem Elektrodenkerndurchmesser (ca. 2-3 mm) zu erzeugen. Halten Sie die

Elektrode dabei in einem Winkel von 20-30°. Ein kurzer, stabiler Lichtbogen in Kombination mit der

richtigen Stromstarke erzeugt ein klares, gleichmafiges Knistern.

Schlackenentfernung

Lassen Sie die Schweillnaht vollstandig abkiihlen, bevor Sie die Schlacke entfernen. Verwenden
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Sie einen Schlackenhammer und eine Drahtbirste, um alle Schlackenreste zu entfernen. Tragen
Sie beim Entfernen der Schlacke stets eine Schutzbrille, da umherfliegende Schlackenpartikel
schwere Augenverletzungen verursachen kénnen. Prifen Sie die Schweif3naht visuell, bevor Sie
weitere Schweillgange ausfiihren.

Reinigung und Instandhaltung
WARNUNG! VOR DER DURCHFUHRUNG VON REINIGUNGS-, INSPEKTIONS-
A ODER WARTUNGSARBEITEN MUSS DER STECKER IMMER VOM NETZ
GETRENNT WERDEN!

Reinigung

. Um Kurzschlisse, Brandgefahren oder eine Verschlechterung der inneren Isolierung zu
vermeiden, sollten sich regelmaRig leitfahiger Staub und metallische Ablagerungen
ansammeln.

e Reinigen Sie die internen Komponenten, indem Sie trockene, 6lfreie Druckluft (bei niedrigem
Druck, max. 2-3 bar) durch die Gehausellftungsschlitze blasen, insbesondere nach dem
Betrieb in staubigen oder metallischen Umgebungen.

e Um eine Uberhitzung zu vermeiden, ist darauf zu achten, dass alle Liftungsschlitze des
Gehauses sauber und frei sind.

e Reinigen Sie die AuRenflachen nach jedem Gebrauch mit einem weichen Tuch. Bei
hartnackigen Verschmutzungen verwenden Sie ein leicht mit milder Seifenlauge
angefeuchtetes Tuch.

. Verwenden Sie KEINE aggressiven chemischen Losungsmittel, Benzin, Verdinner, Alkohol
oder scheuernde Reinigungsmittel, da diese die Kunststoffkomponenten und
Oberflachenbeschichtungen beschadigen.

Wartung

Diese Gerate sind auf dauerhafte Leistung bei minimalem Wartungsaufwand ausgelegt. Die

Einhaltung der folgenden Richtlinien gewahrleistet optimale Langzeitstabilitat:

Routineinspektionen:

e  Uberpriifen Sie regelméRig das Netzkabel, den Stecker und die Schweilkabel
(Elektrodenhalter und Erdungsleitung) auf Risse, beschadigte Isolierung oder lose
Verbindungen. Ersetzen Sie beschadigte Bauteile umgehend.

e  Vergewissern Sie sich, dass die DINSE-Schnellanschlussklemmen fest angezogen sind, um
eine lokale Uberhitzung durch lose elektrische Kontakte zu vermeiden.

e  Versuchen Sie nicht, das Hauptgehause zu 6ffnen oder zu zerlegen. Interne Reparaturen
durfen ausschlief3lich von einem autorisierten Servicecenter durchgefiihrt werden.

. Reinigen Sie das Maschinengehause vor der Lagerung griindlich mit einem trockenen oder
leicht feuchten Tuch.

e  Bewahren Sie die Gerate an einem sicheren, stabilen Ort auRerhalb der Reichweite von
Kindern und unbefugten Personen auf.

. Das Gerét sollte an einem trockenen, gut bellfteten, kiihlen Ort ohne Feuchtigkeit oder
Kondensation aufbewahrt werden. Vermeiden Sie extreme Umgebungstemperaturen (unter
0 °C oder uber 40 °C).

e  Schiitzen Sie das Gerat vor direkter Sonneneinstrahlung und lagern Sie es nach Méglichkeit
in einer dunklen Umgebung.

e  Verpacken Sie das Gerat nicht in Plastiktiiten oder luftdichten Folienverpackungen, da
eingeschlossene Feuchtigkeit zu Kondensation fiihrt und die interne Leiterplattenelektronik
beschadigt.

e  Spulen und Kabel sollten ordentlich und ohne scharfe Knicke gelagert werden, um einen
Bruch der inneren Leiter zu vermeiden.
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Die Garantie deckt alle Bauteil- und Herstellungsfehler ab, mit Ausnahme, aber nicht beschrankt

auf:

. Normale VerschleiBteile (wie Elektrodenhalter, Masseklemmen, SchweilRkabel, Drahtbursten
und Schlackenhdmmer) und allgemeine Verbrauchsmaterialien.

. Mangel, die auf unsachgemafRe Bedienung, ungenigende Wartung, unsachgemafe
Lagerung, nicht autorisierte Anderungen oder Transportkosten zu/von Servicezentren
zurlickzufiihren sind.

e  Sachschaden oder Personenschaden, die durch unsachgemafie Bedienung von Geraten
oder Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften entstehen.

e  Schaden durch Eindringen von Flussigkeiten oder schwerem leitfahigem Metallstaub,
vorsatzliche Beschadigung, mechanische Einwirkungen (Stiirze/Schlage) oder
unsachgemafRe Verwendung (z. B. intensive industrielle Anwendungen, fir die die Maschine
nicht ausgelegt ist).

e  Gerate, die Anzeichen unbefugter Manipulation aufweisen oder deren
Seriennummernetiketten/Garantiesiegel unkenntlich gemacht oder entfernt wurden.

Dieses Produkt ist als Elektro- und Elektronikgerat (EEE) klassifiziert. GemaR der
Richtlinie 2012/19/EU ist die Entsorgung von Elektro- und Elektronikaltgeraten (WEEE)
im unsortierten Hausmull verboten. Diese Gerate kdnnen aufgrund der enthaltenen
Schadstoffe die Umwelt und die menschliche Gesundheit gefédhrden. Bitte geben Sie das
WEEE bei einer autorisierten Sammelstelle fir Elektro- und Elektronikaltgerate ab.

=i
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. Interrupteur marche/arrét

. Ventilateur de refroidissement
. Borne négative (-)

. Borne positive (+)

. Affichage

. Surchauffe de la LED

. Indicateur de charge/alimentation

. Poignée de transport

10. Cables de soudage entierement équipés

OCOoONOORAWN-

(céble avec porte-électrode et cable avec pince de masse)

{

|
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Spécifications techniques

Code produit

Type de machine

Tension d'entrée / Fréquence
Puissance maximale absorbée
Tension a vide

Cycle de service (20%)

Cycle de service (60%)

Cycle de service (100%)

Courant d'entrée max. / effectif ( I qy/ Liess)
Diametre d'électrode compatible

Degré de protection / Classe d'isolation
Consommation d'énergie a vide
Rendement/Efficacité

LED d'affichage

Accessoires inclus

Poids net

. Potentiométre pour le réglage du courant de soudage

683146 (courant maximal 120 A)

Onduleur de soudage monophasé,
refroidissement par ventilateur forcé

220-240V / 50-60 Hz

5,1 kVA

60V

30A/21,2V - 120 A/l24,8V

30 A/21,2V -69,3 A/22,8V
30 A/21,2V -53,7 A/l221V
22,16 A/9,91 A

1,6 - 3,2 mm

IP21S / Classe |

4.00 W

85.62 %

Oui

Porte-électrode avec cable 1,6 m x 10 mm?,
pince de masse avec cable 1,2 m x 10
mm?, masque de soudage de protection,
brosse métallique avec marteau a scories,
bandouliére

~2,9kg

Merci d'avoir acheté ce produit EVOTOOLS, fabriqué conformément aux
normes de sécurité et d'utilisation les plus strictes.



Avertissement ! Pour votre sécurité, veuillez lire attentivement ce manuel et
@ les consignes générales de sécurité avant d’utiliser I’appareil. Le non-respect

de ces régles peut entrainer un choc électrique, des erreurs de manipulation
graves, un incendie et/ou des blessures graves. Conservez ce manuel en lieu
s@r pour toute consultation ultérieure.

Dangers du soudage a l'arc|

Le soudage peut étre dangereux pour vous-méme et pour les autres personnes présentes sur le

lieu de travail. Veuillez lire et comprendre ce manuel d'instructions avant d'utiliser la machine a

souder. Le non-respect des consignes de sécurité en soudage peut entrainer des blessures

graves, voire mortelles. Les symboles ci-dessous sont utilisés tout au long de ce manuel pour
signaler et identifier les dangers potentiels. Lorsque vous voyez un symbole, soyez vigilant et
suivez les instructions correspondantes afin d'éviter le danger.

Les consignes de sécurité sont présentées ci-dessous et tout au long de ce manuel. Les

explications suivantes figurent dans ce manuel, sur les étiquettes et dans tous les autres

documents d'information fournis avec ce produit.

Risque de choc électrique

= . Les circuits de I'électrode et de la piéce a souder (ou de la masse) sont sous

““"\ tension lorsque le poste a souder est allumé. Ne touchez pas ces parties sous tension a

4 mains nues ou avec des vétements mouillés.

3_1.\ . Utilisez toujours le poste a souder dans un endroit propre, sec et bien ventilé.

4 N'utilisez pas le poste a souder dans des espaces humides, mouillés, exposés a la pluie

ou mal ventilés.

. Ne touchez pas aux composants électriques sous tension.

. Débranchez la machine a souder de I'alimentation électrique avant de monter, démonter ou
entretenir la torche, la buse de contact (tube guide/tube de contact) et lors de l'installation ou
du retrait des buses a gaz.

. Inspectez réguliérement le cordon d'alimentation et le conducteur de mise a la terre pour
détecter tout dommage ou céblage non isolé; remplacez-les immédiatement s'ils sont
endommagés; les cables non isolés peuvent tuer.

e Avant de commencer une opération de soudage a l'arc, assurez-vous que la piéce a souder
est correctement supportée et reliée a la terre.

. Fixez toujours la pince de masse a la piéce a souder au plus prés de la zone de soudage.
Cela garantira une résistance électrique minimale et une qualité de soudure optimale.

. Portez toujours des vétements de protection secs, des gants de

6 @ @ soudage en cuir et des chaussures isolantes. Utilisez des vétements adaptés,

fabriqués dans un matériau ignifugé et durable, pour protéger votre peau.

Risque d'inhalation de fumées et de gaz

gy e Des fumées et des gaz sont produits lors du soudage. Inhaler ces fumées peut

&tre dangereux pour la santé. Eloignez votre téte du nuage de fumées. N'inhalez pas les

fumées.

. Ne travaillez dans des espaces clos que s'ils sont bien ventilés ou si vous portez un
masque/respirateur de protection a adduction d'air.

. Ne soudez pas a proximité d'opérations de dégraissage, de nettoyage ou de pulvérisation. La
chaleur et les rayons de I'arc peuvent réagir avec les vapeurs et former des gaz hautement
toxiques et irritants.

. Ne pas souder sur des métaux revétus ou protégés, tels que I'acier galvanisé, l'acier plaqué
plomb ou I'acier plaqué cadmium.

Risque radiologique

. Les rayons de l'arc électrique générés lors du soudage produisent des
rayonnements ultraviolets et infrarouges intenses, visibles et invisibles, susceptibles de

j?éﬁ braler les oti é jeté i

= yeux et la peau. Des étincelles peuvent étre projetées depuis la zone de

soudage.
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@ . Portez un casque/masque de soudage homologué, équipé d'un filtre de teinte

approprié, pour protéger votre visage et vos yeux des rayons de l'arc et des étincelles
pendant le soudage ou I'observation.

. Portez des lunettes de sécurité homologuées avec protections latérales sous le masque de
soudage.

. Utilisez des écrans ou des barriecres de protection pour protéger les autres des
éblouissements, de la forte luminosité et des étincelles; avertissez les personnes a proximité
de ne pas regarder directement I'arc électrique.

. Portez un équipement de protection corporelle en matériau ignifugé et résistant (cuir, coton
épais, laine). Cet équipement comprend des vétements exempts d'huile et de graisse, tels que
des gants en cuir, une chemise en tissu épais, un pantalon sans revers, des chaussures de
sécurité montantes et une casquette ou un bonnet.

Risque d'incendie ou d'explosion

e Le soudage a l'arc produit des étincelles qui peuvent étre projetées sur des
(T distances considérables a grande vitesse, capables d'enflammer des matériaux

M inflammables, des vapeurs ou des explosifs.

. N’utilisez PAS la machine a souder a I'arc dans des zones ou sont présentes
des vapeurs inflammables ou explosives.

. N'utilisez PAS I'’équipement a proximité de surfaces combustibles. Eliminez tous les matériaux
inflammables de la zone de travail dans un rayon ou les étincelles de soudage peuvent
atteindre (minimum 10,7 metres).

. Gardez toujours un extincteur a proximité lorsque vous soudez.

. Utilisez des couvertures de soudage de protection (couvertures ignifuges) pour protéger les
surfaces peintes et/ou inflammables, les joints en caoutchouc, les bords du véhicule, les
piéces du moteur, etc.

. Assurez-vous que le réseau électrique est équipé d'un cablage de dimensionnement approprié
pour supporter la consommation d'énergie.

Champs électromagnétiques

. Le champ électromagnétique généré lors du soudage a l'arc peut perturber

=} divers appareils électriques et électroniques, tels que les stimulateurs cardiaques. Toute

i personne utilisant de tels dispositifs doit consulter un médecin avant d'effectuer des
opérations de soudage.

. L'exposition aux champs électromagnétiques lors du soudage peut avoir d'autres effets sur la
santé qui ne sont pas encore connus.

Risque de brilure

. Ne touchez pas les parties chaudes a mains nues.
& . Laisser refroidir I'équipement avant d'intervenir dessus.
. Pour manipuler des pieces chaudes, utilisez des outils appropriés et/ou portez
des gants et des vétements de soudage épais et isolants thermiquement afin d'éviter les
bralures.

Avertissements généraux de sécurité concernant les outils électriques
Zone de travail

. Maintenez votre espace de travail propre et bien éclairé. Les zones encombrées, humides ou
sombres favorisent les accidents.

. N’utilisez pas d’outils électriques dans des atmospheres explosives, par exemple en présence
de liquides, de gaz ou de poussiéres inflammables. Les outils électriques produisent des
étincelles susceptibles d’enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

e Tenez les enfants et les personnes non autorisées a I'écart lorsque vous utilisez un outil
électrique. Toute distraction peut vous faire perdre le contrdle de I'appareil.
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Mesures de sécurité opérationnelle

A ATTENTION ! Vérifiez toujours que la tension d'alimentation correspond a la

tension indiquée sur la plaque signalétique de I'appareil.

. Ne tordez pas et ne pliez pas le cordon d'alimentation de I'outil.

. N'utilisez jamais le cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil électrique.

e Tenez le cordon d'alimentation éloigné de la chaleur, de I'huile, des arétes vives ou des
sources de chaleur en mouvement.

e  Vérifiez réguliérement la prise et le cordon d'alimentation; en cas de dommages, contactez un
électricien agréé pour les faire remplacer.

. Pour éviter tout démarrage accidentel, assurez-vous que l'interrupteur est en position « Arrét »
avant de brancher l'appareil a la source d'alimentation.

. Lors de I'utilisation d'un outil électrique a I'extérieur, utilisez exclusivement des rallonges
certifiées et marquées comme étant adaptées a un usage extérieur.

. N'utilisez pas I'outil électrique de force! Il fonctionnera plus efficacement et en toute sécurité
s’il est utilisé dans les limites de ses paramétres spécifiés (respectez le cycle de service).
N'utilisez pas l'outil électrique a d’autres fins que celles prévues.

Sécurité personnelle

e Nutilisez pas la machine a souder si vous étes fatigué, sous linfluence de I'alcool, de
médicaments affectant les réflexes ou de drogues.

. Portez toujours des vétements appropriés. Evitez les vétements amples, les matiéres
synthétiques et les bijoux susceptibles de prendre feu.

0000®

. Utilisez toujours des gants de soudage isolants spéciaux, un masque de soudage de
protection adéquat avec filtre optique, un tablier en cuir et des chaussures de soudage de
protection a semelles isolantes.

. Utilisez toujours un masque de soudage équipé d'un verre filtrant protecteur de degré de teinte
approprié (DIN 9-11) pour protéger vos yeux et votre visage des rayonnements ultraviolets
(UV), des rayonnements infrarouges (IR) et des projections de métal en fusion.

. Evitez d'inhaler directement les fumées et les gaz émis lors du soudage. Dans les espaces
clos ou mal ventilés, portez un masque de protection respiratoire approprié (par exemple, un
masque FFP2/FFP3 ou un masque a filtre a charbon).

e Utilisez des écrans ou des panneaux de protection ininflammables pour protéger les
personnes a proximité des rayons de I'arc électrique et des projections de soudure. Avertissez
les personnes a proximité de ne pas regarder directement |'arc électrique.

. Ne touchez pas a mains nues la piece fraichement soudée, le porte-électrode ou le reste de
I'électrode immédiatement aprés la soudure, car ils atteignent des températures extrémement
élevées. Risque de bralures!

Service

. Faites réviser votre outil électrique par un réparateur qualifié utilisant uniquement des piéces
de rechange et des accessoires d'origine afin d'éviter les accidents causés par des réparations
incorrectes.

. L'installation, I'utilisation, I'entretien et la réparation de cet équipement doivent étre effectués
exclusivement par du personnel qualifié ou ayant regu une formation compléte.

e  Assurez-vous que la prise d'alimentation est correctement mise a la terre et protégée par des
disjoncteurs/fusibles appropriés et un dispositif de courant résiduel de 30 mA (RCD/GFCI).

. Utilisez uniquement les cables de soudage fournis ou les cables de remplacement ayant une
section transversale et un niveau d'isolation équivalents.
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e Nutilisez les rallonges qu’en cas d’absolue nécessité; la section du conducteur doit étre au
moins égale a celle du cable d’alimentation (minimum 2.5 mm?) et la rallonge doit comporter
un conducteur de terre. Déroulez complétement les rallonges avant utilisation afin d’éviter
toute surchauffe par induction.

e Ne jamais toucher I'électrode ou les composants internes sous tension lorsqu'elle est en
contact avec la piéce a souder, des surfaces non mises a la terre ou une électrode provenant
d'une autre machine a souder.

* Ne jamais effectuer d'opérations de soudage sur des conteneurs, des cuves, des fits ou des
tuyaux ayant contenu ou contenant des matiéres inflammables ou toxiques. Risque
d'explosion extréme!

. Le soudage génére des fumées dangereuses et des gaz toxiques. Assurez une ventilation
locale adéquate ou travaillez exclusivement dans des zones ouvertes et bien ventilées.

. L'arc électrique émet une lumiére visible intense ainsi que des rayonnements ultraviolets (UV)
et infrarouges (IR) dangereux, susceptibles de provoquer de graves brdlures oculaires et
cutanées. Portez toujours un casque de soudage homologué avec un filire adapté (DIN 9 a
11).

. La mise a la terre des machines doit étre effectuée exclusivement par le biais de prises de
courant certifiées et correctement installées, en pleine conformité avec les normes électriques
en vigueur.

. Les personnes porteuses d'un stimulateur cardiaque ou d'implants médicaux actifs doivent
maintenir une distance de sécurité par rapport a la source d'alimentation pendant son
fonctionnement en raison des puissants champs électromagnétiques.

. Pour éviter toute surcharge thermique, assurez-vous de maintenir une circulation d'air
adéquate autour de l'appareil et veillez a ce que toutes les grilles de ventilation soient
complétement dégagées.

. Toute utilisation sous la pluie, dans des environnements humides ou sur des surfaces
mouillées est STRICTEMENT INTERDITE.

. Ne placez pas la machine sur des surfaces instables ou inclinées ou elle risque de basculer
ou de tomber pendant son utilisation.

Cette machine est congue pour le soudage a I'arc métallique protégé (procédé SMAW / MMA) de
piéces en acier au carbone et en acier faiblement allié utilisant des électrodes enrobées de flux.
NE CONVIENT PAS A UN USAGE INDUSTRIEL OU INTENSIF CONTINU !

Principaux avantages des onduleurs par rapport aux soudeuses a transformateur classiques :

e  Conception compacte et portabilité Iégére.

Haute efficacité énergétique et faible consommation d'énergie en veille.

Stabilité d'arc supérieure avec projections minimales.

Haute efficacité opérationnelle.

Tension en circuit ouvert plus élevée pour faciliter 'amorgage de I'arc.

Compensation automatique des fluctuations de la tension secteur.

Caractéristiques et fonctions principales

e Arc Force — Optimise le transfert des gouttelettes de métal en fusion de I'électrode a la piece
a usiner, évitant les courts-circuits et I'extinction de I'arc lors du contact avec le bain de fusion.

. Démarrage a chaud — Fournit une surtension initiale automatique pour un amorgage d'arc
sans effort et sans a-coups.

e Antiadhésif — Empéche le collage des électrodes en réduisant automatiquement le courant
de sortie, permettant un détachement facile sans endommager le revétement.

. Protection contre les surcharges thermiques — Coupe automatiquement I'alimentation de
sortie pour éviter les dommages causés par la surchauffe.
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Guide d'utilisation
ATTENTION ! EN CAS DE BRUIT ANORMAL, D'ODEUR DE BRULURE OU DE
VIBRATIONS EXCESSIVES PENDANT LE FONCTIONNEMENT, ETEIGNEZ
IMMEDIATEMENT L'APPAREIL, DEBRANCHEZ-LE DU SECTEUR ET CONTACTEZ
UN CENTRE DE SERVICE AGREE POUR INSPECTION ET REPARATION !
L'alimentation est dotée d'une compensation intégrée de la tension secteur. Elle fonctionne
conformément aux spécifications nominales malgré des fluctuations de tension secteur allant
jusqu'a £15%.

Connexions des céables :

. Cable de retour de terre (avec pince de mise a la terre) : Insérez la fiche DINSE dans le
bornier a connexion rapide marqué du symbole négatif (-) et tournez dans le sens horaire
jusqu’a verrouillage. Fixez solidement la pince de mise a la terre directement sur la piéce a
usiner ou sur 'établi métallique qui la supporte.

»  Assurez un contact métal-métal propre et direct avec la piece a usiner.
»  Evitez de vous connecter a des surfaces peintes, rouillées, sales ou isolées.

. Cable d'électrode (avec support) : Insérez la fiche DINSE dans la borne a connexion rapide
marquée du symbole positif (+) et tournez dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce
qu'elle soit verrouillée.

Note sur la polarité : La configuration décrite ci-dessus (porte-électrode sur « + », pince de

masse sur « - ») correspond a un courant continu avec électrode positive (DCEP), standard pour

la plupart des électrodes en rutile. Lors de l'utilisation d’électrodes spéciales (par exemple,
certains types de base), consultez 'emballage et inversez les connexions si le fabricant spécifie
un courant continu avec électrode négative (DCEN).

Avant de souder, insérez I'extrémité métallique dénudée de I'électrode dans les méachoires du

porte-électrode. Les électrodes de plus petit diamétre nécessitent des réglages de courant plus

faibles que celles de plus grand diamétre. Respectez toujours les plages de courant
recommandées par le fabricant de I'électrode lors du réglage de la puissance de sortie.

Mise en marche : Placez I'interrupteur marche/arrét sur la position « MARCHE ». Le ventilateur de
refroidissement se mettra en marche immédiatement, le voyant d’alimentation s’allumera et la
valeur de courant sélectionnée s’affichera sur I'écran numérique.

Réglage du courant de soudage

Réglez le courant de soudage a l'aide du potentiométre de commande situé sur le panneau avant,
en sélectionnant la valeur appropriée en fonction du diametre de I'électrode et de I'épaisseur du
matériau. La valeur réglée s'affichera sur I'écran numérique.

Diametre de I'électrode 16 20 25 3.2

[mm]

Rutile 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A
Basique 40-60 A 50-80 A 75-110 A 110-120 A (max)

Protection contre les surcharges thermiques

L'allumage du témoin de surcharge thermique indique que le circuit de protection interne s'est
déclenché. En cas de dépassement du cycle de service nominal, I'appareil coupe automatiquement
le courant de soudage afin d'éviter tout dommage matériel. Laissez la machine sous tension (en
laissant le ventilateur de refroidissement fonctionner en continu) jusqu'a ce que le témoin s'éteigne
avant de reprendre I'utilisation. Des déclenchements fréquents de la protection thermique indiquent
que la machine fonctionne au-dela de son cycle de service nominal.

Technique de soudage

Pour amorcer I'arc avec une électrode enrobée, grattez Iégérement la surface de la piéce comme
si vous allumiez une allumette. Une fois I'arc amorcé, retirez Iégérement I'électrode pour obtenir un
écartement uniforme égal au diamétre de son noyau (environ 2 a 3 mm), en la maintenant selon un
angle de déplacement de 20 a 30°. Un arc court et stable, associé a un réglage de courant
approprié, produit un crépitement net et régulier.
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Enlévement des scories

Laissez le joint soudé refroidir complétement avant d'enlever la couche de laitier. Utilisez un
marteau a piquer et une brosse métallique pour éliminer tout résidu de laitier. Portez toujours des
lunettes de protection lors de I'élimination du laitier, car les projections de débris présentent un
risque de Iésions oculaires graves. Inspectez visuellement le cordon de soudure avant d'effectuer
des passes supplémentaires.

Nettoyage et entretien

ATTENTION ! AVANT D'EFFECTUER TOUTE OPERATION DE NETTOYAGE,

A D'INSPECTION OU D'ENTRETIEN, DEBRANCHEZ TOUJOURS LA FICHE

D'ALIMENTATION DE LA PRISE SECTEUR !

Nettoyage

. Eliminez périodiquement la poussiére conductrice et les débris métalliques accumulés afin
d'éviter les courts-circuits, les risques d'incendie ou la dégradation de l'isolation interne.

. Nettoyez les composants internes en soufflant de I'air comprimé sec et sans huile (a basse
pression, max. 2—3 bar) a travers les fentes de ventilation du boitier, en particulier apres une
utilisation dans des environnements poussiéreux ou métalliques.

e Veillez a ce que toutes les grilles de ventilation de I'enceinte restent propres et dégagées afin
d'éviter toute surchauffe.

e  Aprés chaque utilisation, essuyez les surfaces extérieures avec un chiffon doux. Pour les
saletés tenaces, utilisez un chiffon légérement humidifié avec de I'eau savonneuse douce.

. N’utilisez PAS de solvants chimiques agressifs, d’essence, de diluants, d’alcool ou de
détergents abrasifs, car ils dégraderont les composants en plastique et les revétements de
surface.

Entretien

Cet équipement est congu pour une performance durable et des besoins d'entretien minimaux. Le

respect des consignes suivantes garantit une fiabilité optimale a long terme :

Inspections de routine :

. Inspectez réguliérement le cordon d'alimentation, la prise et les cables de soudage (porte-
électrode et cable de masse) afin de détecter toute fissure, isolation endommagée ou
connexion desserrée. Remplacez immédiatement les composants défectueux.

e  Vérifiez que les bornes DINSE a connexion rapide sont bien serrées afin d'éviter une
surchauffe localisée due a des contacts électriques desserrés.

. N’essayez pas d’ouvrir ou de démonter le boitier principal. Les réparations internes doivent
étre effectuées exclusivement par un centre de service agréé.

e Avant de ranger la machine, nettoyez-la soigneusement avec un chiffon sec ou légerement
humide.

. Rangez le matériel dans un endroit sdr et stable, hors de portée des enfants et des
personnes non autorisées.

e  Conservez I'appareil dans un endroit sec, bien ventilé et frais, a I'abri de I'humidité et de la
condensation, en évitant les températures ambiantes extrémes (inférieures a 0 °C ou
supérieures a 40 °C).

. Protégez I'appareil de la lumiére directe du soleil et, si possible, rangez-le dans un endroit
sombre.

. Ne pas enfermer I'appareil dans des sacs en plastique ou des emballages hermétiques en
aluminium, car I'humidité emprisonnée provoquera de la condensation et endommagera les
composants électroniques internes du circuit imprimé.

. Les bobines et les cables doivent étre rangés soigneusement, sans coudes brusques, afin
d'éviter la rupture des conducteurs internes.
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La garantie couvre tous les défauts de composants et les vices de fabrication, a I'exclusion, mais

sans s'y limiter :

. Les pieces d'usure courante (telles que les porte-électrodes, les pinces de masse, les cables
de soudage, les brosses métalliques et les marteaux a piquer) et les accessoires
consommables courants.

e Les défauts résultant d'une utilisation incorrecte, d'un entretien inadéquat, d'un stockage
inapproprié, de modifications non autorisées ou des frais de transport vers/depuis les centres
de service.

. Dommages matériels ou blessures corporelles résultant d'une utilisation incorrecte de
I'équipement ou du non-respect des régles de sécurité.

. Dommages causés par la pénétration de liquides ou de poussieres métalliques conductrices
importantes, par des dommages intentionnels, par des chocs mécaniques (chutes/impacts)
ou par une utilisation inappropriée (telle que des applications industrielles intensives pour
lesquelles la machine n'a pas été congue).

e Les unités présentant des signes de falsification non autorisée ou dont les étiquettes de
numéro de série/sceaux de garantie ont été altérés ou retirés.

=i

Ce produit est classé comme équipement électrique et électronique (EEE).
Conformément a la directive 2012/19/UE, il est interdit de jeter les déchets d'équipements
électriques et électroniques (DEEE) avec les ordures ménageéres non triées. Ces déchets
peuvent avoir des conséquences néfastes sur I'environnement et la santé humaine en
raison de la présence de substances dangereuses. Veuillez rapporter vos DEEE a un
centre de collecte et de recyclage agréé.
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. Interruptor Liga/Desliga

. Ventoinha de refrigeragéo
. Terminal negativo (-)

. Terminal positivo (+)

. Exibir

. LED superaquecido

. Indicador de carga/poténcia
. Alga de transporte

OCOoONOORAWN-

10. Cabos de soldagem totalmente equipados
(cabo com porta-eletrodo e cabo com garra de aterramento)

{

|
|58

Especificagcoes técnicas

Codigo do produto

Tipo de maquina

Tenséao de entrada / Frequéncia
Poténcia maxima absorvida
Tensao sem carga

Ciclo de trabalho (20%)

Ciclo de trabalho (60%)

Ciclo de trabalho (100%)

Corrente de entrada maximal/efetiva ( I,/
Ileff)
Diametro do eletrodo compativel

Grau de protegéo / Classe de isolamento
Consumo de energia em vazio
Rendimento/Eficiéncia

LED de exibigao
Acessorios incluidos

Peso liquido

. Potencidmetro para ajuste da corrente de soldagem

683146 (corrente maxima 120A)

Inversor de soldagem monofasico com
refrigeragéo por ventilador forgado.

220-240V / 50-60Hz

5,1 kVA

60V

30A/21,2V - 120A/24,8V
30A/21,2V - 69,3A/22,8V
30A/21,2V - 53,7A/22,1V

22,16A19,91A

1,6 - 3,2 mm

IP21S / Classe |

4.00 W

85.62 %

Sim

Porta-eletrodo com cabo de 1,6 m x 10
mm?Z, grampo de aterramento com cabo de
1,2 m x 10 mm?, mascara de soldagem,

escova de ago com martelo para remogao
de escoria, alga de ombro para transporte.

~2,9 kg

Obrigado por adquirir este produto EVOTOOLS, fabricado de acordo
com os mais altos padroes de seguranca e operagao.



instrugdes gerais de seguranga antes de usar o equipamento. O ndao

cumprimento destas regras pode resultar em choque elétrico, erros graves
de operacao, incéndio e/ou ferimentos graves. Guarde este manual em local
seguro para consultas futuras.

@ Atencéao! Para sua propria seguranga, leia atentamente este manual e as

Riscos da soldagem a arco

A soldagem pode ser perigosa para vocé e para outras pessoas na area de trabalho. Leia e

compreenda este manual de instrugdes antes de usar a maquina de solda. O ndo cumprimento

das praticas de soldagem seguras pode causar ferimentos graves ou morte. Os simbolos
mostrados abaixo sao usados ao longo deste manual para chamar a atengao e identificar
possiveis riscos. Ao ver o simbolo, fique atento e siga as instrugdes correspondentes para evitar

0 risco.

As informagdes de seguranga sdo apresentadas abaixo e ao longo deste manual. As explicacdes

a seguir sdo exibidas neste manual, nos rétulos e em todos os outros materiais informativos

fornecidos com este produto.

Risco de choque elétrico

= . Os circuitos do eletrodo e da pega de trabalho (ou terra) ficam energizados

““"\ quando a maquina de solda é ligada. Nao toque nessas partes energizadas com a pele

4 desprotegida ou roupas molhadas.

3_1.\ . Utilize sempre a maquina de solda em uma area limpa, seca e bem ventilada.

4 Nao utilize a maquina de solda em locais umidos, molhados, expostos a chuva ou com

pouca ventilagao.

. N&o toque em componentes elétricos energizados.

. Desconecte a maquina de solda da fonte de alimentagdo antes de montar, desmontar ou
realizar manutencgdo na tocha, na ponta de contato (tubo guia/tubo de contato) e ao instalar
ou remover os bicos de gas.

. Inspecione frequentemente o cabo de alimentagéo e o condutor de aterramento para verificar
se ha danos ou fios sem isolamento — substitua-os imediatamente se estiverem danificados;
cabos sem isolamento podem ser fatais.

e  Certifique-se de que a pecga de trabalho esteja devidamente apoiada e aterrada antes de
iniciar uma operagao de soldagem a arco.

e Sempre fixe a garra de aterramento a pecga de trabalho o mais préximo possivel da area de
soldagem. Isso garantird a menor resisténcia elétrica e a melhor qualidade de solda.

. Use sempre roupas de protecdo secas, luvas de soldagem de couro

6@@ e calgados isolantes. Use roupas adequadas feitas de material resistente ao

fogo e duravel para proteger sua pele.

Perigo de inalacdo de fumos e gases

gy e Durante o processo de soldagem, sdo produzidos fumos e gases. A inalagao
desses fumos pode ser perigosa para a saude. Mantenha a cabega afastada da nuvem
de fumos. Nao inale os fumos.

e Trabalhe em espacgos fechados somente se forem bem ventilados ou se vocé usar uma
mascara/respirador de protegdo com suprimento de ar.

. Nao solde em locais proximos a operagdes de desengraxe, limpeza ou pulverizagdo. O calor
e os raios do arco podem reagir com os vapores, formando gases altamente téxicos e
irritantes.

e Na&o solde em metais revestidos ou protegidos, como ago galvanizado, ago com revestimento
de chumbo ou ago com revestimento de cadmio.

Risco de radiagao

i . Os raios do arco elétrico gerados durante o processo de soldagem produzem
j?é raios ultravioleta e infravermelhos intensos, visiveis e invisiveis, que podem causar
- queimaduras nos olhos e na pele. Faiscas podem ser projetadas da area de soldagem.
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@ . Use um capacete/mascara de soldagem aprovado, equipado com um filtro de

tonalidade adequado, para proteger o rosto e os olhos dos raios do arco e das faiscas
durante a soldagem ou observagao.

. Use 6culos de seguranga aprovados com protegao lateral sob a mascara de soldagem.

. Utilize telas ou barreiras de protegéo para proteger outras pessoas do brilho intenso, da
luminosidade repentina e das faiscas; avise as pessoas préximas para ndo olharem
diretamente para o arco elétrico.

. Use equipamento de protegao corporal feito de material resistente ao fogo e duravel (couro,
algodéo grosso, 1a). A protegéo corporal inclui roupas isentas de dleo/graxa, como luvas de
couro, camisa de tecido grosso, cal¢as sem bainha, calgado de seguranga de alta protecéo e
boné/touca.

Risco de incéndio ou explosdo

(:\\FE . A soldagem a arco produz faiscas que podem ser projetadas a distancias
(¥~ consideraveis em alta velocidade, capazes de inflamar materiais e vapores inflamaveis

& ou explosivos.

. NAO utilize a maquina de solda a arco em &reas onde estejam presentes
vapores inflamaveis ou explosivos.

e NAO utilize o equipamento proximo a superficies combustiveis. Remova todos os materiais
inflamaveis da area de trabalho dentro de um raio de alcance das faiscas de soldagem
(minimo de 10,7 metros).

. Mantenha sempre um extintor de incéndio por perto enquanto estiver soldando.

. Utilize mantas de protegéo para soldagem (mantas a prova de fogo) para proteger superficies
pintadas e/ou inflamaveis, juntas de borracha, bordas de veiculos, pegas do motor, etc.

o  Certifique-se de que a rede elétrica esteja equipada com fiagdo de tamanho adequado para
suportar o consumo de energia.

Campos eletromagnéticos
. . O campo eletromagnético gerado durante a soldagem a arco pode interferir

- em diversos dispositivos elétricos e eletrbnicos, como marca-passos cardiacos.

:l' Qualquer pessoa que utilize tais dispositivos deve consultar um médico antes de
realizar operagdes de soldagem.

e  Aexposicdo a campos eletromagnéticos durante a soldagem pode ter outros efeitos na satude
que ainda ndo s&o conhecidos.

Risco de queimadura

. Nao toque nas partes quentes com as maos desprotegidas.

& . Aguarde um periodo de resfriamento antes de realizar qualquer manutencéo

no equipamento.

. Para manusear pegas quentes, utilize ferramentas apropriadas e/ou use luvas e roupas de
soldagem com isolamento térmico espesso para evitar queimaduras.

Avisos gerais de seguranca para ferramentas elétricas

Area de trabalho

. Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada. Areas desorganizadas, imidas ou
escuras aumentam o risco de acidentes.

. Nao utilize ferramentas elétricas em atmosferas explosivas, como na presencga de liquidos,
gases ou poeira inflamaveis. As ferramentas elétricas produzem faiscas que podem inflamar
a poeira ou 0s vapores.

. Mantenha criangas e pessoas nao autorizadas afastadas enquanto estiver usando uma
ferramenta elétrica. Distragdes podem fazer com que vocé perca o controle do equipamento.

Medidas de seguranga operacional

A ATENGAO! Verifique sempre se a tensio da fonte de alimentagédo corresponde a
tensao especificada na placa de identificagcao do aparelho.
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. Nao tor¢ga nem dobre o cabo de alimentagao da ferramenta.

. Nunca utilize o cabo para transportar, puxar ou desconectar a ferramenta elétrica.

. Mantenha o cabo de alimentagédo longe de fontes de calor, 6leo, objetos cortantes ou fontes
de calor em movimento.

. Verifique regularmente a ficha e o cabo de alimentacdo; em caso de danos, contacte um
eletricista autorizado para os substituir.

. Para evitar partidas acidentais, certifique-se de que o interruptor esteja na posigéo "Desligado”
antes de conectar a fonte de alimentagéo.

e Ao tilizar ferramentas elétricas em ambientes externos, use exclusivamente extensdes
elétricas certificadas e marcadas como adequadas para uso externo.

e Na&o force a ferramenta elétrical Ela funcionara de forma mais segura e eficiente se operada
dentro dos parametros especificados (respeite o ciclo de trabalho). Nao utilize a ferramenta
elétrica para fins diferentes dos previstos.

Segurancga pessoal

. Nao opere a maquina de solda se estiver cansado, sob o efeito de alcool, medicamentos que
afetam os reflexos ou drogas.

. Use sempre roupas adequadas. Nao use roupas largas, materiais sintéticos ou joias que
possam pegar fogo.

0000®

. Utilize sempre luvas de soldagem isolantes especiais, uma mascara de soldagem adequada
com filtro 6ptico, um avental de couro e calgados de protegdo para soldagem com solado
isolante.

. Utilize sempre uma mascara de soldagem com lente de protecdo com grau de tonalidade
adequado (DIN 9-11) para proteger seus olhos e rosto da radiagdo ultravioleta (UV), radiagéo
infravermelha (IR) e respingos de metal fundido.

. Evite a inalagéo direta de fumos e gases emitidos durante o processo de soldagem. Em areas
fechadas ou com pouca ventilagéo, use uma mascara de protegao respiratéria adequada (por
exemplo, mascara FFP2/FFP3 ou mascara com filtro de carvao ativado).

. Utilize telas ou painéis de protegao nao inflamaveis para proteger as pessoas proximas dos
raios do arco elétrico e dos respingos de solda. Avise as pessoas proximas para nao olharem
diretamente para o arco elétrico.

. N&o toque na pega recém-soldada, na bragadeira do porta-eletrodo ou no toco do eletrodo
restante com as méos desprotegidas imediatamente apds a soldagem, pois atingem
temperaturas extremamente altas. Risco de queimadura!

Servico
. Para evitar acidentes causados por reparos inadequados, a ferramenta elétrica deve ser
revisada por um técnico qualificado que utilize somente pegas e acessorios originais.

Instrugcées de seguranga especificas para equipamentos de soldagem a
arco

e A instalagdo, operacdo, manutengdo e reparo deste equipamento devem ser realizados
estritamente por pessoal qualificado ou totalmente treinado.

e  Certifique-se de que a tomada de alimentagdo esteja devidamente aterrada e protegida por
disjuntores/fusiveis adequados e um dispositivo de corrente residual (DR) de 30 mA
(DR/GFCI).

. Utilize apenas os cabos de soldagem fornecidos ou cabos de substituicdo com area de segédo
transversal e classificagdo de isolamento equivalentes.

. Utilize extensbes elétricas somente quando estritamente necessario; a se¢ao transversal do
condutor deve ser pelo menos igual a do cabo de alimentagdo (minimo 2.5 mm?) e deve
possuir um condutor de aterramento. Desenrole completamente as extensodes elétricas antes
de usa-las para evitar superaguecimento por indugéo.
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. Nunca toque no eletrodo ou nos componentes internos energizados enquanto estiverem em
contato com a pecga de trabalho, superficies ndo aterradas ou um eletrodo de outra maquina
de solda.

. Nunca realize operagdes de soldagem em contéineres, recipientes, tambores ou tubula¢des
que contenham ou tenham contido materiais inflamaveis ou téxicos. Risco grave de explosé&o!

e A soldagem gera fumos perigosos e gases toxicos. Garanta uma ventilacdo local adequada
ou trabalhe exclusivamente em areas abertas e bem ventiladas.

e O arco elétrico emite luz visivel intensa, além de radiagado ultravioleta (UV) e infravermelha
(IR) perigosas, que causam queimaduras graves nos olhos e na pele. Use sempre um
capacete de soldagem certificado com lente de filtro de tonalidade adequada (DIN 9—11).

e O aterramento da maquina deve ser feito exclusivamente por meio de tomadas elétricas
devidamente instaladas e certificadas, em total conformidade com as normas elétricas
vigentes.

e Individuos com marcapassos cardiacos ou implantes médicos ativos devem manter uma
distancia segura da fonte de energia durante o funcionamento devido aos fortes campos
eletromagnéticos.

. Para evitar sobrecarga térmica, mantenha um fluxo de ar adequado ao redor da unidade e
certifique-se de que todas as aberturas de ventilagdo estejam completamente desobstruidas.

e  EESTRITAMENTE PROIBIDO operar o equipamento na chuva, em ambientes Gmidos ou em
superficies molhadas.

e N&o posicione a maquina em superficies instaveis ou inclinadas, onde haja risco de
tombamento ou queda durante o uso.

Uso pretendido,

Esta maquina foi projetada para soldagem a arco metalico protegido (processo SMAW/MMA) de
pecas de ago carbono e acgo de baixa liga, utilizando eletrodos revestidos com fluxo.
NAO E DESTINADO AO USO INDUSTRIAL OU AO USO PESADO CONTINUO!
Principais vantagens do inversor em relagéo as maquinas de solda com transformador
convencionais:

Design compacto e portabilidade leve.

Alta eficiéncia energética e baixo consumo de energia em modo ocioso.
Estabilidade de arco superior com respingos minimos.

Alta eficiéncia operacional.

Tenséo de circuito aberto mais elevada para facilitar a iniciagao do arco.
Compensagao automatica de flutuagdes na tensao da rede elétrica.

Principais caracteristicas e fungoes

e  Arc Force - Otimiza a transferéncia de goticulas de metal fundido do eletrodo para a pega de
trabalho, evitando curto-circuito e extingdo do arco durante o contato com a poga de fusdo.

. Partida a quente — Fornece um pico de corrente inicial automatico para uma ignigéo do arco
perfeita e sem esforgo.

e Antiaderente — Impede a aderéncia do eletrodo, reduzindo automaticamente a corrente de
saida, permitindo o desprendimento facil sem danificar o revestimento.

e Protecado contra sobrecarga térmica — Desliga automaticamente a energia de saida para
evitar danos por superaquecimento.

Guia de Operagao,
ATENGAO! SE OCORRER RUIDO ANORMAL, CHEIRO DE QUEIMADO OU
VIBRAGAO EXCESSIVA DURANTE O FUNCIONAMENTO, DESLIGUE
IMEDIATAMENTE O APARELHO, DESCONECTE-O DA TOMADA E ENTRE EM
CONTATO COM UMA ASSISTENCIA TECNICA AUTORIZADA PARA INSPEGAO E
REPARO!

A fonte de alimentagdo possui compensacgédo integrada de tensdo de linha. Ela opera dentro das

especificagdes nominais sob flutuagdes na rede elétrica de até [valor omitido] +15%.

74



Conexoes de cabos:

. Cabo de retorno de terra (com garra de aterramento): Insira o plugue DINSE no terminal
de conexao rapida marcado com o simbolo negativo (-) e gire no sentido horario até travar
firmemente. Fixe a garra de aterramento diretamente na peca de trabalho ou na bancada
metalica que a suporta.

»  Assegure um contato limpo e direto entre os metais da pega de trabalho.
»  Evite conectar a superficies pintadas, enferrujadas, sujas ou isoladas.

. Cabo de eletrodo (com suporte): Insira o plugue DINSE no terminal de conexao rapida
marcado com o simbolo positivo (+) e gire no sentido horario até travar.

Nota sobre polaridade: A configuragéo descrita acima (porta-eletrodo no polo positivo "+", garra

de aterramento no polo negativo "-") corresponde a polaridade positiva do eletrodo em corrente

continua (DCEP), padréo para a maioria dos eletrodos de rutilo. Ao usar eletrodos especiais (por
exemplo, certos tipos basicos), consulte a embalagem do eletrodo e inverta as conexdes dos
terminais se a polaridade negativa do eletrodo em corrente continua (DCEN) for especificada

pelo fabricante.

Antes de soldar, insira a extremidade metalica exposta do eletrodo nas garras do porta-eletrodo.

Eletrodos de didametro menor requerem configuragdes de corrente mais baixas do que os de

didmetro maior. Sempre siga as faixas de corrente recomendadas pelo fabricante do eletrodo ao

ajustar a poténcia de saida.

Ligar: Coloque o interruptor liga/desliga na posigao "LIGADO". A ventoinha de resfriamento sera
acionada imediatamente, o LED indicador de energia acendera e o valor da corrente selecionada
sera exibido na tela digital.

Ajuste da corrente de soldagem

Ajuste a corrente de soldagem usando o potencidmetro de controle no painel frontal, selecionando
a saida apropriada com base no didmetro do eletrodo e na espessura do material. O valor definido
sera exibido no visor digital.

Diametro do eletrodo

[mm] 1.6 2.0 2,5 3.2

Rutilo 30-50 A 45-70 A 65-90 A 90-120 A

Basico 40-60 A 50-80 A 75-110 A 110-120 A
(max.)

Protegao contra sobrecarga térmica

A iluminacéo do LED de sobrecarga térmica indica que o circuito de protegao interno foi acionado.
Caso o ciclo de trabalho nominal seja excedido, a unidade interrompe automaticamente a corrente
de saida de soldagem para evitar danos ao hardware. Mantenha a maquina ligada (permitindo que
o ventilador de resfriamento funcione continuamente) até que o indicador se apague antes de
retomar as operagdes. O acionamento frequente da protegéo térmica indica que a maquina esta
sendo operada além de seu ciclo de trabalho nominal.

Técnica de soldagem

Para iniciar o arco com um eletrodo revestido, risque levemente a superficie da pega como se
estivesse acendendo um fésforo. Assim que o arco se acender, afaste o eletrodo ligeiramente para
estabelecer uma distancia uniforme entre os eletrodos igual ao diametro do nucleo do eletrodo
(aproximadamente 2—3 mm), mantendo-o em um angulo de deslocamento de 20-30°. Um arco
curto e estavel, combinado com a corrente ajustada corretamente, produz um som crepitante nitido
e constante.

Remocao de escoria

Deixe a junta de solda esfriar completamente antes de remover a camada de escoéria. Use um
martelo de escéria e uma escova de ago para remover todos os residuos de escoria. Sempre use
protecéo ocular durante a remogéao da escoria, pois os detritos projetados representam um grave
risco de lesdo ocular. Inspecione visualmente o cordado de solda antes de realizar passes
adicionais.
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Limpeza e manutengao

2 ATENGAO! ANTES DE REALIZAR QUALQUER PROCEDIMENTO DE LIMPEZA,

INSPEGAO OU MANUTENGAO, SEMPRE DESCONECTE O PLUGUE DA
TOMADA!

Limpeza

Remova periodicamente o acumulo de poeira condutora e detritos metalicos para evitar
curtos-circuitos, riscos de incéndio ou degradagéo do isolamento interno.

Limpe os componentes internos soprando ar comprimido seco e isento de 6leo (a baixa
pressdo, max. 2-3 bar) através das aberturas de ventilagdo da carcaga, especialmente apos
a operagaéo em ambientes empoeirados ou com presencga de metal.

Certifique-se de que todas as aberturas de ventilagdo do recinto permanegam limpas e
desobstruidas para evitar o superaquecimento.

Limpe as superficies externas apos cada utilizagdo com um pano macio. Para sujidade
persistente, utilize um pano ligeiramente humedecido com agua morna e sabao neutro.
NAO utilize solventes quimicos agressivos, gasolina, diluentes, alcool ou detergentes
abrasivos, pois eles degradam os componentes plasticos e os revestimentos da superficie.

Manutengéao

Este equipamento foi projetado para oferecer desempenho duradouro com requisitos minimos de
manutengdo. A observancia das seguintes diretrizes garante confiabilidade ideal a longo prazo:
Inspec¢des de rotina:

Inspecione regularmente o cabo de alimentagéo, a ficha e os cabos de soldagem (porta-
eletrodo e cabo de aterramento) para verificar se ha rachaduras, isolamento danificado ou
conexdes soltas. Substitua imediatamente os componentes comprometidos.

Verifique se os terminais DINSE de conexao rapida estdo bem apertados para evitar
superaquecimento localizado causado por contatos elétricos soltos.

Nao tente abrir ou desmontar o gabinete principal. Reparos internos devem ser realizados
exclusivamente por uma assisténcia técnica autorizada.

Antes de guardar o aparelho, limpe-o cuidadosamente com um pano seco ou levemente
umido.

Guarde o equipamento em local seguro e estavel, fora do alcance de criancas e pessoas
nao autorizadas.

Mantenha o aparelho em um local seco, bem ventilado e fresco, livre de umidade ou
condensagao, evitando temperaturas ambientes extremas (abaixo de 0°C ou acima de
40°C).

Proteja o aparelho da luz solar direta e, se possivel, guarde-o em um ambiente escuro.
N&o guarde a unidade em sacos plasticos ou embalagens de aluminio herméticas, pois a
umidade retida causara condensacgéao e danificara os componentes eletrénicos internos da
placa de circuito impresso.

Bobinas e cabos devem ser armazenados cuidadosamente, sem dobras acentuadas, para
evitar a quebra dos condutores internos.

A garantia cobre todos os defeitos de componentes e falhas de fabricagéo, excluindo, mas néo se
limitando a:

Itens sujeitos a desgaste normal (como porta-eletrodos, grampos de aterramento, cabos de
soldagem, escovas de arame e martelos de escéria) e acessorios consumiveis em geral.
Defeitos resultantes de operagao inadequada, manutengao insuficiente, armazenamento
inadequado, modificagdes ndo autorizadas ou custos de transporte de/para centros de
servico.
Danos materiais ou lesGes pessoais resultantes da operagéo inadequada de equipamentos
ou do descumprimento das normas de seguranga.
Danos causados pela entrada de liquidos ou poeira metalica condutora em grande
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quantidade, danos intencionais, impactos mecanicos (quedas/batidas) ou uso inadequado
(como aplicagdes industriais intensivas para as quais a maquina nao foi projetada).

. Unidades que apresentem sinais de adulteragdo néo autorizada ou cujas etiquetas com
ndmero de série/selos de garantia tenham sido danificadas ou removidas.

Este produto é classificado como Equipamento Elétrico e Eletronico (EEE). De acordo
com a Diretiva 2012/19/UE, ¢é proibido descartar Residuos de Equipamentos Elétricos e
Eletrénicos (REEE) como lixo doméstico ndo selecionado. Estes podem afetar o meio
ambiente e a saude humana devido a presenga de substancias perigosas. Por favor,
entregue os REEE a um centro de coleta e reciclagem autorizado.

B
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    I  1 e f f


  2 . 5    mm 2


  ± 15 %


    I  1 m a x


    I  1 e f f


  2 . 5    mm 2


  ± 15 %


    I  1 m a x


    I  1 e f f


  2 . 5    mm 2


  ± 15 %


    I  1 m a x


    I  1 e f f


  2 . 5    mm 2


  ± 15 %


    I  1 m a x


    I  1 e f f


  2 . 5    mm 2


  ± 15 %


    I  1 m a x


    I  1 e f f


  2 . 5    mm 2


  ± 15 %


    I  1 m a x


    I  1 e f f


  2 . 5    mm 2


  ± 15 %


    I  1 m a x


    I  1 e f f


  2 . 5    mm 2


  ± 15 %

